TRUPER

expert

Instructivo de

Soldadora 40 %
inversora mini

Este instructivo es para:
Codigo Modelo
102322 SOIN-130M

A o) Lea este Instructivo por completo £
AATENCION antes de usar la herramienta. @
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Especificaciones técnicas

A ATENCION

Para poder sacar el maximo
provecho de la herramienta,
alargar su vida util, hacer vélida
la garantia en caso de ser
necesario y evitar riesgos o
lesiones graves, es fundamental
leer este instructivo por

Requerimientos eléctricos

Advertencias generales de seguridad
A para herramientas eléctricas

Advertencias de seguridad para uso

A de soldadoras inversoras

Partes
completo antes de usar la
Instalacion herramienta.

Puesta en marcha Guarde este instructivo para futuras referencias.

Mantenimiento Los gréficos de este instructivo son para
referencia, pueden variar del aspecto real de la

Simbologia herramienta.

Solucion de problemas

Centros de servicio autorizados

000000000 O 00

Poliza de garantia

Recomendaciones de uso y cuidados

N RESPETE LOS CICLOS DE TRABAIJO.
40 % | 4 min de trabajo por 6 min de descanso.

A RANGO DE CORRIENTE DE SALIDA
Conectada a 127V~ 20 A- 130 A

DIAMETROS DE ELECTRODO REVESTIDO: %
A\ Proceso SMAW 6013 - 6011 2.5 mm (3/32"), 3 mm (1/8"), 4 mm (5/32")
7018 2.5 mm (3/32")

THERMAL La maquina esta equipada con un PROTECTOR TERMICO que, en caso de
PROTECT sobrecalentamiento, apaga el equipo y activa la ALARMA LED de proteccion. Si esto
ocurre, deje que la soldadora se enfrie 15 minutos antes de volver a encenderla

A Se recomienda utilizar una extension calibre 12 AWG (3.31 mm?) y conectar en un
CENTRO DE CARGA INDEPENDIENTE.

A\ Realice MANTENIMIENTO periédico a su maquina (pagina 11).
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Codigo 102322
Descripcion Soldadora inversora mini
Tension 127V~
Frecuencia 50 Hz / 60 Hz
Corriente 39A
No. de fases 1 Fase
Capacidad nominal de entrada 49 kVA
Tension de circuito abierto SMAW Ug69Vcc. | VRD Ur14Vcc
Rango de corriente 20A-130A
Ciclo de trabajo 40 % | 4 min de trabajo por 6 min de descanso.
Este ciclo de trabajo es para el uso a una temperatura de 20 °C, para temperaturas mayores se debe reducir el tiempo de trabajo
Tipo de enfriamiento Forzado con ventilador
Peso 2.8kg
Aislamiento Clase | Grado IP 1P21S
Conductores 12 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y
La dlase de construccién de la herramienta es: Aislamiento basico.
La clase de aislamiento térmico de los devanados: Clase F.

Si el cable de alimentacion se daria, éste debe ser reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio
Autorizado TRUPER, con el fin de evitar alguin riesgo de descarga o accidente considerable.

La construccion del aislamiento eléctrico de esta herramienta es alterado por salpicaduras o

derramamiento de liquidos durante su operacion. No la exponga a la lluvia, liquidos y/o humedad. A
Antes de obtener acceso a las terminales, todos los circuitos de alimentacion deben ser desconectados.

PN A (4T La herramienta debe ser conectada a tierra é

mientras esté en uso para evitar una descarga eléctrica. « Enchufe la
clavija dentro de un contacto o enchufe apropiadamente aterrizado
como se muestra en el ejemplo A. No todos los contactos o enchufes
estan propiamente aterrizados, si no estd seguro verifique con

un eléctrico calificado. « Si el contacto que planea usar para su
herramienta es de 2 polos (2 orificios). NO REMUEVA O ALTERE EL \. —
CONDUCTOR DE TIERRA DE SU CLAVIJA POR NINGUN MOTIVO. Utilice un adaptador temporal como se muestra en
el ejemplo By siempre conecte la oreja del conductor de tierra como se indica.

Al usar un cable de extension, aseglirese de usar el calibre suficiente para transportar la corriente que
consumird su herramienta. Un cable de un calibre inferior ocasionard caidas de tension en la linea, teniendo como
resultado pérdida de potencia y sobrecalentamiento del motor. La siguiente tabla muestra el tamafio correcto que
debe usarse dependiendo de la longitud del cable y de la capacidad de amperes indicada en la placa de datos de la
herramienta. Si tiene dudas use el siguiente calibre més alto.

(3]
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A iADVERTENCIA! Lea detenidamente todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones que se enlistan a continuacién. La omision de
alguna de ellas puede dar como resultado un choque eléctrico, incendio y/o dafio serio. Conserve las advertencias y las instrucciones para futuras referencias.

Mantenga el drea de trabajo limpia y bien iluminada.

Las dreas desordenadas y obscuras son propensas a accidentes. ﬁ;
No maneje la herramienta en ambientes explosivos, como en
presencia de liquido, gas o polvo inflamables.

Las herramientas eléctricas producen chispas que pueden encender &
material inflamable.

Mantenga alejados a los nifios y curiosos cuando opere
la herramienta.
Las distracciones pueden hacer que pierda el control.

La clavija de la herramienta debe coincidir con el tomacorrien-
te. Nunca modifique una clavija. No use ningtn tipo de A
adaptador para clavijas de herramientas puestas a tierra.

Clavijas modificadas y enchufes diferentes aumentan el riesgo de

choque eléctrico.

Evite el contacto del cuerpo con superficies puestas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas eléctricas y refrigeradores.
Hay un mayor riesgo de choque eléctrico si el cuerpo estd puesto a tierra.

No exponga la herramienta a la lluvia o condiciones de humedad.
El agua que ingresa en la herramienta aumenta el riesgo de choque eléctrico.

No fuerce el cable. Nunca use el cable para transportar,
levantar o desconectar la herramienta. Mantenga el cable
lejos del calor, aceite, orillas afiladas o piezas en movimiento.
Los cables dafados o enredados aumentan el riesgo de choque eléctrico.

Cuando maneje una herramienta en exteriores, use una
extension especial para uso en exteriores.

El uso de una extension adecuada para exteriores reduce el riesgo de choque
eléctrico.

Si el uso de la herramienta en un lugar himedo es inevitable,
use una alimentacion protegida por un interruptor de circuito
de falla a tierra (GFCI).

El uso de un GFCl reduce el riesgo de choque eléctrico.

Esté alerta, vigile lo que esta haciendo y use el sentido comtn
cuando maneje una herramienta. No la use si estd cansado o
bajo la influencia de drogas, alcohol 0 medicamentos.

Un momento de distraccion mientras maneja la herramienta puede

causar un dafo personal.

Use equipo de seguridad. Use siempre proteccion para los ojos.
El uso de equipo de seguridad como lentes de seguridad, mascarilla antipolvo,
zapatos antideslizantes, casco y proteccion para los oidos en condiciones
apropiadas, reduce de manera significativa los dafios personales.

COOPOE®

Evite arranques accidentales. Asegtirese de que el interruptor
esta en posicion “apagado” antes de conectar a la fuente de
alimentacion y/o a la bateria o transportar la herramienta.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo sobre el interruptor o
conectar herramientas eléctricas que tienen el interruptor en posicion de
“encendido” puede causar accidentes.

Retire cualquier Ilave o herramienta de ajuste antes de arrancar
la herramienta eléctrica.
Las llaves o herramientas que quedan en las partes rotativas de la

herramienta pueden causar un dafio personal.
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No sobrepase su campo de accion. Mantenga ambos pies bien
asentados sobre el suelo y conserve el equilibrio en todo
momento.

Esto permite un mejor control de la herramienta en situaciones inesperadas.

Vista adecuadamente. No vista ropa suelta o joyas. Mantenga su
pelo, su ropa y guantes alejados de las piezas en movimiento.

La ropa suelta, joyas o cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas

en movimiento. ®

En caso de contar con dispositivos de extraccion y recoleccion
de polvo conectados a la herramienta, verifique sus conexiones
y tselos correctamente.

El uso de estos dispositivos reduce los riesgos relacionados con el polvo.

No fuerce la herramienta. Use la herramienta adecuada para el
trabajo a realizar.

La herramienta adecuada hace un trabajo mejor y més seguro cuando @
se usa al ritmo para el que fue disefiada.

No use la herramienta si el interruptor no funciona.
Cualquier herramienta eléctrica que no pueda encenderse o
apagarse es peligrosa y debe repararse antes de ser operada.

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion y/o de
la bateria antes de efectuar cualquier ajuste, cambiar accesorios
0 almacenarla.

Estas medidas reducen el riesgo de arrancar la herramienta accidentalmente.

Almacene las herramientas fuera del alcance de los nifios y no
permita su manejo por personas no familiarizadas con las
herramientas o con las instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos no entrenadas.

Déle mantenimiento a la herramienta. Compruebe que las A
partes moviles no estén desalineadas o trabadas, que no

haya piezas rotas u otras condiciones que puedan afectar su
operacion. Repare cualquier daiio antes de usar la herramienta.
Muchos accidentes son causados por el escaso mantenimiento de las
herramientas.

Use la herramienta, sus componentes y accesorios de acuerdo
con estas instrucciones y de la manera prevista para el tipo de
herramienta, en condiciones de trabajo adecuadas.

El uso de la herramienta para aplicaciones diferentes para las que

estd disefiada podria causar una situacion de peligro.

Repare la herramienta en un Centro de Servicio Autorizado
TRUPER usando sdlo piezas de repuesto idénticas.
Para mantener la seguridad de la herramienta.

La méquina no debe de ser utilizada por nifios ni por personas
con capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas;
tampoco por personas sin experiencia o conocimientos en su
uso, a menos que estén supervisadas por una persona
responsable de su seguridad o reciban instrucciones previas
sobre el uso de la maquina.

Los nifios deben de estar bajo supervision para asegurarse de que no jueguen
con la médquina. Se debe de mantener una estricta supervision si ninos o
personas discapacitadas llegan a utilizar cualquier tipo de aparato
electrodoméstico o estén cerca de él.

o Esta herramienta cumple

N U M .N\I\C/E con la Norma Oficial

Mexicana (NOM).



Equipo de proteccion para soldadura

PINGL)' 4, [d 1LY - Use careta para soldar para

proteger sus 0jos y su cara cuando trabaje con la @
soldadora. Aseglrese que el lente de sombra de la careta sea
el adecuado para el proceso de soldadura a realizar.

NG ITE0]TY - Utilice guantes de cuero especiales para
soldar, asi como petos y polainas de cuero. @

« Utilice ropa de confeccion robusta y manga larga, de
materiales resistentes a la flama como lana o cuero.

« Utilice biombos o cortinas especiales para aislar el lugar de
trabajo del paso de transelintes y protegerlos de las chispas,
destellos y escorias originados por el proceso de soldadura.

* Los bancos y mesas de trabajo donde descansen las piezas a

trabajar deberdn de contar con orificios o ranuras que dejen pasar
con facilidad los residuos originados por el proceso de soldadura.

Para evitar descargas eléctricas
PINCLETE Y] - Verifique que exista una conexion segura

de los cables de entrada y salida, que estén correctamente
aislados y con sus conexiones en buen estado (revise y
elimine cualquier posibilidad de corto circuito).

PINCLETTENIT] - Confirme que la soldadora tenga

una conexion a tierra confiable.

PINCIETI0ITE - No exponga la soldadora a la lluvia o A

condiciones de humedad.

* Manténgase aislado de la pieza de
trabajo y tierra pisando tapetes aislantes y secos.

« Por ningtin motivo toque los dos polos del
circuito de la soldadora (varilla y pieza de trabajo).

I3 [dT:Y - No intente ajustar la corriente de la

soldadora cuando esté realizando el trabajo de soldadura.
PN - Conecte la pinza de tierra a la pieza de
trabajo lo més cerca posible de la zona de soldadura para
evitar que la corriente fluya por grandes distancias y asi
eliminar la posibilidad de un corto circuito.

« La pieza de trabajo debe hacer
contacto con la pinza de conexion a tierra antes de operar la
soldadora y no debe desconectarse hasta terminar de soldar,
ya que puede recibir una descarga y lesiones de gravedad.

PG 414, [d T2y - Desconecte la soldadora de la fuente

de alimentacion antes de darle mantenimiento.

Para evitar incendios
PNCLETE0 Y] - Tenga siempre a mano un extintor ’i N

en buenas condiciones. =
* No debe haber materiales inflamables o
explosivos en el drea de trabajo (a no menos de 11 metros). No
realice trabajos de soldadura en lugares en donde las chispas
puedan alcanzar o caer sobre material inflamable o explosivo.

Para evitar riesgos para la salud
PG4, [d 1. - Los vapores y gases producidos
durante el trabajo de soldadura son peligrosos para la salud.
Trabaje en sitios ventilados o con sistemas de ventilacion
adecuados. @
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PN (TTETY ¢ No respire los humos y gases del proceso

de soldadura, mantenga la cabeza alejada de las emanaciones.

+ Si la ventilacion es pobre utilice un respirador
auténomo adecuado, ya que los gases de proteccion generados por
la soldadura pueden desplazar el aire y causar un accidente fatal.

+ No opere la soldadora cerca de
desengrasantes, limpiadores o envases de aerosol, ya que el
calor y radiacion del proceso de soldadura pueden reaccionar
con los vapores formando gases toxicos.

« Evite realizar soldaduras en metales
recubiertos con plomo, zinc o cadmio, ya que generan gases
toxicos. De lo contrario remueva el recubrimiento del drea de
soldadura, aseglirese de que el drea esté bien ventilada o utilice
un respirador autonomo adecuado.

Para evitar lesiones y accidentes

PINGIY 41, (d1.Y - Riesgo de choque eléctrico:

Un choque eléctrico o proveniente del electrodo de a
soldadura puede causar la muerte. No soldar en la lluvia o en la
nieve. No tocar el electrodo con las manos desnudas. No utilice
guantes humedos o dafiados. Proteccion de personas contre
choque eléctrico: aislarse de la pieza de trabajo. No abra el
envolvente del equipo.

No soldar sobre tambos o cualquier contenedor cerrado. @

« Las chispas de soldadura

pueden causar explosion o incendio.

 Riesgo generado por el arco: @
Las radiaciones de arco pueden quemar los ojos y dadar la piel.
Utilizar careta y gafas de proteccion. Utilizar proteccion para los
oidos y ropa de proteccion de manera que se proteja la piel
hasta la altura del cuello. Utilice proteccion completa del cuerpo.
* Riesgo inducido por campos g}
electromagnéticos: La corriente de soldadura produce S
campo electromagnético. No utilizar el equipo si tiene implantes
médicos. Nunca enrollar los cables de la soldadura alrededor del
cuerpo. Colocar juntos y paralelos los dos cables de soldadura de
forma que los campos de cada uno se contrarresten.

P13 4 Td LY - No utiliza la fuente de poder de

soldadura para descongelar tuberia.

PN - Nunca permita que personas sin

experiencia desmonten o regulen el aparato de soldar.

« Aseglirese que tanto el operador como
la soldadora estén fuera de la trayectoria de caida de las chispas
y residuos originados por el proceso de soldadura.

« La soldadora se debe operar en un sitio protegido del sol y la
lluvia, alejada de sitios donde haya vibraciones violentas.

» La soldadora se debe almacenar en un sitio sin humedad con
un rango de temperatura de -25 °Ca 55 °C

* Debe haber un espacio de 30 cm alrededor de la soldadora
para que tenga buena ventilacion.

PNCLETTALTT - Asegurese que ningln objeto extrafio de

metal esté dentro de la soldadora.

« Cualquier problema con la soldadora

que no pueda ser resuelto por el operador haciendo los debidos
ajustes para un buen proceso de soldadura deben de ser
solucionados en un Centro de Servicio Autorizado TRUPER

Por ningtin motivo intente abrir la cubierta de la soldadora para
realizar cualquier tipo de mantenimiento. o
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Luz de proteccion
térmica

Luz de
encendido

Boton selector de VRD————pe®’
Encendido / Apagado

Luz indicadora
de VRD

Conexion
negativa

(-)

Ranuras
para correa

~ Control de

Conexion  ajuste de corriente

positiva
(+)

Interruptor

Cable de —&3
Porta alimentacion

electrodo

Entrada de —5=el
ventilacion

Correa de
transporte

Electrodos
E6013

Careta
para soldar

Para mejores resulatados utilice

N Juego de cables con pinza para soldar
Q sraion g s i
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Conexiones
PN Para evitar descargas eléctricas es

necesario consultar la informacion de la seccion
“Requerimientos eléctricos” en las pagina 3y 5.

» Las conexiones rapidas del porta electrodo y la pinza
para aterrizar se insertan y giran un cuarto de vuelta en
sentido horario en las salidas del panel frontal para quedar
bien aseguradas.

Polaridad inversa (A)

» Conecte el cable de la pinza para aterrizar al borne de
salida negativa (-) de la soldadora.

» Conecte la pinza para aterrizar (C) a la pieza de trabajo.

« Conecte el cable del porta electrodo al borne de salida
positiva (+) de la soldadora.

Esta configuracion genera més calor en el electrodo, lo que
produce mayor penetracion con electrodos bdsicos, que la
hacen ideal para soldar piezas gruesas.

Polaridad inversa )y

Polaridad directa (B)

» Conecte el cable de la pinza para aterrizar a la salida (+).

« Conecte la pinza para aterrizar (C) a la pieza de trabajo.

« Conecte el cable del porta electrodo a la salida (-).

Esta configuracion genera més calor en la pieza de trabajo, lo
que produce menor deformacién de la pieza y cordones mas
estrechos, que la hacen ideal para soldar piezas delgadas.

« Conecte el cable de alimentacion (D) a la red de
alimentacion a voltaje correspondiente.

Antes de usar la soldadora debe
estar correctamente puesta a tierra. No debe desinstalar el
cable de puesta a tierra ya que hacerlo propicia lesiones
corporales de gravedad.

Coloque un electrodo
adecuado para el trabajo en el
porta electrodo.

trabajo
de metal

EsPANOL @)
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Preparativos

« S6lo con experiencia, prdctica y cuidado se puede
garantizar un buen trabajo de soldadura.

« Los factores que intervienen en el proceso de soldadura
son muchos: corriente requerida, distancia entre el

electrodo y la pieza de trabajo, velocidad y direccién de
soldeo, grosor y tipo del material, posicion de la pieza de
trabajo, dngulo del electrodo y ademds el calibre, material

y recubrimiento del electrodo. Por lo que es recomendable | | K

que antes de realizar una soldadura realice prdcticas en Ay
material de desecho para determinar cudles son los 60 S \ 60° /145

requerimientos especificos del trabajo a realizar.
« El drea de las piezas de trabajo donde serd aplicada la | v | | X

soldadura debe de estar limpia, libre de dxido y pintura.

» Las uniones entre laminas con calibres mayores de
3mm (1/8") deben de ser biseladas para que la soldadura
sea adecuada (A).

Soldadura

« Coloque el interruptor (B) en posicién de encendido (I);
la luz indicadora de energia se encendera (E).

* Gire el control de ajuste de corriente (C) hasta alcanzar
el amperaje requerido para el trabajo.

« Sostenga el porta electrodo o0 antorcha de la manera mds
comoda posible. Tome en cuenta que durante el proceso
de soldado, el &ngulo, movimiento y distancia con
respecto a la pieza de trabajo deben de ser constantes y
uniformes.

+ Dirija la punta del electrodo hacia la unién a trabajar para
generar el arco eléctrico y comience a soldar.

« Una vez que el arco encienda comience a soldar,
manteniendo siempre la punta del electrodo a 2 mm de la
pieza de trabajo. Si realiza la soldadura con el electrodo
apoyado en la pieza de trabajo podria adherirse y la
soldadura seria de mala calidad.

* En caso de sobrecalentamiento la soldadora dejara de
funcionar y la luz indicadora de proteccion térmica (D) se
encenderd, no apague la soldadora y espere a que la luz
indicadora se apague para volverla a utilizar.

€ cseatol



Funcién VRD

Cuando la soldadora esta encendida y no esté realizando
proceso de soldadura el LED indicador del VRD (F) se
encenderd y la maquina reducird autométicamente el
voltaje de salida. Esto no solo extiende la vida til de la
soldadora, sino que también reduce los costos operativos
y minimiza los riesgos de descarga eléctrica.

Funcion VRD desactivado

Cuando la funcién VRD esta desactivada, la maquina
mantiene un voltaje de salida de 69 V'y el LED indicador
de VRD se mantiene apagado.

Retiro de escoria

« Al terminar el trabajo de soldado, utilice el cepillo de
alambre incluido para retirar la escoria de la superficie del
corddn de soldado.

* Espere a que la escoria se haya
enfriado y endurecido para poder retirarla.

* Al golpear o cepillar la escoria para retirarla pueden salir
particulas despedidas. Utilice proteccion para (

los ojos y mantenga a las personas alejadas.

Reemplazo de electrodo

+ Cuando el electrodo se ha consumido de 1 cma 2 cm
del porta electrodo, es necesario cambiarlo por uno nuevo
para poder seguir soldando.

« El electrodo se quema a alta
temperatura. No intente manipular los restos del electrodo
con la mano. Ponga los restos en un contenedor de metal.
» Abra la tenaza del porta electrodo para sostener el
electrodo nuevo por el extremo sin recubrimiento. No
sostenga el electrodo por la parte recubierta.

TRUPER
expert
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CORRIENTE
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CORRIENTE
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Ejemplos de soldadura

Soldadura
aplicada Movimiento muy
correctamente rapido del electrodo y/o

corriente muy baja.

Movimiento muy lento
del electrodo y/o
corriente muy alta.

Electrodo muy
separado de la
pieza de trabajo.

"' Movimiento
en espiral.

Movimiento
en media luna.

Movimiento

en zigzag. Soldadura en angulo
de laminas gruesas.

Soldadura en éngulo
de ldminas delgada
a gruesa.

Union
traslapada.

Soldadura
por puntos.

@ cseaiiol
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« El uso correcto y una limpieza regular prolongan la vida dtil e la soldadora.
I A, (d ] ) - Solo personal calificado debe hacer las reparaciones. Se recomienda visitar un Centro de Servicio
Autorizado TRUPER para reparar la soldadora, adquirir suministros o accesorios.

Mantenimiento regular Almacenamiento

« El técnico de s_ervicio de_be_limpiar el polvo de la * En caso que la soldadora vaya a estar almacenada por un
soldadora con aire comprimido. En caso haber mucho periodo largo de tiempo, se debe mantener en un sitio
polvo, se debe limpiar de inmediato. Bajo condiciones seco y bien ventilado para evitar que le entre humedad, se

normales se requiere limpieza una vez al afo, en caso de genere 6xido 0 gases toxicos. La temperatura de

que la soldadora esté expuesta a mucho polvo, la limpieza  almacenaje varfa de -25 °C a 55 °C, y la humedad relativa
debe realizarse cada tres meses. no debe ser superior a 90%

* Junto con la limpieza se debe realizar una revision para

asegurar que no haya partes o componentes sueltos en la

soldadora.

* Mantenga la clavija del cable de la soldadora en buen

estado.

» La clavija debe revisarse antes de cada uso.

SMAW

TG

miG

Corriente directa

Soldadura manual por arco eléctrico con electrodo revestido

Soldadura de metal inerte y gas activo incluyendo el uso de nicleo fundente
Circuito de entrada, simbolo para corriente alterna monofasica y frecuencia nominal
Simbolo del ciclo de trabajo (factor de servicio)

Simbolo de la corriente de la soldadura nominal

Simbolo de la tension de carga convencional

Tension nominal de circuito abierto

Tension nominal de alimentacion

Voltaje de circuito abierto reducido (VRD)

Corriente nominal méxima de alimentacion

Corriente de alimentacion mdxima efectiva

Grado de proteccion (objetos solidos e ingreso al agua)

Convertidor - transformador - rectificador monofésico de frecuencia estética
Simbolo de corriente alterna

Soldadura manual por arco eléctrico con electrodos revestidos

Sistema de soldadura al arco con proteccion gaseosa

Soldadura por gas inerte de metal

Soldadura con gas inerte de tungsteno



L?%Z';z.r% Solucion de problemas

Problema

Causa Solucion

El control de ajuste de  « El potencidmetro estd roto. « Acuda a un Centro de Servicio Autorizado TRUPER
corriente no funciona. para reemplazar el potenciémetro.

No hay tension de « Tension alta, tension baja o falta una fase. < La soldadora se recuperard una vez que la temperatura
circuito abierto. » La soldadora se estd sobrecalentando. regresa al rango adecuado para operar.

« Interruptor descompuesto. « Acuda a un Centro de Servicio Autorizado TRUPER
para remplazar el interruptor.

La fuente de energia  « La soldadora se ha sobrecalentado. « No hay falla. Es normal que el suministro de energia se
se corta. corte cuando la soldadora sobrepasa su temperatura
normal de trabajo. Espere a que la temperatura regrese a
al rango adecuado de trabajo para poder encenderla de
nuevo.

Si los problemas persisten a pesar de realizar las acciones correctivas recomendadas,
contacte a un Centro de Servicio Autorizado TRUPER.

@ cesrano



TRUPER
expert

En caso de tener algtin problema para contactar un Centro de Servicio Autorizado TRUPER consulte nuestra pagina
WWW.TRUPER.COM donde obtendra un listado actualizado, o llame al: 800 690-6990 u 800 018-7873 donde le

informaran cuél es el Centro de Servicio mas cercano.

AGUASCALIENTES

BAJA
CALIFORNIA

BAJA
CALIFORNIA SUR
CAMPECHE
CHIAPAS

CHIHUAHUA

CIUDAD DE
MEXICO

COAHUILA
COLIMA

DURANGO

ESTADO DE
MEXICO

GUANAJUATO
GUERRERO

HIDALGO
JALISCO

MICHOACAN

DE TODO PARA LA CONSTRUCCION
GRAL. BARRAGAN #1201, COL. GREMIAL, C.P. 20030,
AGUASCALIENTES, AGS. TEL.: 449 994 0537

SUCURSAL THJUANA

AV. LA ENCANTADA, LOTE #5, PARQUE INDUSTRIAL EL
FLORIDO II, CP 22244, TIUANA, B.C.

TEL.: 664 969 5100

FIX FERRETERIAS )

FELIPE ANGELES ESQ. RUIZ CORTINEZ S/N, COL. PUEBLO
NUEVO, CP. 23670, CD. CONSTITUCION, B.CS.

TEL: 613 132 1115

TORNILLERIA Y FERRETERIA AAA
AV. ALVARO OBREGON #324, COL. ESPERANZA
CP. 24080 CAMPECHE, CAMP. TEL.: 981 815 2808

FIX FERRETERIAS
AV. CENTRAL SUR #27, COL. CENTRO, CP. 30700,
TAPACHULA, CHIS. TEL.: 962 118 4083

SUCURSAL CHIHUAHUA

AV. SILVESTRE TERRAZAS #128-11, PARQUE INDUSTRIAL
BAFAR, CARRETERA MEXICO CUAUHTEMOC, CP. 31415,
CHIHUAHUA, CHIH. TEL. 614 434 0052

FIX FERRETERIAS

EL MONSTRUO DE CORREGIDORA, CORREGIDORA # 35,
COL. CENTRO, C.P. 06060, CUAUHTEMOC, CDMX.

TEL: 55 5522 5031 / 5522 4861

SUCURSAL TORREON

CALLE METAL MECANICA #280, PARQUE INDUSTRIAL
ORIENTE, C.P. 27278, TORREON, COAH.

TEL.: 871 209 68 23

BOMBAS Y MOTORES BYMTESA DE MANZANILLO
BLVD. MIGUEL DE LA MADRID #190, COL. 16 DE
SEPTIEMBRE, CP. 28239, MANZANILLO, COL.

TEL.: 314 332 1986 / 332 8013

TORNILLOS AGUILA, S.A. DE C.V.
MAZURIO #200, COL. LUIS ECHEVERRIA, DURANGO,
DGO.TEL: 618 817 1946 / 618 818 2844

SUCURSAL CENTRO JILOTEPEC

PARQUE INDUSTRIAL # 1, COL. PARQUE INDUSTRIAL
JILOTEPEC, JILOTEPEC, EDO. DE MEX. CP. 54257
TEL: 761 782 9101 EXT. 5728 Y 5102

CiA. FERRETERA NUEVO MUNDO S.A. DE C.V.
AV. MEXICO - JAPON #225, CD. INDUSTRIAL, CP. 38010
CELAYA, GTO. TEL: 461 617 7578/ 79/ 80/ 88

CENTRO DE SERVICIO ECLIPSE
CALLE PRINCIPAL MZ.1 LT. 1, COL. SANTA FE, C.P. 39010,
CHILPANCINGO, GRO. TEL.: 747 478 5793

FERREPRECIOS S.A. DE C.V.

LIBERTAD ORIENTE #304 LOCAL 30, INTERIOR DE PASAJE
ROBLEDO, COL. CENTRO, CP. 43600, TULANCINGO,
HGO. TEL.: 775 753 6615 / 775 753 6616

SUCURSAL GUADALAJARA

AV. ADOLFO B. HORN # 6800, COL: SANTA CRUZ DEL
VALLE, CP.: 45655, TLAJOMULCO DE ZUNIGA, JAL.
TEL.: 33 3606 5285 AL 90

FIX FERRETERIAS |

AV. PASEO DE LA REPUBLICA #3140-A, COL.
EX-HACIENDA DE LA HUERTA, CP. 58050, MORELIA,
MICH. TEL.: 443 334 6858

MORELOS

NAYARIT

NUEVO LEON

OAXACA

PUEBLA

QUERETARO

QUINTANA ROO

SAN LUIS
POTOSI

SINALOA

SONORA

TABASCO

TAMAULIPAS

TLAXCALA

VERACRUZ

YUCATAN

FIX FERRETERIAS i

CAPITAN ANZURES #95, ESQ. JOSE PERDIZ, COL.
CENTRO, CP. 62740, CUAUTLA, MOR.

TEL.: 735 352 8931

HERRAMIENTAS DE TEPIC
MAZATLAN #117, COL. CENTRO, CP. 63000, TEPIC, NAY.
TEL.: 311 258 0540

SUCURSAL MONTERREY

CARRETERA LAREDO #300, 1B MONTERREY PARKS,
COLONIA PUERTA DE ANAHUAC, CP. 66052, ESCOBEDO,
NUEVO LEON, TEL.: 81 8352 8791 / 81 8352 8790

FIX FERRETERIAS
AV. 20 DE NOVIEMBRE #910, COL. CENTRO, C.P. 68300,
TUXTEPEC, OAX. TEL.: 287 106 3092

SUCURSAL PUEBLA

AV PERIFERICO #2-A, SAN LORENZO ALMECATLA,
CP. 72710, CUAUTLACINGO, PUE.

TEL:222 282 8282/ 84/ 85/ 86

ARU HERRAMIENTAS S.A DE C.V.

AV. PUERTO DE VERACRUZ #110, COL. RANCHO DE
ENMEDIO, CP. 76842, SAN JUAN DEL RIO, QRO.
TEL. 427 268 4544

FIX FERRETERIAS

CARRETERA FEDERAL MZ. 46 LT. 3 LOCAL 2, COL EJIDAL,
CP. 77710 PLAYA DEL CARMEN, QR.

TEL.: 984 267 3140

FIX FERRETERIAS
AV. UNIVERSIDAD #1850, COL. EL PASEQ, CP. 78320,
SAN LUIS POTOSI, S.L.P. TEL.: 444 822 4341

SUCURSAL CULIACAN

AV. JESUS KUMATE SUR #4301, COL. HACIENDA DE LA
MORA, C.P. 80143, CULIACAN, SIN.

TEL. 667 173 9]39/ 173 8400

FIX FERRETERIAS

CALLE 5 DE FEBRERO #517, SUR LT. 25 MZ. 10, COL.
CENTRO, CP. 85000, CD. OBREGON, SON.

TEL. 644 413 2392

SUCURSAL VILLAHERMOSA

CALLE HELIO LOTES 1,2 Y 3 MZ. #1, COL. INDUSTRIAL,
2A ETAPA, CP. 86010, VILLAHERMOSA, TAB.

TEL.: 993 353 7244

VM ORINGS Y REFACCIONES

CALLE ROSITA #527 ENTRE 20 DE NOVIEMBRE Y GRAL.
RODRIGUEZ, FRACC. REYNOSA, CP. 88780, REYNOSA,
TAMS. TEL.: 899 926 7552

SERVICIOS Y HERRAMIENTAS INDUSTRIALES |
PABLO SIDAR #132, COL . BARRIO DE SAN BARTOLOME,
CP. 90970, SAN PABLO DEL MONTE, TLAX.

TEL.: 222 271 7502

LA CASA DISTRIBUIDORA TRUPER

BLVD. PRIMAVERA. ESQ. HORTENSIA /N, COL.
PRIMAVERA CP. 93308, POZA RICA, VER.

TEL.: 782 823 8100 / 826 8484

SUCURSAL MERIDA

CALLE 33 #600 Y 602, LOCALIDAD ITZINCAB Y MULSAY,
MPIO. UMAN, CP. 97390, MERIDA, YUC.

TEL.: 999 912 2451

13



TRUPER Poliza de

Garantia

Modelo
102322 SOIN-130M

Garantia. Duracion: 2 afos. Cobertura: piezas, componentes y mano de obra contra defectos de fabricacion o
funcionamiento, excepto si se uso en condiciones distintas a las normales; cuando no fue operado conforme
instructivo; fue alterado o reparado por personal no autorizado por TRUPER®. Para hacer efectiva la garantia
presente el producto, poliza sellada o factura o recibo o comprobante, en el establecimiento donde lo compro
o en Corregidora 35, Centro, Cuauhtémoc, CDMX, 06060, donde también podra adquirir partes, componentes,
consumibles y accesorios. Incluye los gastos de transportacion del producto que deriven de su cumplimiento de
su red de servicio. Tel. 800-018-7873. Made in/Hecho en China. Importador TRUPER, SA. de CV. Parque
Industrial 1, Parque Industrial Jilotepec, Jilotepec, Edo. de Méx. C.P. 54257, Tel. 761 782 9100.

TRUPER
expert

Sello del establecimiento comercial. Fecha de entrega:

WWW.TRUPER.COM

11-2024
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