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SOFTWARE:Illustrator CC

MAC & PC Platform compatible

16,8 x 62 x 4 cm

Color box
INKS & die cuts

Packaging:

Dimensions:CUT-LINE
(Do not print)

CMYK

PANTONE 165 CPANTONE 432 C

Bent Line
(Do not print)

“Con�dential Information property of Truper, S.A. de C.V." 

cortapernos 12833 �at.tif

YOU MUST USE VERY RESISTANT CARTON ACCORDING TO SAMPLE.
WE NEED YOU TO APPLY A MATTE LAMINATION FINISH.

IMPORTANT: The materials must match the Pantone colors AFTER the requested �nish is applied.

Cortapernos
Bolt cutter
Cuchillas en acero al silicio manganeso 2x más 
resistente y duradero que el acero al cromo molibdeno
Blades made from silicon manganese steel 2x more 
resistant and long-lasting than chrome molybdenum steel

Excede la norma 
GGG-C-740d 

CAPACIDAD 
MÁXIMA DE CORTE
MAX CUT CAPACITY

716”
11 mm

Mango antiderrapante,
para mayor control
Non-slip handle, for added control

Tornillo excéntrico, para un ajuste 
correcto de las cuchillas
Precise adjustment by eccentric bolt

CONT.: 1 PIEZA

” 2460 cm

”24
60 cm

LUBRIQUE FRECUENTEMENTE
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LY Importado por TRUPER, S.A. de C.V. Parque Industrial 1, Parque Industrial 

Jilotepec, Jilotepec, Edo. de Méx. C.P. 54257 Made in/Hecho en China, Tel.: 
76 1782 9100.  WWW.TRUPER.COM
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Cortapernos
Bolt cutter

  Las cuchillas pueden dañarse al sobrepasar la capacidad de corte de esta herramienta.  Este producto no está garantizado, utilice cuchillas 
de repuesto originales TRUPER®.  Las cuchillas no estan diseñadas para cortar metales templados. Vea la tabla de capacidad de corte.
AVISO
Repuestos de cuchillas para cortapernos TRUPER modelo REP-CP-24X disponibles.

Para ajustar la abertura de las cuchillas deberá seguir los siguientes pasos:

Afloje el tornillo 
excéntrico sin 
retirarlo por completo1 Jale el tornillo 

excéntrico dejándolo 
fuera de las ranuras 
de la placa estriada

2 Gire el tornillo en sentido 
horario hasta que los filos 
de las mordazas queden en 
la posición deseada

3 Encaje nuevamente la 
cabeza del tornillo en 
la placa estriada y 
apriételo

4

MATERIALES SUAVES

Pernos, varilla y barras de metal 
no ferroso (aluminio, cobre, bronce, 
hojalata, plata, etc.)
Varilla de metal recocido.
Cable trenzado de baja resistencia.

MATERIALES DUROS

Varilla y malla reforzada
Cable reforzado
Varilla de alta resistencia
Cadena (sin temple) revestida.
Acero aleado

SOFT MATERIALS

Non-ferrous metal bolts, rods, 
and bars (aluminum, copper, 
bronze, tinplate, silver). 
Annealed metal rod. 
Low-resistance braided cable.

HARD MATERIALS

Reinforced rod and mesh, 
reinforced cable, 
high-strength rod, coated 
chain (non-tempered), 
alloyed steel.
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CAPACIDAD MÁXIMA DE CORTE / MAXIMUM CUTTING CAPACITY

3 16”
1 4”
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7 16”

9 16”

(4 mm)
(6 mm)
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(8 mm) 
(9.5 mm)
(11 mm)

5 32”
16 64”
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(30 cm)
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