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Instructivo

Canteadora 152,4 mm
6” Jointer

Modelo: CANT-6X NOTA IMPORTANTE: Este producto no debe quedar
CﬂdigO' 16282 expuesto a goteo o salpicaduras por liquidos.
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CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitara el instructivo para checar las reglas de seguridad
y precaucion, instrucciones de ensamble, procedimientos de
mantenimiento y operacion.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el nimero
de factura en la parte interna de la cubierta frontal. Guarde el
instructivo y la factura en un lugar seco y seguro para futuras
referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
seguirse algunas precauciones bésicas de seguridad

para reducir riesgos de dafos personales y dafios al
equipo.

g AVISO: Cuando utilice su herramienta, siempre deben

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las areas
y bancos desordenados propician accidentes.
2. Observe las condiciones del drea de trabajo. No
utilice maquinas o herramientas eléctricas en areas
mojadas 0 himedas. No exponga su herramienta a la
lluvia. Mantenga el area de trabajo bien iluminada. No
utilice herramientas eléctricas en presencia de gases o

liquidos inflamables.
9 3. Prevéngase contra los choques eléctricos.
Prevenga el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias, radiadores, y
refrigeradores.
Mantenga a los nifios alejados. Los nifios nunca deben
estar cerca del drea de trabajo. No permita que ellos
sostengan maquinas, herramientas o cables de extension.
No permita que otras personas toquen la herramienta,
manténgalas alejadas de su campo de trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse en
un lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su
herramienta bajo llave para que no esté al alcance de los
nifios.

6. No fuerce la herramienta. Esta hard mejor su trabajo y
serd mas segura dentro del rango para la cual fue disefiada.
No utilice aditamentos inapropiados para intentar exceder
la capacidad de la herramienta.

7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos
pesados. No utilice herramientas eléctricas para trabajos
pesados para los cuales no ha sido disefada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,
guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las
partes moviles. No utilice calzado resbaloso. Utilice algn
protector de cabello para retener el cabello largo.

N\ _ 9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice
accesorios de seguridad apropiados por la Norma
Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles,
caretas y mascarillas contra polvo, cuando trabaje con
materiales que despidan partes metdlicas, virutas o
polvos quimicos.

10. No use el cable de alimentacion para fines para los cuales
no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada del cable
y no tire de éste para desconectar la clavija de la base de
enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite y las
esquinas afiladas.

11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacion
o0 una mordaza para mantener firme la pieza de trabajo. Esto
es mas seguro que usando una sola mano y le permite tener

ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado todo
el tiempo sobre sus pies. No trate de alcanzar algo sobre la
maquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.

12. No extienda su radio de accién. Evite toda postura que
cause cansancio. Cuide de que su posicion sea segura y de
que conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.
Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor
ejecucion y seguridad. Siga las instrucciones para la
lubricacion y cambio de accesorios. Verifique los cables de
la herramienta periddicamente y si se encuentran dafiados,
lévelos a reparar a un Gentro de Servicio Autorizado Truper®.
Los mangos 0 manijas deben siempre permanecer limpios,
secos y libres de aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta. Desconecte la herramienta
cuando no esté en uso, antes de proceder al mantenimiento.

15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales.
No lleve ninguna herramienta con el dedo puesto sobre
el interruptor mientras esté conectado a la red eléctrica.
Asegurese de que el interruptor esté en la posicion
“apagado” (OFF) antes de conectar el cable de
alimentacion.
16. Extensiones para exterior. En el exterior, utilice
6 solamente cables de extensién homologados y
convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que estd haciendo, utilice
su sentido comdn. No opere ninguna herramienta cuando
esté cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando
la maquina, los protectores u otras partes moviles que
pudieran estar dafiadas deben ser cuidadosamente revisadas,
para asegurarse que operan apropiadamente y trabajardn
como debe ser. Revise también la alineacion de las partes
moviles, si estan atascadas, o si hay alguna probable ruptura
de las partes, cheque también el montaje, asi como cualquier
otra condicion que pueda afectar la operacién de la
herramienta. Todos los componentes deben estar montados
adecuadamente y cumplir los requisitos para garantizar el
correcto funcionamiento del aparato. Un protector u otra
parte que estén dafiadas deberdn ser apropiadamente
reparadas o cambiadas. Todo interruptor de mando
deteriorado, deberd ser reemplazado por un Centro de
Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna herramienta
eléctrica en la cual el interruptor no tenga contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite
remplazar las piezas, utilice solamente refacciones originales
Truper®, destinados para usarse con esta herramienta.

20. jj ATENCION !! Para su seguridad personal utilice
(inicamente los accesorios o aparatos adicionales
indicados en las instrucciones de manejo o
recomendados por el fabricante de la herramienta. La
utilizacién de accesorios diferentes a los indicados en
las instrucciones de manejo, puede acarrear riesgo
personal.
21. Proteccion para oidos. Utilice protectores
@ auriculares, cuando ejecute servicios que hagan ruidos
superiores a 85 dB.
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REGLAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA LA CANTEADORA

Trabajar con madera puede ser peligroso si las reglas de
seguridad y los procedimientos de operacidn no se siguen.
Como en el caso de todas las herramientas, se corren ciertos
riesgos con la operacion de este producto. Usando la maquina
con respeto y precaucion se reducirdn considerablemente las
posibilidades de que se presenten dafios personales. Sin
embargo, si las precauciones normales de seguridad se pasan
por alto 0 son ignoradas se podrian causar lesiones personales
al operador. El equipamiento de seguridad como las guardas,
las sefiales de seguridad, los lentes de seguridad, las mascarillas
anti polvo y los protectores para los oidos, pueden disminuir el
riesgo de que sucedan accidentes que provoquen dafios
personales. Pero incluso la mejor guarda no compensard un
juicio pobre de los riesgos, la desatencion ni un descuido.
Siempre use el sentido comdn y tome en cuenta todas las
precauciones necesarias en el taller. Si un procedimiento parece
peligroso no lo intente. Busque un proceso alternativo que sea
seguro. RECUERDE : Su seguridad personal es su
responsabilidad.

Esta méaquina fue disefiada solo para ciertas aplicaciones. Truper®
recomienda que esta maquina no sea modificada y / o usada en
aplicaciones para las cuales no fue disefiada. Si usted tiene alguna
pregunta relativa a una aplicacion en particular, NO use la maquina
hasta que haya hecho contacto con nosotros para determinar si
dicha aplicacion puede o debe ser realizada por la maquina.

1.- ADVERTENCIA: No opere la canteadora hasta que este
completamente ensamblada e instalada de acuerdo a las
instrucciones.

2.- Sl NO ESTA perfectamente familiarizado con el
funcionamiento de la canteadora, obtenga asesoria de un
supervisor, instructor u otra persona calificada.

3.- MANTENGA el cabezal de corte afilado y libre de 6xido y
resinas.

4.-  ANTES de encender la maquina, revise que la guarda del
cabezal de corte no esté dafiada y que opere libremente.

5.- SIEMPRE asegurese de que la parte expuesta del cabezal
de corte que se encuentra detras de la guia esté cubierta,
especialmente cuando trabaje cerca de la orilla.

6.- NUNCA realice operaciones de canteado o cepillado con
la guarda protectora del cabezal de corte fuera de su lugar.

7.- ASEGURESE de que las mesas de alimentacion y expulsion
estén apretadas antes de encender la herramienta.

8.- NUNCA encienda la canteadora con la pieza de trabajo
haciendo contacto con el cabezal de corte.

9.- SIEMPRE sostenga firmemente la pieza de trabajo contra

las mesas de trabajo y la guia.

NUNCA realice una operacién a manos libres, es decir

usando sus manos para soportar y guiar la pieza de trabajo.

SIEMPRE use la guia de respaldo para posicionar y guiar

la pieza de trabajo.

EVITE operaciones extrafias y posiciones de las manos

donde repentinamente un descuido pueda causar que sus

manos pasen sobre el cabezal de corte.

SIEMPRE use blogues de empuije para cantear materiales

menores a 76,2 mm (3”) de alto o cepillar materiales

menores a 76,2 mm (3”) de grueso.

NO CANTEE en materiales menores a 254 mm (10”) de

largo, 19 mm (3/4”) de angosto o 12,7 mm (1/2”) de

grueso.

NO realice operaciones de cepillado o nivelado en

materiales menores a 254 mm (10”) de largo, menos

angosto que 19 mm (3/4”), mas ancho que 152 mm (6”)

0 més delgado que 12,7 mm (1/2”)

11.-

12.-

13.

14.
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15.-

16.-

17.-

18.-
19.-
20.-
21.-
22.-

23.-

24.-

NUNCA cantee o cepille cortes més profundos a 3 mm
(1/8”) En cortes mayores a 38 mm (1 1/2”) de ancho,
ajuste la profundidad de corte en 1,5 mm (1/16”) 0 menos
para evitar un sobrecalentamiento en la maquina y para
minimizar la posibilidad de un contragolpe, (que la pieza
de trabajo se revierta contra el operador).

MANTENGA una apropiada relacion de la superficie de la
mesa de alimentacion y de expulsion con la via del cabezal
de corte.

APOYE la pieza de trabajo adecuadamente todo el tiempo
durante la operacion; mantenga el control del trabajo en
todo momento.

NO regrese la pieza de trabajo a través de la mesa de
alimentacion.

NO intente realizar una operacion anormal o pequefia sin
estudiarla y usar un bloque de apoyo adecuado.

CORTE el suministro de energia antes de darle servicio 0
cuando se le haga un ajuste a la canteadora.
DESCONECTE la canteadora de la fuente de energia y
limpiela antes de dejarla.

ASEGURESE de limpiar el area de trabajo antes de dejar
la maquina.

Sl una parte de su canteadora se pierde, dafia o falla de
alguna forma o cualquier componente eléctrico falla o no
trabaja adecuadamente, apague el interruptor y desconecte
la clavija del tomacorriente. Haga que un Centro de Servicio
Autorizado Truper® reemplace la pieza perdida, dafiada o
que fallé, antes de volver a utilizarla.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. Refiérase a ellas
frecuentemente y Gselas para instruir a otros.




CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tensidn: 115V~ / 230V~
Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 124A/6,2A
Potencia nominal del motor: 746 W (1 Hp)
Velocidad del motor sin carga: 3450 r/min
Velocidad del cabezal de corte: 5000 r/min

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 16 AWG x 3C con temperatura de
aislamiento de 105 °C

La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento
bésico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor:
Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacion se dafa, éste
debe ser reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio
Autorizado Truper®, con el fin de evitar algin riesgo de descarga
0 accidente considerable.

El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.

La construccion de este producto esta disefiada de manera que

su aislamiento eléctrico es alterado por salpicaduras o

derramamiento de liquidos durante su operacion.
ADVERTENCIA: Antes de obtener acceso a las terminales,

6 todos los circuitos de alimentacion deben ser
desconectados.

ESPECIFICACIONES:

Cabezal de corte:

« elocidad: 5 000 r/min

* Nmero de cuchillas: 3

« Didmetro: 63,5 mm (2 1/2")

Capacidad de corte:

* Ancho: 152,4 mm (6”)

* Profundidad: 12,7 mm (1/2”)

¢ Ranurado: 12,7 mm x 152,4 mm (1/2” x 6”)
Mesa:

e Largo: 1168,4 mm (46”)

* Altura desde el suelo: 825,5 mm (32 1/27)
Guia de apoyo:

» Tamafio: 127 mm x 889 mm (5” x 35”)

« Inclinacion: hacia adentro y hacia afuera de 45°y 90°

USO DE EXTENSIONES

Al usar un cable de extension, aseglrese de usar el calibre
suficiente para transportar la corriente que consumird su
producto. Un cable de un calibre inferior ocasionara caidas de
tension en la linea, teniendo como resultado pérdida de potencia
y sobrecalentamiento del motor.

La siguiente tabla muestra el tamafio correcto que debe usarse
dependiendo de la longitud del cable y de la capacidad de amperes
indicada en la placa de datos de la herramienta. Si tiene dudas
use el siguiente calibre mas alto. Recuerde que mientras més
pequefio sea el nimero del calibre, mas pesado seré el cable.
Asegurese de que el cable de extensién esté en buen estado y
que cuente con un conductor de puesta a tierra.

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(cuando se usan 127 V~ solamente)

Capacidad en Amperes (2) Calibre de extension
Mayor de | Hasta No. de De1,8m | Mayorde15m
conductores| hasta 15 m
0A 10A 3 18 AWG (1) 16 AWG
10A 13A 3 16 AWG 14 AWG
13A 15A 3 14AWG 12 AWG
15A 20A 3 8 AWG 6 AWG

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(Cuando se usan 220 V~ solamente)

Capacidad en Amperes 2 Calibre de extension
Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15 m
conductores | hasta15m
0A A 3 18 AWG 16 AWG
1A 15A 3 16 AWG 14AWG
15A 17A 3 14 AWG 12 AWG
17A 23A 3 10 AWG 8 AWG

(1) Se permite utilizarlo siempre y cuando las extensiones
mismas cuenten con un artefacto de proteccion contra
sobrecorriente.

(2) Uno de los conductores debe ser conductor para puesta a
tierra. Todos los conductores son de la misma designacion
(calibre) incluyendo el de puesta a tierra.

Referencia: NMX-J-195-ANCE-2006

Aseglrese de que su cable de extension esté correctamente
cableado y en buen estado. Siempre reemplace un cable de
extension dafiado, 0 haga que sea reparado por una persona
calificada antes de usarlo. Proteja sus cables de extension de
objetos cortantes, calor excesivo y areas himedas o0 mojadas.

Cuando opere una herramienta eléctrica en exteriores, use un
cable de extension para exteriores marcado “W-A” 0 “W”. Estos
cables tienen capacidad de uso en exteriores y reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

Use un circuito eléctrico separado para sus herramientas. Este
circuito no debe tener conductores con un calibre inferior al #12,
y debe estar protegido con un fusible con demora de tiempo de
20 A. Antes de conectar el motor a la linea de corriente, aseglrese
de que el interruptor esté en la posicién OFF y que la corriente
eléctrica sea igual a la indicada en la placa de datos del motor.
Si se opera con una tensién menor, se dafiara el motor.
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INSTRUCCIONES DE DESEMPACADO Y ENSAMBLE
Desempacado y limpieza de la canteadora.

Su nueva canteadora y gabinete son embarcados en dos
empaques. Cuidadosamente desempaque la canteadora, el
gabinete y todas las piezas pequenas de cada uno de los
empaques. Las Fig. 2 y 3 ilustran, todas las partes embarcadas
en los empaques de la canteadora.

ADVERTENCIA: La canteadora es extremadamente pesada. Se
sugiere que para levantar o transportar la canteadora o el
mecanismo de la canteadora se haga entre dos personas
minimo.

Fig. 2

Canteadora

Manija de elevacion de la mesa

Manija de inclinacién de la guia de apoyo
Guarda de la cabeza de corte

Guarda de la polea de la cabeza cortadora
Ensamble soporte de la guia

Llave allen de 8 mm

Llave allen de 6 mm

Llave allen de 4 mm

[ el b ol ol
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Retire la capa protectora de la superficie de la mesa y de todas
las partes sin pintura. Esta capa puede ser retirada con un pafio
suave humedecido con keroseno (no use acetona, gasolina o
tinner para este propdsito).

Después de limpiarla, cubra la superficie de la mesa con una
pasta de cera de buena calidad. Extienda la cera perfectamente
sobre la mesa de trabajo para evitar la friccion con la pieza de
trabajo.

10. Llave allen de 3 mm
11. Llave allen de 2,5 mm
12. Llave de 8-10 mm

13. Llave de 12-14 mm

14. Bloques de apoyo (2)
15. Guia de apoyo

16. Interruptor

17. Calibrador de cuchillas




18. Gahinete con interruptor precableado
19. Banda en “V”

20. Polea

21. Cufia

INSTRUCCIONES DE ENSAMBLADO

ADVERTENCIA: Por su propia seguridad no conecte la canteadora
alafuente de poder hasta que la canteadora esté completamente
ensamblada y usted haya leido y entendido por completo el
instructivo del propietario.

GABINETE Y CABLEADO ELECTRICO

El gabinete de su canteadora (A) Fig. 4 es embarcado con el
motor y el interruptor completamente cableado y el motor viene
montado desde la fabrica.

ENSAMBLADO DE LA CANTEADORA AL GABINETE

1.

3.

La mesa de salida de la canteadora se debe colocar en el
mismo lado del gabinete donde se encuentra la campana
extractora de polvo (B) Fig. 5.

Retire los dos tornillos (C) Fig. 5 y afloje los dos tornillos
(D). Retire el panel trasero (E) del gabinete levantando el
panel hacia arriba.

Alinee los tres orificios (F) y (L) Fig. 6 en la parte superior
del gabinete con los tres orificios localizados en la base de
la canteadora y fije la canteadora al gabinete con tres tornillos
9,5 mm - 406,4 mm x 50,8 mm (3/8”-16” x 2”) de largo de
cabeza hexagonal (G) Fig. 7, seis rondanas planas (Hk tres
rondanas de presion (J) y tres tuercas hexagonales (K)

Fig. 4

'mlnlre

000000

22. Conector para sistema de extraccion de polvo

23. Pedal de seguridad
24. Tornilleria de montaje

Fig.5
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PRECAUCION: La canteadora es extremadamente pesada. Se
sugiere que para levantar o transportar la canteadora o el

mecanismo de la canteadora se haga entre dos personas minimo.

IMPORTANTE: Los tornillos de montaje para fijar la canteadora
al gabinete a través de los orificios (F) se deben colocar de abajo
hacia arriba a la base de la canteadora. El tornillo para montar
la canteadora al gabinete a través del orificio (L) se debera colocar
de abajo hacia arriba a la base de la canteadora.

ENSAMBLADQ DE LA MANIJA DE AJUSTE DE LA MESA DE
ALIMENTACION

1. Enrosque la tuerca de seguridad (A) Fig.9 en sentido de las
manecillas del reloj sobre la parte final de la manija de ajuste
(B) Fig.8 tan adentro como se pueda.

2. Enrosque la manija (B) Fig. 8 dentro del bloque (C) Fig.9
que se localiza debajo de la mesa de alimentacion (D) Fig.8.
Apriete la tuerca de seguridad (A) contra el bloque (C) Fig.
9 como se muestra.

ENSAMBLADO DE LA POLEA DEL MOTOR

Ensamble la polea del motor (A) Fig. 10, a la flecha del motor
(B) con el centro de la polea en la parte exterior como se muestra.
Asegurese de que la cufia (C) esté insertada en el canal para la
cufia que tienen la polea y la flecha del motor. Apriete el tornillo
prisionero (que se encuentra en el centro de la polea) contra la
flecha del motor (B).

ENSAMBLADO DE LA BANDA Y ALINEACION DE LAS POLEAS

1. Coléque la banda (A) Fig. 11, dentro de los surcos de la polea
de la cabeza de corte (B) y la polea del motor (C).

2. Aseglrese de que la polea del motor (C), esté alineada con
la polea de la cabeza de corte (B) Fig. 11, colocando una
regla (D) sobre la cara de cada polea como se muestra.
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3. Si es necesario un ajuste, la polea del motor (C) Fig. 12
puede ser movida dentro o fuera de la flecha del motor, o el
motor puede ser movido aflojando los cuatro tornillos de
montaje, dos de los cuales estan mostrados (E) Fig. 12.
Después de que se ha terminado el ajuste, apriete los cuatro
tornillos de montaje del motor o el tornillo prisionero del
centro de la polea del motor, dependiendo de cual ajuste
haya realizado.

AJUSTE DE LA TENSION DE LA BANDA

La correcta tension de la banda es obtenida cuando se tiene una
deflexion de aproximadamente 25,4 mm (1”) en el centro de la
banda, haciendo una ligera presion con los dedos. Si es necesario
un ajuste, el motor puede ser subido o bajado aflojando los
cuatro tornillos de montaje, dos de los cuales se muestran en la
Fig. 12 (F).

Apriete la tornilleria de montaje del motor después de que la
tension de la banda haya sido obtenida.

NOTA: Asegurese de que la polea del motor esté alineada con la
polea de la cabeza de corte. Reensamble el panel trasero en el
gabinete, el cual habia sido retirado en el PASO 2 de la seccion
“ENSAMBLADO DE LA CANTEADORAAL GABINETE”.




ENSAMBLADO DE LA GUARDA DE LA POLEA DE LA CABEZA
CORTADORA

1. Alinee los cuatro orificios (A) Fig. 13 de la guarda de la polea
(C) con los cuatro orificios (B) en la parte trasera de la
canteadora.

2. Usando la llave provista, fije la guarda de la polea (C) Fig.
14 ala canteadora con cuatro tornillos de cabeza hexagonal
tipo allen M8, rondanas de presion y rondanas planas (D)
los cuales se muestran en la Fig. 14.

COLOCACION DEL ENSAMBLE SOPORTE DE LA GUIA

1. Fije el ensamble del soporte de la guia (A) Fig. 15 a la guarda
de la polea (B) usando dos tornillos de cabeza hexagonal
tipo allen M8, rondanas de presién y rondanas planas a
través de los orificios en el ensamble soporte de la guia,
uno de los cuales es mostrado en la Fig. 15 (C).

2. La Fig. 16 ilustra el ensamble soporte de la guia
apropiadamente montado en la canteadora.

ENSAMBLADO DE LA GUIA DE APOYO

1. Alinee los dos orificios roscados (G) Fig. 17 en la guia de
apoyo (A) con los dos orificios (C) en el ensamble soporte
de la guia (B) y fije la guia de apoyo al ensamble del soporte
de la guia con dos tornillos de cabeza hexagonal tipo allen
M8, rondanas de presién y rondanas planas (D).

2. La Fig. 18 ilustra la guia de apoyo (A) apropiadamente
montada al ensamble soporte de la guia (B).

3. Enrosque las dos manijas de ajuste (E) de la guia de apoyo

Fig. 18 dentro de la parte trasera de la guia de apoyo (A) como
se muestra.

ENSAMBLADO DE LA GUARDA DE LA CABEZA DE CORTE

1. Retire el tornillo prisionero (no mostrado) del poste (A) Fig.
19 de la guarda de la cabeza de corte (B).

2. Inserte el poste (A) Fig. 19 a través del orificio (C) en la
mesa de alimentacion.

NOTA: Un resorte es provisto en el ensamble de perilla (D) Fig.

20, el cual hace regresar la guarda (B) sobre la cabeza de corte

después de que el corte ha sido realizado.
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Gire la perilla (D) para dar tension en el resorte dentro del
ensamble de perilla (D) Fig. 20 y se enganche dentro de la ranura
del poste. Si la tension del resorte es demasiada o tan poca
que no hace regresar la guarda del cabezal de corte sobre el
cabezal de corte, ajuste la tension del resorte tanto como sea
necesario retirando la guarda y girando la perilla (D).

3. Enrosque el tornillo prisionero (E) Fig. 20, el cual fue retirado
en el PASO 1, atravesando el poste (A) para mantener la
guarda del cabezal de corte (B) en su posicién de operacion.
4. La Fig. 20 ilustra la guarda del cabezal de corte (B)
ensamblada a la canteadora.

{5

E

ENSAMBLADO DEL CONECTOR PARA UN SISTEMA EXTRACTOR
DE POLVO

La canteadora viene equipada con un conducto de salida de
polvo (A) Fig. 21, para expulsar eficientemente el polvo durante
la operacion de corte. Si usted desea conectar un sistema
extractor de polvo a su canteadora, ésta viene equipada con un
conector para un sistema de extraccion de polvo (B) Fig. 21 el
cual puede ser fijado al gabinete de la canteadora (C) con cuatro
tornillos (D) como se muestra.

CONEXION DE LA CANTEADORA A LA FUENTE DE PODER
CONEXIONES ELECTRICAS

Un circuito eléctrico separado debe ser usado para su
herramienta. Este circuito deberd tener un cable de alimentacion
no menor a un calibre 12 y debera estar protegido con un fusible
de 20 A. Haga que un Centro de Servicio Autorizado Truper®
repare o reemplace cualquier cable dafiado de inmediato. Antes
de conectar el motor a la fuente de poder, asegurese de que el
interruptor esté en la posicién de apagado y aseglrese de que
la corriente eléctrica del circuito sea igual a la de la maquina
que se muestra en su placa de identificacién. Poner a trabajar
el motor a una tension inferior lo dafara.

ADVERTENCIA: No exponga la herramientaala lluvia o la opere
en lugares

INSTRUCCJONES DE CONEXION A TIERRA
PRECAUCION: Esta herramienta debe conectarse a tierra mientras
esté en uso para proteger al operador de un choque eléctrico.

En el caso de un mal funcionamiento o caida de la tension, la
conexion a tierra provee una guia de menor resistencia a la
corriente eléctrica para reducir el riesgo de un choque eléctrico.
Esta herramienta estd equipada con un cable de alimentacion
que tiene un conductor a tierray 2 lineas de corriente. La clavija
que se le ponga debe de conectarse a un tomacorriente que esté
apropiadamente instalado y aterrizado de acuerdo con los
cddigos locales.

Una conexion inapropiada del equipo o el conductor de tierra
puede provocar un corto circuito. El conductor con aislamiento
tiene una superficie exterior que es verde con o sin rayas
amarillas en el conductor de conexion a tierra. Si es necesario
reparar o reemplazar el cable de alimentacion, no conecte el
conductor de conexion a tierra en una terminal viva.

Cheque con un electricista calificado o personal de servicio si
no entiende las instrucciones de conexion a tierra o si tiene
dudas de como debe conectar a tierra su herramienta.

Use solamente cables de alimentacién con 3 conductores, y
sugerimos usar una clavija de 3 puntas aterrizada y
tomacorrientes que acepten la conexion de la clavija de su
herramienta como se muestran en la fig. 22

Haga reparar o reemplazar un cable de alimentacion dafiado
inmediatamente por un Gentro de Servicio Autorizado Truper.
Esta herramienta esta disefiada para ser usada en un circuito
normal de 115V 0 230 V'y debe usarse con una clavija aterrizada
que es como la ilustrada en la fig. 22.

Si un tomacorriente adecuado no esta disponible, se puede usar
un adaptador temporal como el mostrado en la Fig. 23. Para
conectar la clavija de 3 puntos aterrizada a un tomacorriente de
2 entradas. El adaptador temporal debe ser usado solo hasta
que un tomacorriente apropiado haya sido instalado por un
electricista calificado.

Fig. 22 Caja de contactos
aterrizada \
Puntas

conductoras

Punta de a\errizajek
la méas larga de las tres
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Fig. 23

Caja de contactos aterrizada

\Zapajs de aterrizaje
/ Adaptador

La zapata pintada de verde o el cable pequefio que sale del

adaptador temporal deben de conectarse a tierra permanente,

como podria ser la cubierta de un tomacorriente aterrizado. En

gonde eII adaptador es usado y se podria colocar con un tornillo
e metal.

PRECAUCION: En todos los casos aseglrese de que el
tomacorriente en cuestion esté apropiadamente aterrizado. Si
usted no estd seguro, haga que un electricista calificado cheque
el tomacorriente.

CAMBIO DE TENSION

El motor incluido con su canteadora profesional es un motor
monofésico dual, es decir, que puede trabajar con 115V~ o
230 V~. El motor monofasico viene cableado de origen para
trabajar a 115 V~, si usted desea operar la maquina a una tension
de 230 V~, deberd seguir las siguientes instrucciones:

1. Desconecte la méquina del tomacorriente.

2. El motor incluido con la canteadora viene con seis
conductores terminales que estan conectados para trabajar
a 115 V~. Reconecte estos conductores terminales como
se indica en la etiqueta de identificacion del motor para
ponerlos a 230 V~.

3. Elinterruptor de encendido y apagado que viene incluido
con la canteadora es un interruptor de dos polos que no
necesita ningtn cambio para trabajar a 115V~ 0 230 V~.

4. Laclavija para trabajar a 115 V~ que se sugiri6 en la seccién
anterior, no se sugiere para trabajar a 230 V~ que tiene dos
punta planas en serie tandem y una punta larga redonda
moldeada en forma de “U” para la conexion a tierra, como
se muestra en la Fig. 24. Esta clavija es usada solamente
con un tomacorriente apropiado de 3 conductores que esté
aterrizado como el que se muestra en la Fig. 24

Fig. 24 Caja de contactos
aterrizada \
Puntas

conductoras

Punta de aterrizajek
la més larga de las tres

AJUSTE DE LA MESA DE ALIMENTACION

1. Para subir o bajar la mesa de alimentacion, afloje la manija
seguro de la mesa (A) Fig. 25, la cual se encuentra atras de
la mesa de alimentacién y presione la manija seguro (B)
Fig. 26 que se encuentra montada en la palanca de ajuste
(C) Fig. 26

2. Suba o baje la mesa de alimentacion con la palanca de ajuste
(C) Fig. 26.

3. IMPORTANTE: Cuando se esté bajando la mesa de
alimentacion, el tope de profundidad (D) Fig. 27 detendra
autométicamente la mesaa 3,17 mm (1/8”) de profundidad
de corte. Para mover la mesa mas alla de este punto, el tope
de profundidad debe ser elevado al mismo tiempo que la
mesa de alimentacion se esté bajando. Siempre asegurese
de que la manija seguro (A) Fig. 25 y (B) Fig. 26 estén
apretadas antes de operar la canteadora. Las manijas seguro
tienen accion de resorte y pueden ser reposicionadas jalando
hacia fuera la manija y reposicionandola en la tuerca estriada
localizada bajo el centro de la manija.

4. Laprofundidad de corte en la mesa de alimentacion (posicion
de la mesa en relacion con el circulo de corte) es indicada
en la escala (E) Fig. 26.

NOTA: La maxima profundidad de corte de esta canteadora es
de 12,7 mm (1/27), la cual debe ser completada en varios cortes
con incrementos de profundidad de 3,17 mm (1/8”)

TOPES PREESTABLECIDOS EN LA MESA DE ALIMENTACION
Topes preestablecidos son provistos para limitar la altura y

profundidad de la mesa de alimentacion. Para ajustar los topes
siga los siguientes pasos:
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1.

Aseglirese de que la maquina esté desconectada de la fuente
de poder.

Afloje las dos tuercas de seguridad (A) y (B) Fig. 28 y gire
los tornillos de ajuste (C) y (D) que se encuentran atras de
la mesa de alimentacion lo que sea necesario. Una buena
sugerencia es colocar el tope de altura contra el pasador
(E) para el corte final. Esto significa que podréa colocar
rapidamente la mesa de alimentacion para un terminado o
corte final sin necesidad de checar la escala y el puntero.
También el tope inferior (C) puede ser colocado contra el
pasador (E) a la maxima profundidad de corte si asi lo desea.

Apriete las tuercas de seguridad (A) y (B) Fig. 28 después
de haber hecho el ajuste.

AJUSTE DE LA MESA DE SALIDA

Para desarrollar operaciones de canteado exactas, la mesa de
salida debe de estar exactamente nivelada con las cuchillas de
la cabeza de corte en su punto més alto en su revolucion. Esto
significa que las cuchillas deberan estar paralelas a la mesa de
salida e igualmente proyectadas desde el cabezal de corte. Para
ajustar la mesa de salida proceda de la siguiente manera:

Aseglrese de que lamaquina esté desconectada de la fuente
de poder.

Afloje los tornillos de seguridad (A) Fig. 29 y gire la perilla
(B), cuando la mesa de salida esté exactamente al nivel de
la cuchillas del cabezal de corte en el punto mas alto en su
revolucion, apriete los tornillos (A).

AJUSTE DE LAS CUCHILLAS

Para realizar un trabajo exacto, las cuchillas deben de nivelarse
con la mesa de salida. Si es necesario hacer un ajuste proceda
de la siguiente forma:

1.
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Aseglrese de que lamaquina esté desconectada de la fuente
de poder.

Retire el tornillo prisionero que sostiene la guarda del cabezal
de corte (A) Fig. 30 en su posicion y retire la guarda del
cabezal de corte.

Afloje la manija seguro de la mesa y baje la mesa de

" alimentacion como se describe en la seccion “AJUSTE DE

LA MESA DE ALIMENTACION”.

Coloque una regla de acero en la mesa de salida y extiéndala
sobre el cabezal de corte como se muestra en la Fig. 31.

Gire cuidadosamente el cabezal de corte con la mano. Las

cuchillas deberan tocar ligeramente la regla.

Si la cuchilla estd muy arriba o muy abajo en alguno de sus

extremos, gire ligeramente los tornillos ubicados en la contra

cuchilla (D) Fig. 32 en sentido de las manecillas del reloj
para aflojarlos, usando la llave (E) que se suministra.
Entonces ajuste la altura de la cuchilla girando los tornillos
de elevacion (F) Fig. 33 en sentido contrario a las manecillas
del reloj para bajar la cuchilla o en sentido de las manecillas
del reloj para elevar la cuchilla.




NOTA: Si la cuchilla debe ser bajada, sera necesario empujar
hacia abajo la cuchilla con un pedazo de madera después de
haber girado los tornillos(F).

ADVERTENCIA: Sea muy cuidadoso en que sus manos no hagan
contacto con la cuchilla ya que generalmente estd muy afilada.

IMPORTANTE: Apriete los tornillos de seguridad (D) Fig. 32,
después de que el ajuste se haya realizado.

7. Repita el procedimiento para ajustar las dos cuchillas
restantes si es necesario.

8. Silas cuchillas estan colocadas muy abajo, el resultado del
canteado sera como el que se muestra en la Fig. 34 y la
superficie quedard curveada.

9. Si las cuchillas estan colocadas muy arriba, la pieza de
trabajo sera mordida en la parte final del corte como se
muestra en la Fig. 35.

10. Como una chequeo final, corra una pieza de trabajo
lentamente de 152 mm (6”) a 203 mm (8”) sobre las
cuchillas. El trabajo descansaré firmemente en las dos mesas
como se muestra en la Fig. 36 y sin espacios abiertos bajo
el corte final.

11. Vuelva a colocar la guarda del cabezal de corte que fue retirada
en el PASO 2

—
—.. TRABAJO

UCHILLA

CUCHILLA DEMASIADO ABAJO

&)

CUCHILLA e s

CUCHILLA DEMASIADO ARRIBA

CUCHILLAALAALTURA CORRECTA

AJUSTADO DE LAS CHAVETAS DE LA MESA

Las chavetas se suministran para eliminar cualquier juego que
pueda crearse entre el ensamblado tipo cola de milano de la
base y las mesas de alimentacion y de salida de su canteadora
debido al uso excesivo. La chaveta para la mesa de alimentacion
(A) es mostrada en la Fig. 37. Un ajuste apropiado de la chaveta
es necesario para el funcionamiento de la canteadora. Las
chavetas de la canteadora fueron ajustadas desde la fébrica y
no deberian necesitar ningtin ajuste posterior, sin embargo si
alguna vez es necesario ajustarlas por un desgaste excesivo,
proceda de la siguiente manera:

1. Para ajustar la chaveta de la mesa de alimentacion, afloje
las manijas de seguridad (C) Fig. 38 y (F) Fig. 39. Afloje las
tres tuercas de seguridad (B) Fig. 38 y apriete o afloje los
tres tornillos de ajuste (D) como sea necesario.

NOTA: Ajuste primero el tornillo inferior y en cuanto lo haya
hecho ajuste el tornillo superior y eleve cuidadosamente la orilla
exterior de la mesa. Esto compensara cualquier tendencia de la
mesa a desnivelarse y permitird que la chaveta se ajuste
adecuadamente al tornillo de ajuste superior. Apriete las tres
tuercas de seguridad (B) Fig. 38 y las dos manijas seguro de la
mesa.

2. Paraajustar la chaveta de la mesa de salida, afloje la manija
de seguridad (HR Fig. 40. Afloje las dos tuercas de seguridad
(E) y apriete o afloje los dos tornillos de ajuste (G) como sea
necesario.

NOTA: Ajuste primero el tornillo inferior y en cuanto lo haya
hecho, ajuste el tornillo superior y eleve cuidadosamente la orilla
exterior de la mesa. Esto compensara cualquier tendencia de la
mesa a desnivelarse y permitird que la chaveta se ajuste
adecuadamente al tornillo de ajuste superior. Apriete las dos
tuercas de seguridad (E) y la manija de seguridad (H).

IMPORTANTE: No deje los tornillos demasiado sueltos o flojos.
Debera costar un poco de trabajo el mover las mesas hacia arriba
0 hacia abajo. Su canteadora es una méquina de acabados y no
se puede esperar tener un buen trabajo de canteado si la mesa
se encuentra colocada de manera floja 0 movible.

2 I
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OPERACION DE LA GUIA DE APOYO

La guia de apoyo se puede mover a través de la mesa y puede
ser inclinada a 45° hacia adentro o hacia afuera, para ajustar
cualquier posicion de la guia proceda de la siguiente manera:

NOTA: El interruptor se ha retirado de la ilustracion solamente
para mayor claridad de la explicacion.

1. Para mover la guia de apoyo a través de la mesa, afloje la
manija de seguridad (A) Fig. 41y gire la perilla (B) hasta
que la guia de apoyo esté en la posicion deseada; apriete la
manija de seguridad (A). Mientras la guia de apoyo es movida
a través de la mesa de trabajo, la guarda posterior de la
cabeza de corte (C) Fig. 41 se extiende sobre las cuchillas
en la parte posterior de la guia para proteger al operador.

NOTA: La manija de seguridad (A) tiene accion de resorte y puede
ser reposicionada jalando hacia fuera la manija y reposiciondndola
en la tuerca estriada localizada bajo el centro de la manija.

12 = TRUPER

2. Parainclinar la guia de apoyo hacia adentro o hacia fuera,
afloje la manija de seguridad (D) Fig. 41 Mientras sostiene
la manija de inclinacion de la guia (E) Fig. 43 gire el tope de
golpe (F) Fig. 42, e incline la guia de apoyo hacia adentro o
P[a)gi?: .fueza1 al dngulo deseado y apriete la manija de seguridad

ig. 41.

IMPORTANTE: Cuando se corta a bisel y el &ngulo es pequefio,
existe una pequefia diferencia entre si la guia de apoyo se gira
hacia dentro o hacia afuera, sin embargo, en dngulos grandes
acercandose a los 45°, se incrementa la dificultad para sostener
la pieza de trabajo apropiadamente y con seguridad contra la
guia de apoyo cuando ésta se inclina hacia afuera. En estos
€asos, se sugiere que siempre que sea posible, la guia de apoyo
(G) seainclinada hacia la mesa como se muestra en la Fig. 43.
La guia de apoyo entonces formara una “V” con las mesas y la
pieza de trabajo serd facilmente presionada dentro del receptéculo
mientras pasa a través de las cuchillas.

Fig. 42

Fig. 43

AJUSTE DE LOS TOPES PREESTABLECIDOS DE LA GUIA DE
APOYO

NOTA: El interruptor se ha retirado de la ilustracién solamente
para mayor claridad de la explicacion.

La guia de apoyo ha sido equipada con topes preestablecidos
que permiten una rapida inclinacion de la guia de apoyo a angulos
de 90°y 45°, hacia adentro y hacia fuera de la mesa. Para checar
y ajustar los topes preestablecidos proceda de la siguiente
manera:

1. Aseglrese de que lamédquina esté desconectada de lafuente
de poder.

2. Goléque la guia de apoyo a 90° con relacion a la mesa.
Asegurese de que el tope de golpe (F) Fig. 42 y 44 esté
bajado como se muestra y ajuste el tornillo (H) Fig. 42,
contactando el tope de golpe (F); entonces apriete la manija
de seguridad (D) Fig. 44

3. Coloque una escuadra (K) Fig. 44 en la mesa contra la guia
de apoyo como se muestra, para checar si la guia de apoyo
estd a 90° con relacion a la mesa.




. Sies necesario un ajuste, afloje la manija de seguridad (D)

Fig. 44y latuerca de seguridad (L). Gire el tornillo de ajuste
(F) hasta que este seguro de que la guia de apoyo estd a 90°
con relacion a la mesa y apriete la tuerca de seguridad (L).

. Gire el tope de golpe (F) Fig. 44 e incline la guia de apoyo
hacia afuera hasta donde se pueda y apriete la manija de
seguridad (D) Fig.45. Coldque una escuadra (K) Fig.45 en
la mesa y en contra de la guia de apoyo para checar si la
guia de apoyo estéd a 45° hacia afuera con relacién a la mesa.

. Si es necesario un ajuste al tope preestablecido, afloje la
manija la seguridad (D) Fig. 45y la tuerca de seguridad (M)
hasta que este seguro de que la guia de apoyo esté a 45°
hacia afuera con relacién a la mesa y apriete la tuerca de
seguridad (M).
. Incline la guia de apoyo (G) Fig. 46 hacia adentro hasta
donde se pueda y apriete la manija de seguridad (D) Fig.45.
Usando una escuadra (K) en la mesa y contra la guia de
apoyo, cheque si la guia de apoyo estd a 45° hacia adentro
con relacion a la mesa.

. Si es necesario un ajuste, afloje la tuerca de seguridad (P)
Fig. 46. Gire el tornillo (R) hasta que este seguro de que la
guia de apoyo esté a 45" hacia adentro y apriete la tuerca de
seguridad (P) y la manija de seguridad (D) Fig. 45.

RETIRANDO, REEMPLAZANDO Y COLOCANDO LAS CUCHILLAS

Si las cuchillas son retiradas de la cabeza de corte para ser
reemplazadas o reafiladas, tenga cuidado de seguir los siguientes
pasos para retirarlas, reemplazarlas y reacomodarlas:

1. Desconecte la maquina de la fuente de poder.

2. Mueva la guia de apoyo hacia la parte trasera y retire la
guarda de la cabeza cortadora. Sea extremadamente
cuidadoso en que sus manos no entren en contacto con las
cuchillas del cabezal de corte.

3. Usando la llave (A) Fig. 47, afloje ligeramente los tornillos
de seguridad (B) Fig. 47 en cada ranura de las cuchillas para
liberar la tension en la cabeza de corte girando los tornillos
(B) en sentido de las manecillas del reloj.

4. Afloje los tornillos nuevamente y retire la cuchilla (C) Fig.
48y la contra cuchilla (D).

5. LaFig. 48 muestra la cuchilla (C) y la contra cuchilla (D)
retiradas del cabezal de corte. Retire las dos cuchillas y
contra cuchillas restantes en la misma forma.

6. Usando la llave suministrada baje los dos blogues de ajuste
de la cuchilla girando los tornillos (F) Fig. 48, en sentido
contrario a las manecillas del reloj en las tres ranuras del
cabezal de corte.

7. Antes de reemplazar las cuchillas, asegurese de que las
contra cuchillas estén completamente limpias y libres de
gomay resina.

8. Coldque las contra cuchillas (D) Fig. 48 y cuchillas (C) dentro
de cada ranura en el cabezal de corte.

ADVERTENCIA: Tenga mucho cuidado al tocar las cuchillas
cuando las inserte ya que estan muy afiladas.
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Empuie las cuchillas hacia abajo con un pedazo de madera tanto
como sea posible y apriete los tornillos (B)

Fig. 47 girando cada uno de ellos en sentido contrario a las
manecillas del reloj justo lo suficiente para sostener la cuchilla
en su posicion. Reemplace las dos cuchillas restantes en la
misma forma.

NOTA: Las cuchillas quedaran instaladas correctamente como
se muestra en la Fig.49.

9. Las cuchillas son ajustadas correctamente cuando la orilla
de corte de la cuchilla sale 1,52 mm (0,060”) del didmetro
del cabezal de corte.

10. Gire cuidadosamente el cabezal de corte (G) Fig.50
manualmente hasta que la parte redonda del cabezal de corte
esté en la posicion superior como se muestra.

11. Coldque un calibrador de 1,52 mm (0,060”) (H) Fig. 50 sobre
el cabezal de corte y usando un regla (J) sobre la mesa de
salida, ajuste la altura de la mesa de salida hasta que esté
21,52 mm (0,060”) arriba del didmetro del cabezal de corte
como se muestra.

12.A(s|_?)gure la mesa de salida en su posicion y retire el calibrador

13. Baje la mesa de alimentacion y coldque una regla (J) Fig. 50
sobre la mesa de salida extendiéndola sobre el cabezal de
corte como se muestra.

14. Gire el cabezal de corte manualmente hasta que la cuchilla
esté en su punto més alto en cada lado del cabezal de corte.
Para elevar la cuchilla use la llave (E) Fig. 51y gire el tornillo
en sentido de las manecillas del reloj hasta que la cuchilla
toque la regla (J) en cada lado y el centro del cabezal de
corte cuando la cuchilla esté en su punto mas alto. Cuando
este seguro de que la cuchilla esta ajustada apropiadamente,
apriete los tornillos (B) Fig. 47.

15. Ajuste las dos cuchillas restantes de la misma manera.

ADVERTENCIA: Asegutrese que todas las cuchillas estén
aseguradas firmemente antes de encender la maquina.

16. Coléque nuevamente la guarda del cabezal de corte después
de que los ajustes estén hechos.

Mantengala superficie de la cabeza cortadora paralela
alacuchila  la cuchila paraiela a a barra on s
punto més alto.

Fig. 49

La cara del tomillo y la cara de la cabeza cortadora
deben estar paralelas

OK NO

ADVERTENCIA:
Asegurese de que las cuchillas estan instaladas correctamente.
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MANTENIMIENTO Y REPARACIONES

Después de un considerable uso, las cuchillas pueden
desgastarse, perder filo y no realizar un trabajo de canteado
exacto. De cualquier manera si se dafian por trabajar con
materiales duros, se pueden afilar de la siguiente manera:

AFILADO DE CUCHILLAS

Desconecte la maquina de la fuente de poder. Use una piedra
fina de carborundo (carburo de silicio), cubra una parte con
papel como se indica en la Fig. 52, para evitar marcar la mesa.
Ponga la piedra en la mesa de alimentacion, baje la mesay gire
la cabeza de corte hacia adelante hasta que la piedra descanse
de forma plana sobre el bisel de las cuchillas, como se muestra.
Sostenga la cabeza cortadora y afile el borde biselado de las
cuchillas, haciendo lo mismo a todo lo largo de ella deslizando
la piedra a través de la mesa. Haga la misma operacion en cada
una de las tres cuchillas.

Fig. 52 PIEDRA DE CARBORUNDO

OPERACION

Las siguientes instrucciones le diran al operador principiante
como comenzar las operaciones de la canteadora. Use piezas
de desecho para checar las calibraciones y dar los ajustes finales
ala operacion antes de intentar el trabajo regular.

ADVERTENCIA: Siempre use la guarda del cabezal de corte y
mantenga las manos lejos de las cuchillas del cabezal de corte.
SIEMPRE QUE SEA POSIBLE USE BLOQUES DE APOYO PARA
EMPUJAR EL MATERIAL DE TRABAJO.

DEFINICION DE LAS OPERACIONES DE CANTEADO Y
CEPILLADO

OPERACION DE CANTEADO. El canteado u orillado es la més simple
y comdn de las operaciones que se pueden realizar con la canteadora
y esta operacion se hace para cuadrar y bordear una pieza de trabajo.
La guia se encuadra con la mesa y la profundidad de corte se coloca
en 3,17 mm (1/8”) aproximadamente. La pieza de trabajo es colocada
en la cantadora con el borde angosto de la pieza de trabajo sobre la
mesa de alimentacion y la parte de la pieza de trabajo con mayor
superficie contra la guia de apoyo, como se muestra en las figuras 53
y 54. La pieza de trabajo se pasa de la mesa de alimentacion a través
de la cabeza de corte hacia la mesa de expulsion o de salida.




PRECAUCION: Nunca pase sus manos directamente sobre la
cabeza de corte y use siempre bloques de apoyo para alimentar
la pieza de trabajo cuando sea posible. La mano sobre la mesa
de salida presionan la pieza de trabajo hacia abajo, de tal manera
que la nueva superficie canteada haga perfecto contacto con la
mesa.

La mano sobre la mesa de alimentacion (normalmente la mano
derecha) no debe ejercer presion sobre la pieza de trabajo,
simplemente debe de avanzarla hacia la cabeza de corte. Ambas
manos deben de ejercer presion para mantener la pieza de trabajo
en contacto con la guia de apoyo.

IMPORTANTE: No desarrolle operaciones de canteado en
materiales menores a 254 mm (10”) de largo, 19 mm (3/4”) de
angosto 0 12,7 mm (1/2”) de grueso, Fig. 55.

OPERACION DE CEPILLADO

El cepillado o alisamiento es idéntico a la operacion de canteado
excepto por la posicion de la pieza de trabajo en la canteadora.
Para el cepillado la mayor superficie plana de la pieza de trabajo
es colocada sobre la mesa de alimentacion de la canteadora con
el borde angosto de la pieza de trabajo contra la guia de apoyo,
como se muestra en la figura 58. La pieza de trabajo se pasa de
la mesa de alimentacion a través del cabezal de corte hacia la
mesa de salida produciendo una superficie lisa en la pieza de
trabajo. Siempre use bloques de apoyo cuando realice una
operacion de cepillado y nunca pase sus manos directamente
sobre el cabezal de corte.
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BISELADO

Para hacer un corte de bisel, asegure la guia de apoyo en el
angulo requerido y deslice la pieza de trabajo a través de las

cuchillas mientras la sostiene firmemente contra la guia de apoyo

y las mesas. Para obtener el resultado deseado puede ser
necesario hacer varias pasadas. Cuando el dngulo es pequefio,
existe una pequefia diferencia entre si la guia de apoyo se gira
de adentro hacia afuera, sin embargo, en dngulos grandes
acercandose a los 45°, se incrementa la dificultad para sostener
la pieza de trabajo apropiadamente cuando la guia de apoyo se
gira hacia afuera. La ventaja de que la guia de apoyo pueda girar
en ambas direcciones se aprecia bajo estas condiciones.

Cuando se gira hacia adentro, la guia de apoyo forma una figura
en “V” con las mesas y la pieza de trabajo se desliza mas
facilmente por la cavidad y las cuchillas como se muestra en la
Fig. 56 Si el biselado es sacado de la pieza en una direccion que
involucre cortar en sentido contrario a la veta de la madera, sera
mejor girar la guia de apoyo hacia afuera.

CORTES DE ESTRECHAMIENTO

Una de las més dtiles aplicaciones de la canteadora es cortar
una orilla para estrecharla. EI método que se puede usar varia
de acuerdo con el trabajo. Las patas estrechas de los muebles
son un ejemplo comun de esta aplicacion.

En lugar de poner la pieza de trabajo en la mesa de alimentacion,
deslice el final de la pieza de trabajo en la mesa de salida, haga
esto cuidadosamente, al contacto de la pieza con las cuchillas,
ellas haran un pequefio corte a la pieza de trabajo con la tendencia

a un contragolpe a menos que la pieza de trabajo sea sostenida
firmemente. Ahora empuije la pieza de trabajo hacia adelante
como en un canteado ordinario. El efecto es el de aplanar todo
el material que se encuentre frente a las cuchillas, para
incrementar la profundidad, dejando una superficie estrechada.

La arista izquierda provocada por las cuchillas cuando se inicia
el corte de estrechamiento puede eliminarse efectuando un ligero
corte de acuerdo al método regular para cantear, con la mesa
de alimentacion levantada a su posicién usual o lijdndola.

Se requiere tener practica para efectuar esta operacion y se
aconseja que el principiante haga cortes de ensayo en material
de desecho antes de realizar el trabajo. Los cortes de
estrechamiento a lo largo de una pieza de trabajo y otras
numerosas operaciones especiales pueden ser realizadas
facilmente por un trabajador experimentado.

CORTADO DE RANURAS
Cuando se corta una ranura, como se muestra en la Fig.57, la
guarda del cabezal de corte debe ser retirada. DESPUES DE QUE

EL CORTE DE LA RANURA SE TERMINE, ASEGURESE DE QUE
LA GUARDA SE VUELVAA COLOCAR EN SU LUGAR.
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ADVERTENCIA: Use bloques de apoyo siempre que sea posible.

1. Ajuste la guia de apoyo para que la distancia entre el extremo
de las cuchillas y la guia de apoyo sea igual al ancho de la ranura
que se va a hacer.

2. Baje la mesa de alimentacion en una cantidad igual a la
profundidad de la ranura que se hard. Si la ranura es muy
profunda, puede ser necesario hacer el corte en dos 0 mds
pasadas. En ese caso, la mesa se baja en una cantidad igual a
aproximadamente la mitad de la profundidad de la ranura para
la primera pasada y después se baja nuevamente la mesa a la
profundidad correcta para terminar el corte.

CANTEADO 0 CEPILLADO DE UNA MADERA ENCORVADA

Sila madera que se va a cantear esta desnivelada o encorvada,
haga cortes ligeros hasta que la superficie esté plana. Evite forzar
la madera contra la mesa ya que una presion excesiva puede
incrementar su velocidad mientras pasa sobre las cuchillas y
desacelerar, lo que provocaria que la tabla permanezca encorvada

o0 desalineada alin después de que se termine el corte.

CANTEADO DE MADERAS CORTAS 0 DELGADAS

Guando cantée piezas cortas o delgadas, siempre use bloques
de apoyo para eliminar el peligro en las manos. La Fig. 58 ilustra
el uso apropiado de bloques de apoyo mientras se cantea una
tabla.

IMPORTANTE: No desarrolle operaciones de cepillado en
materiales menores a 254 mm (107) de largo, menos angosto
que 19 mm (3/4”), méas ancho que 152,4 mm (6”) o mas delgado
Vea lafig. 59

que 12,7 mm (1/27)

DIRECCION DE LA VETA DE LA MADERA

Evite alimentar el material de trabajo en la canteadora en contra
de la veta de la madera como se muestra en la Fig. 60. El
resultado sera que salte y que los bordes se astillen.

16 = TRUPER

Alimente el material de trabajo a favor de la veta de la madera
como se muestra en la Fig. 61 para obtener una superficie lisa
y suave.
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CONSTRUCCION DE UNA BARRA DE EMPUJE

Las piezas de trabajo estrechas, menores a

254 mm - 10” de largo deben ser manejadas con una barra de
empuje y un blogue de empuije. La Fig. 62

es un patrdn para fabricar una barra de empuije.

Fig. 62
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Estado

Aguascalientes.

Baja Califomia

Baja Califormia Sur

Campeche

Chihuahua

Coahuila

Colima

Chiapas

Ciudad

Aguascalientes

Aguascalientes

Aguascalientes.

Aguascalientes

Tijuana

Ensenada

Mexicai

San José del Cabo

Lapaz

Candelaria

Cd. del Carmen

Chihuahua

Cd. Cuauhtemoc.

Cd. Juarez

pamal

Monciova

Colima

Manzanillo

Tecoman

Tecoman

Comitan

Tuxtla Guterrez

Tuxtla Guterrez

Turla Gutierrez

Centro de Servicio
70331 SERVIGOS TEQNICOS PROFESIONALES
AV. D NVENCION

CAiRD
TELY FAX: 01 (449) 9:71-7
R SRITA PAOLA VENEGAS.

670690 VICA FERREABASTO S.A. DE
(VLLALOBOS PERALES GERARDO umsus y
ALLE COMERCIO # 60, 61 Y 62,
CUMEREU\U\GRDPREEUAR\DCP20130
AGUASCALI AGS,

JELYER m (44919128504/1 -46-12-34
AT SR, ISMAEL

Chmilbiapodoy M

671180 TRUPER CENTER (OF ALBA SALCEDO
AGUSTINCARLOSY AL DE LACONVENGION 1914

ELENA C.P. 20230,
AGUASCALIENTES, AGS.
LY FAX. 01 (449) 1-40-75-86

AT SRITA. MARIA LUTISA IBARRA
trupercenter@gmail.com

671516 SUPER TOOLS (ALVARADQ RODRIGUEZ
RUIZ) ZARAGOZA #1205, COL. EL SOL, C.P. 20030
AGUASCALIENTES, G5

AT ROBEATOAREUALD IENEZ
oAy o

670860 SANTILLANES VALENZUELA JOSE
GUAGALUPE BLYD. PASEO CUCAPA # 5786-4
L. PARQUE, INDUSTRIAL EL LAGO C.P. 22436
T B
JELY NG G (660 0034000, 9054005
JOSE GUADALUPE SANTILLANES
Photiomotgyetm

670389 ACERDS Y VARILLAS DE ENSENADA SA
DE G CARGETERA TRANSPENNSULAR ¥ 467
P.22890, ENSENADA, B

TELYgAX 0t 4646)1767555Y 767715
etsg0bgnalcom

STOSEQIPOSY SERVIOSMEXCAL (AAYD
0SA MARIA DE JESUS) GORDIAND GUZMAN #
zeg—s oL HOEPEADENGIA C7 1260
TELYFAX 01 (686) 5654405
.S 1ADE JESUS TAWAYO S0SA Y/0
SEomn Gk
St Ghomalcam

67079 TORNLLOS Y HERRAMIENTAS BAJA SUR

exclusiva_truper._sjc@yahoo com mx

671450 AGROPROVECTOS TIERRA FERTIL

(CORRALES GCHOA RHODE ELOA) CARR. AL
R # 1 RACC. AYUNTAMIENTO, C.P

33086 IAPAZ BAR CALFORNA SOR

TEL - 01(612) 1-14-78-20

AT SR RAFAEL ANTONIO COTA ZURIGA

racz96@hotmal.com

671360 VILLALOBOS RUIZ IFRAIN
ALLE 1o S X 15 COL GENTRO .2 2450,

CANDELARIA, GAN

N Sh JORGE O EFRAI VLLALL080s Rute

ifraind8G@hotmal.com

671485 SUMINISTROS MARPETRO.SA
ALDO COLOSIO # 43-A COL.

FRANCISCO |. MADERO, CD. DEL CARMEN, CANP.

TEL - 01-938-3-80-38-51

ATH.: SRA. JOAQUINA GODOY

670032 PROVINI
iy M\LITAR £, 307 4, COL_ NOMBRE
E DIOS C. CHIHUAHUA, CHIH
TEL wsuga 500
SR. OCTAVIO CALDERA MARTINEZ
Drovidir et con

670286 INSUMOS Y HERRAMIENTAS DEL NORTE,

AVPO 12 A S MENONTA P 31500,
. CUAUHTEM
5 8232321
gl e sraeter
R, MARCO A GARDENAS R.
dpeters@insa.com.mx

670034 SERVICIO SANCHEZ

SANTIAGO TRONCOSO s 1676:2. COL TORRES
PRIC.P. 32380, CD. JUAREZ , CHIF

TEL 01 640) ot BB/MHE&Z;SW 1632

ATH.: SR XAVIER GONZAL

671530 FERRETERIA AMAYA S DE C..

AV ORTIZ MEN

PARRAL, CHIH. TEL. 01 (627) 5-22-26-00
R ALFREDD AMAYA

alfredoamaya@gmail.com

670712 INDUSTRIAL FERRETERA DE
MONCLOVAS A DECV.

SLYD.HAROLD B, PAPE ¢ 1000, COL CENTRO G
25700 MONCLOVA, C

TR o) 00 i 91666 633019
ATIi: SR OVIDIO CASTILLA PERE:
feretodomva@hotmal.com

71208 LA CUKDRA DE LA HERRAMIENTA . OE

FILOMENO MEDINA # 139, COL. CENTRO C.P.
28000 COLIMA, COL. TEL: 01 (312) 3-12-41-13
ATN. SRITA. KARINA TORRES
makitacolima@hotmai com

STiots,  HERRAMIENTAS.  FORESTALES
GALLA ERIKA MONICA)

NDEPENDENCIA 3, COL. CENTHO G 28860
L0 COL

L

AN SHT ERIKA MR GALLARDO ANGULO

monyhusgvarna@hotmallcom

671220 MARTINEZ OOMINGUEZ GREGORIO
0 TORRES Rz 1i5,COL Ui

57815 TecouAN

TEL: 01 Lm%xzo

AT Sk CRESOH O WkPTiNeZ bowinGuez

71483 HERVANDEZ LDPEZUCLAUDIA DARIA

RION C.P. 28130
SEGoMA, cor

TEL: 045 313-1.035;

RT3 S JURN LEONARD MENDEZ BUENROSTRO

671412 FERRETERIA MONTEBELLO éRUMAN
MONTAROVIOLETADE JESUS) BLUD. BELISARI0
DOMINGUEZ NTE, ¢ 24 &

250013 CoMira, e
TELVERC Tt (o6 e
AT SR, LUBIN ROMAN MONTARIO
Damsaghoimal com

670225 LEHMANN ELECTROMOTORES
112, PONIENTE NORTE #422-A, COL. BARRIO DY
GUADALUPE, C.P. 29000, TUXTLA GUTIERREZ,
HIAPAS

JeL 0 sene-13-12.0

AT SR. JORGE LEHMANN
Jorge_lehmann@hotmail com

STOR70 FERRETERA MANDIOLA S A, DE G
TE 336, GO GENTRO C.

29000, TumA GTERRe?

TEL: 01 (961) 6-12-67-00 /01

ATN.: SR. CARLOS HERNANDEZ MUROA

Joseluismandiola@hotmail com

671320 CENTRO DE SERVICIO DEL SURESTE

(Gonez Precds RAQUEL) 1A ORENTE NOHTE
705,01 BARRIO SAN JAGITO G 23000

TUXTLA GUTIERREZ, C

BN &

AT SR. RAQUEL GOMEZ Y/0 SRITA. LAURA

cesureste@hotmailcom

Estado

Durango

Edo. De México

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Ciudad

Tapachula

San Cristobal

San Cristobal

Palenque

Palenque

Centro

Centro

Los Reyes Culhuacan

Mixcoac.

Iztapalapa

Idtapalapa

Itacalco

Gustavo A Madero

Gustavo A, Madero

Gustavo A, Madero

Tiahuac

Durango

Durango

Chalco,

Cuautitlan

Tecamac

Tanepantia

Tanepantia

Toluca

Centro de Servicio

670445 CASA HENKEL (RUIZ Y FAUGIER EMA
BERTA) 84 AV, NORTE # 72 ESQ. CALLEJON
BELISARIO GOMINGUEZ, COLCENTRO C P 30700,
TAPACHULA, CHIS

TELE G199 o

AT ING. JAVIER MOREND Vi Laar
ferrezaki@prodigy.net.m

670515 FERRETERIA CASUA (AGUILAR MORALES
ANTONID RAFAEL) RAVON CORONA # 72.COL
cms CP.23250, SAN CRISTOBAL

TEL: 01 (967) 6
ATH SR_JUAN cmos AGUILAR MORALES
cp_icam@hotmal c

671601 MATERIALES DE CONSTRUCCION DE LOS
ALTOS, V.
FRANCISCO |. MADERO #5, COL. CENTRO, C.P.
29200, SAN CRISTOBAL DE LAS GASAS, CHIS.

TEL 01 (967) 678:57-00

mcaltos@prodigy.net mx, danieloco22@hotmai.com

70761 PREFABRICADOS OF PALENOUE SADECV.

ATN SR RAFAEL HU BETUGOMEZ
compraspiq@hotmailor

71096 FERRE HUSWARNA (PARDO RODRIGUE?
J0SE ANTONIO) A, REFORMA ¢ 66 ESQUINA

CENTRO C.P. 29960,
BiENOUE G
TELV X1 (016) 45,0081
R, JOSE ANTONIO PARDO
ferre motos@procigy.net.mx

670995 EL MONSTRUO DE CORREGIDORASA DECY.
CORREGIDORA # 22, COL CENTRO . 06060

IEXICO, D TEL: 01 (55} 55:22-48.61/71 y
D35 5022 41 .01 () 005021
ATH: SR DANIEL SORIANO
eimonsiruodecorregidora@prodigynetmx
671370 ADMINISTRADORA FERRETERA, SA. DE C.
CORREGIDORA  76-A,COL CENTRO C.P. 06060
MBNCO, DF TEL.01 (555229975

FAX: 01 (65) 55-52-99-60

) MANU{[ CASTILLOY/O ALFREDO CURIEL
DANIELS
Daneatiogracomims

70762 MERINO TERRERQS CRISTIAN (ANTES
COMEROALIZACORA OVER A
CORREVES 1 HUABAN & Poscdo. MEXCODF
TELY FAX: (65} 56.70-88-40
AT SR CRISTIAN VERINO

70580 TECNO HERRAMIENTAS MICOAC (cOLIV
SUAREZ GRISTIAN) GRECO # 2 LOCAL F Y G
BS00Ii CON GIOTO CoL MGOAG ..03016.

XICO, DF.
TEL: D1 (55) 55-98-58-21 / 56-15-82-01 /
15-18-05-94

ATN. SR CRISTIAN COLIN SUAREZ

71475 MADIMEX NADERAS Y FERRETERIA S

AV, TEXCOCO # 751, COL. JUAN ESCUTIA C.P.
09100 IZTAPALAPA, IEXICO, DF.
TEL 0158 97-46:36-33/ 5797 BT 242

ferremadimex@hotmail com

671495 DISTRIBUIDORA DE HERRAMIENTAS J2L

UENEZ GARCIAERIK JORGE ENRIQUE) SO

LIAS GONZALE? # 50, COL JUAN ESCUTIA,
ALAPA, MEXICO, D.F.

forgeig_82@hotmailcom
§71341 FERRETERIA EL MAGO (MANCILLA

TEL 0155 6285440651972
GERARDO MANCILLA GONZALEZ
Gurdosinagaayien o

671131 CORPUS ARENAS MARIA LETICA
CERRADA PINO SUAREZ # 24, COL ZONA ESCOLAR

CP 07230, GUSTAVO A MADERO. MEXICO, D

TEL: 01 (55) 22-07-08-82

ATH: SRA MA LETICIA CORPUS ARENAS

70588 ALOACO DIAZ MANUEL
Al 8, COL. COUSTITUCION OE L

MEXICO, B TEL: 01 (69) 57484231
ATN.'SR. MANUEL AL

S MO SUIISTROS ¢ SERlos

JSTAVO A MADE
TEL Y FAX.01 (55) 5577-93-31 / 5781-70-79
ATH: ING. BOLIVAR ROJAS SEVERIANO
bolivarrojasaissisa com

671120 HERRAMIENTAS ELECTRICAS E
INDUSTRIALES (ORENO ALOONADG 0GELI0)
EJIDO NZ. 28 LOTE 21-A, COL. SAN FRANCISCO

D.
TELYVEAX. 01 (65) 25044928 4255
AT SR. ROGELIO MALDONADO

670350 TORNILLOS AGUILA, S.A. DE CV.

MASURIO # 200 ESQUINA GALIO, COL. Lus

ECHEVERRIA C.P. 34250, 0,

o (swmwms
S SO AGEL MOWTIEL CHAGON

anuiaGnomalcon

671376 COMPRESORES PAPO  (PADILLA
CIsNERoS LUIs ANTONID) NAZAS £5G. CON
CAELAS SN LOGALES DAGE COL. HIPODROMO

TELYEXOT 618) 752
1. SR LUIS ANTONIO Pamm CISNEROS
DapGHOSOES ORI

671570 L0S SAGAGES (CECILIANO ROMERO
FRANCISCO) CARRETERAVEXCO- CUAUTLALY
4 0L SANTA GRUZ AMDALINALEU C.P. 56609

E\A (50 GEGILIAND ROMERO
o Sagacesanoimacom

S71411 GARRIO GASPAR MIGUEL AGEL
s 28, 0L LU

garidotruperaiive com.mx

671455 DIMCA ( MARTINEZ OLGUIN MARIA DE
JESUS)BLYD. 4O OF AGUA MAZ 66 LT 15:9 SN
\CC. 0,0 E AGUA C.P 55770, TECAMAC,
EDD o Heco TELVFAX 150 so-d2-164 5
N, SR JESL
[

670005 FERRE ELECTRO (JIMENEZ MUFiIZ
GUILLERMO) AV. HIDALGO # 60 LOCAL, COL.
CENTHO TLANEPANTLA DE SAZ £00.OE usico
TEL B D109 52,9055
ATN.SRA. LETICIA MUNIZ

671026 SERVICIO YVENTA DE HERRAMIENTAS VG
(BAC MOISES JESUS) AV.

AALSTRCS 14,0 LERDROUNILE G
TLANEPANTLA DE BAZ EDO. DE MEXICO

L D189 2283120V FAK: 01 (6953962104
AT.: SR JESUS BACA

57005, L»‘\mswnsvsmmuwssspsmms

11-
7 RIS K O (139) 3 515
AT S NORBERTO SOVALEL

TECHICO HUMBERTO B

asetoluca@hotmal co

Estado

Guanajuato

Guerrero

Hidalgo

Ciudad

Toluca

Toluca

Nezahualooyotl

Ixahuaca

Ecatepec

Valle de Bravo

Vila Victoria

Xoanacatlan

Celaya

Irapuato

Juventino Rosas

Leon

Leon

Selamanca

Salamanca

Salamanca

San Lus e la Paz

Acapuico

Cd.Atamirano

Chipancingo

lowla

Cd. Sahagun

Huejutla de Reyes

Pachuca

Centro de Servicio

671136 SERVICIOS ESPECIALIZADOS DE TOLUCA
(BERMUDEZ GUERRERO ERNESTO) VIALIDAD
ALFREDO DEL MAZO_# 70-C, COL. ZONA
INDUSTRIAL P 50070 TOLUCA, 00, O MEXICO

RN K ERNESTb ERIDEZ
esio bemugszeamaLcom

671476 FERRERIVAS S A. DE -
0 SIOROTBEAL 10550 00 BARRIODE SN
SEBASTINCP. 50140 TOLUG, £00.DENEXICO
TELYERCG Ot 7202801675

IAIME RIVAS
{evasauma o

70514 GAVAN SALOARA IGACI)
AL TEXCOCO 356, COL METAGPOLITANAZA

DEMEXICO, TEL: Of (55) 57-92-44-58.
ATN.: SR, IGNACIO GALVAN SALDARA

671074 FERRETERIA EL MARTILLO DORADO
(MONDRAGON REYES LUIS ANTONIO)
FRANCISCO LOPEZ RAYON 25, COL. GENTRO,
C.P50740, IXTLAHUACA, EDO. DE MEXICO
TELYFAX: 01 (712) 2-83-00-33

ATH: SB LIS RTONO MONDRAGON
monrey_2000mx@yahoo.com.

671036 DISTRIBUIDORA DE HTAS. ELECTRICAS

ECATEPEC (TERWOGT ZEBADUA DANIEL)

A MORELOS ORIENTE #43 A ENTHE CALLE OEL
EMILIANO ZAPATA.COL SAN CRISTOBAL

EOEPELCh SSOECATERL, E00.DEXICO

TELY FAX. 01 (55)

R ER DAL TERnOGT

terwogi@prodigy.net mx

671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES
SADECY.
INAS S/, COL. VALLE VERDE

6-20-
AR CABALLERO CABRERA
miccaballero@prodigy.net.m

671406 FERRE BOMBAS (LOPEZ NIETO MIGUEL
ANGEL) VIALIDAD LAZARO CARDENAS S/, COL.
VILLAVICTORIA P 50960,VILLA VICTORIA, ECO.
E MEKICO,TELY FAX. 01 (726) 2:1:52-98

. SR MIGUEL ANGEL LOPEZ NIE]
Hershombeg@holral sommy

71386 BERNAL FELIPE ALICA
CT0 JHTEMCC # 32, COL. CENTRO.
5 R0 AOAACATIAM. £06. 0 MEK o,

ki_ke_041089@hotmailcom
670150 COMPARIA FERRETERA NUEVO MUNDO

ALMENICO- APON £225, G0 INDUSTRIAL G
38010, CELAYA, GTO. TELY FAX. 01(461)
6-17-75-78 6-17-75-79  6-17-75-80 / 6-17-75-88
nuevomundoefnm.com.mx

671477 EL MARTILLAZO ( ZAPIAIN RAMIREZ
JORGE MIGUEL) CALZADA INSURGENTES PTE #
855, O DISTAITO FEDERAL C.P. 36560,
IRAPUATD, GTO.
TEL Y01 o9 027-9550
. JORGE MIGUEL ZAPIAIN RAIREZ
Simtlazo_TGhomal con

670771 FERRETERA DE JUVENTINO ROSAS S A,
DECY.

GORREGIDORA £.107, COL. CENTRO CP 36240

JUVENTIND

TeL VR b {12 STt Lerass
A. ALEJANDRO CORRALES MARTINEZ

Sefocoasemanen om s

671421 GARCIA ROCHA CARLOS ALBERTO
HERRAMIENTAS ¥ SERVICIOS INDUSTRIALES)
BUVD, ADOLFQ LOP 786 PTE.COI
REGON U5 3133, LEOh 610
rimx AXOYATT) L7046.64 6356302 03
ESUS GARCIA Y/0
WARIA FLEVA OGHA

671492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON
S.DERL DECV.

LOPEZ MATEQS ORIENTE ¢ 20, COL GENRO P
$1000LEON 10 TELEAX 01 (477} 7-14-6514
AR SAA IARIA TOWASH EoP
_s_leon@hotmailcom

670751 scnm»\snu\ém Y DISTRIBUCIONES FRANCO,

1118:A, COL. CENTRO C.P
%80 SALAMANCA STOLTEL.01 {464) 6-47-4365
St @ty s

671235 RS DISTRIBUCIONES S, OE G
ROS # 702, COL. CENTRO C.P 36700

SALAMAMCA sro e 0 (44) 647 5405

FAX. 01 (464) 6-43-40-77

RPN SR R0boLFo SancHez MoReno

rsdistibuciones@prodigy.net.mx

ST0751, SOLDADURAS Y DISTRIBUCIONES
1, COL, ALAMOS C.P. 36750

LS SERico LU ik Fwico
somaduvas!rancuxzpmmuy netmx

STA290EL GAINGO (ENNET EVGENE KEGLER)
LIBRAMIENTO SUR

7300 SAN LU DE (o PAZ G

TEL VB 01 468 05

AT SR, KENNET E GENE eten
qringoviejo@prodigy.net.mx

671300 AVILA DOMINGUEZ SANDRA LUZ
GALLE 15 M2A, 190 LOTE 2, COL. EMILIAND
ZAPATA C.P. 39700, ACAPULCO, GRO,

TEL 01 (744) 4-41-40-58 4-42-44-98

FAX. 01 (744) 4.51-89-27

ATl SR, MIGUEL ANGEL TORRES
forr_bello@@yahoo.com.mx

670926 DISTRIBUIDORA RAGASA. S.A. DE C.\.
A oS P 40560

01 (767) 6-72.0843
SN SR RAPAEC AVELUANEDA GHAVED
ravec@prodigy.netmc

671560 JUNTAS DE PRECISION COPRI (CORTES

PRIETO MIGUEL AVGEL) . JOSE FRANCISCO
RUIZ MASSIED ¥ 8 A FRAGG. VILLA MODERKA

C.P. 39074, CHILPANCINGO, GRO.

TEL: 01 (747) 1-03-42-23

AT SR. MIGUEL ANGEL CORTES

cortes_miguelangel@yahoo.com mx

670578 FERRETERIALOS MARROS S.A DECV.
38,01 CP 40000, IGUALA

GRO.TEL 01 (733} 32. 8368, AX. 3-3260.51

ATN. SR FIDEL GUTIERRE

fermar@losmaros.com

670403 SIRE (ELIZALDE RAMIREZ NOE)
AV_HUICHAPAN # 17, COL. ROJO GOMEZ C.P.
43990, CD. SAHAGUN, HGO.

TEL 1 730 133630/ E 9192950
AT LIC. WMIBUEL ANGEL ELIZALDE

670500 FERREERICK. (PEREZ FRANCO JUAMA)
NUEVO LEON E HILARIO M. # 19, COL. CENTE
ERENTE AELEKTRA) G 45000, HUEITLA B
REYES,HGO, TEL 01 (750) 8.06-13:80

AT $R, SERGI0 ORDONEZ
ferre_erick@prodigy.net.mx

70916 MUNDO TOOL MEXICO, S OF G
ALLENDE # 320, COL. GENTRO C.P. 42000,
PACHUGA, HGO, Tl YERK, 01(71] 7150048

i SR, RICARDO ORTEGA GUILLEN
SenidoGmnotodtom




Estado

dalsco

Michoacan

Morelos

Nayart

TRUPER

Centro de Servicio

Ciudad

Pachuca

Autan

Cd. Guzman

Cd. Guzman

Guaddajara

Puerto Valarta

Puerto Valarta

Ocotian

Tepatitan

Morelia

Morelia

670640 SAN ANTONIO MATERIALES PARA
CONSTRUCCION, SA DECV

CARRETERA EXICO-PACHUCA K. 815

ANTONIOEL DESMONTE G211} Bt too
TEL 0107 L0 OL () 171490
RS G EFito SAGIE?
sanantonio_ferrtera@prodigy.net.me

671321 FERRE ALAVEDA (MADRIGAL VARGAS LUIS

OSCAR) MATAMOROS # 127 COL LA KLANEDA
900, AUTLAN DE NAVARRQ, JAL,

o uma 89-42-18, FAX. 01 (317) 3-82-43-43

AT SA. LUIS 0SCAR MADRIGAL VARGAS.

ferteeria_alamedaive.com.mc

670965 MOEBSA (MEZA ESCOTTO MARIA INES)
CALZADA MADERO Y GARRANZA # 159-A, COL.
CENTRO C.P. 49000, CD, GUZMAN, JAL.

LIS IR0 ) 4130524

TEL: 01 (341)
AT ING. OSCAR HERNANDEZ MEZA
maebsan@hotmailcom

670965 MOEBSA (MEZA ESCOTIO MARIA INES)
SUCURSAL

AV GOBERNADOR ALBERTO CARDENASJIVENEZ
#960,COL. TLAYOLA P 49080, CD. GUZMAN, JAL
TELY FAX. 01 (341) 4-

13.96-5

AT ING, OSCAR HERNANDEZ MEZA

maebsan@hotmailcom

670855 MAGNOCENTRO FERRETERO, S A, DE C.\.
\LLAPAZ 15000 CENTRD GUADNLAIRA AL

e 01 838 8180
ATN SRDAVID SOLORZANO
magrio_centro@yahoo com.mx

670340 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS
SAN SALVADOR # 230, COL 5 DE DIGIEMBRE C.P.
45350 PUERTO ALLARTA JAL

TELE01 (322 2239051 ERk, 01 29) 2 22.8215
R G RAGR ROBERTO VL bES Bhra

670064 FERRECOUPRAS (REVES DEL TORO
EDUARDO) Gl 523, COL
Do mso Pm TR AL TELY
FAX: 01 (322) 2-22.5

RN S EDLRRDG heves

10710 ACEROS Y MATERILES DIRZS A DE .
AV, FRANCISCO ZARCO # 755, COL. FLORIDA G
47800, 0COTLAN, JAL
TEL: 01 (302) 0.2

ejaud1@hotmail.com

22,0177
2

671260 FERRETERIA LA PAZ ( HERNANDEZ
ORNELS

vy PAzﬂss COL JARDINES DEL ROSAL
C.P. 47600, TEPATITLAN DE MORELOS,

S T

AT SRITA. MARICELA HERNANDEZ ORNELAS
artevia@hotmal.com

670240 ELECTRO FERRETERA MEXICO (MORALES

RENTERIA MARIA ESTHER)

PIGHATARO # 422, COL. AMPLIACION LOMAS DE
GUAYANGAREQ, C.P 56240, MORELIA, MICH

TEL: 01 (443) 3:24-00-43 FiX. 01 (443) 333-27-53
elsuperterrtero@yaoo com mx

71479 MAQUINAS Y HERRAMIENTAS OE EXCO

Cv.
A MORELOS NORTE # 809, COL. GENTRO C.P
MORELIA MIGH.TELLY X, 01 (443) 3125408
AT S8 JAVER PR

mabel 88 @hotmail

67033 INDUSTRIAL SA. DE

Tacambaro

Tingiindin

Uruapan

Uruapan

Zamora

Zacapu

Ztacudro

Alpuyeca

Cuemavaca

Cuautla

Bucerias

Tepic

cv.
AU LAZARO CARDENAS # 241, COL. CENTRO CP.

OD. LAZARO CARDENAS, MICH,
T D1 15900207581 5%40% 5322541
G005 32 0360

ING CARLOS HERNANDEZ ZEPEDA
kb S i

670872 MATERIALES GARCIA Y BARRAGAN SA
DEC.

IGNACIO ZARAGOZA # 187 B, COL. CENTRO CP.
61650, TACAMBARO, MICH,
TEL01(459) 96,0156 F 01 (469)596.07-00

ooy eSS AR O

71241 HGAREDA ACULAR MANUEL
ATA £ 9, COL. SAN PEDRO C.P. 59980
rweuwnm MICH, TEL. Y FAX.: 01 (354)

551385
ATN. SR. EDUARDO HIGAREDA

670696 SANDOVAL LAGUNAS JORGE
FRANCISCO VILLA # 31, COL. CENTRO C.P. 60000
URUAPAN,MICH.TEL 0 (452) 924733

ManogwGhaaLor

671150 HERRAMIENTAS ¥ ACCESORIOS DE

URUAPAN (AREVALO_AMEZCUA MA. DE LOS

ANGELES) CALZADA BENITO JUAREZ ¢ 127, OL.
RAVION FARIAS C.P MICH,

TR PRCDr i) o

ATN. SR. ROGELIO GARCIA AREVALO

671130 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES
OF ZAMORA (SECERRIL TORRES, ISACC) A

JUAREZ # 213 OTE. ENTRE 5 DE MAYO Y AQUILES
SERDAW, COL. CENTROCP 59600, ZAMORA, MICH.
TEL: 01 (351) 5-17-84-20

AP TAGE BECtRRIL Tomes

670805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPER (RUIZ
TRUJILLO LUZ MARIA) GENERAL PUEBLITA #
356001 CENTRO G 9600, ZACAPU, MICH

mmB60110@prodigy.net mx

15 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS

INDUSTR\ALES DE ZTACUARO ( LEAL MUNOZ
MARTHA NES) NETZAHUALCOYOTL NORTE #

EO HOCTERNA G 51505 2TAGUARD, oK

TEL 01-715-1-51-32-28

AT, SRITA, MARTHA INES LEAL MUROZ

emi_219@hotmailcom

7108 FERREUATERUALES AULA (VLA LOPEZ
VALERIA LIVIER) K 100 CRRETERA
D XICD—AC)?WPSLED‘ 0L ALPUYECA, C.P. 6279

FAX. 01 (777) 3-02-00-33/3:26-03-36
e iy
ferrematerales_avla@yahoo.com

670566 CASA IKEDA
AL PLAN OE Av;u #2017, COL. CHAPULTEPEC

RGE MEDA i -
ventas@casakeda.c

71081 FERRETERIAEL GAVLAN PEREZ VARGAS
GOADHA MOR. TELYER 01 735 3524343
AT, RAULPEREZ

perez_r_20@yahoo

70045 QUERDO GOVEZ CEQLIA RUTH
3 MELCALES CF 6o738

cecydemi@hotmal.com
671335 CUELLAR HERRAMIENTAS (CUELLAR RUIZ
RAYMUNDO) FLORES MAGON # 351, COL. LOPEZ
MATEQS C.P, 63022 TEPIC, NAYARIT,

TEL Y FAX. 01-311-4-56-54-75

AT'iL: SR RAYMUNDO CUELLAR RUIZ

Estado

Nuevo Leon

Oaxaca

Puebla

Queretaro

Quintana Roo

San Luis Potosi

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Ciudad
Apodaca

Monterrey

Monterrey

Culapan de Guerrero

Oaxaca

Oaxaca

Huajuapan

Jurtahuaca

Mihuattin

Puerto Escondido

avcar

Puebla

Puebla

Puebla

San Martin
Te

melucan

Tehuacan

Tulacingo del Vall

Queretaro

Queretaro

San Juan del o

Cancun

Cozumel

Chetumal

Chetumal

Tum

an Luis Potosi

Centro de Servicio

670085 FERRETERA GUAIARDO E HUOS SA DE .
CARR. MIGUEL ALEMAN # 615, FRACC. MODERNO

600, APODACA,
TELS: 0161 83962181 83860662
ATH: SR, JORGE GUA.
AT e

670555 DINAMICA FERRETERA, SA, DE CV.

AU MADERD # 837 PTE. COL. CENTRO G.P. 64000
MONTERREKNL TEL, 01 (1] 56744343
ATN.. SRA. PATRICIA ES

acsistem@ahoo com

671275 MELENOEZ GARCA ROSALINOA SEMELEC)
HIAPAS # 603-B, COL. NUEVO

470 MOTERRE ML TEE O (1) 540074 36
FAX: 01(81) 84-01-66-07

AT SR ENRIQUE GUERRA MELENDEZ
enguerradintercable.

671405 MULTIFERRE (ZARATE SILVA NUBIA

HAYDEE) ALLENDE #5, CUILAPAN DE GUERRERO,
CR71240, TEL - 01-951-5-74-30-62

ATN. SRITA NUBIA HAYDEE ZARATE SILVA

nubiahaydee@prodigynetmx

ST SERVCONONCHEVIE (SATOS aeez
RANO!

) GALEANA 300, COL, CENTRO C.P 68000,
ORXACA, ORX. TELFAX. 01(351)516-89-13
GEL: 01 (951) 1-02-

ISR RAI

omnitum@hotmai.com

70022 SERVIGO QRKACA

ERICO # 120, COL. CENTRO C.P. 68000
ORHGA OAX TEENL 0i(61) 46172
ATN. SR ERICEL RAM
o, CAOYRCOCOTITE

71226 CHAVEZ HERRERA ELVA

JIMENEZ # 61,C0L. SAN ISIDRO C.P. 69000
UM OF T2 O TEL P 01 (859)
5-32-19.60 AT SR. OSCAR O
oscarchavezh@gmail com

71481 FERRETERILELS! (MALDONADO SNCHE?
ANTOLIN) MARIAND MATAMOROS 3 203, COL.
GENTHD G 69100 JUTLAMUAGA, OARAGA
TEL/ FAX 01 (953) 5-54-01-57

ATH. SR, ANTOLIN MALDONADO
irimalsan@hotmal.com

671345 MOTOSIERRAS MIAHUATLAN
BASILIOROUAS 3304, COL. CENTRO G 70800
TEL/FAX 01 061) 724538

‘SRA, IRUA JOAQUINA PINACHO LOPEZ
T, 83pahotmlicom

STOBHOLOPEZ ALIEZ PATRICI
£y #603, COL. CENTRO C.P 71980
BUERTD ECONDI0,

B 01060521152 (1000146 CELULAR)
ATH: SR RODOLFO MENDEZ

1585 FERROELECTACANDCPEIDENCI (11AL00
BARCOSIVIA) NDEPENDENCIA 165, COL CENTRO
CP 7440, IZUCAR DE MATAVIOROS, PUE.

TEL 01-243-4-36-44-25

ATH SR, SALVADOR LOPEZ
‘savadoriopezvila@hotmail com

671420 DISTRIBUIDORA DE HERRAMIENTAS
MANUALES AUMLETA SA

RIVERA ATOVAC #

VISTAG 72010 SN ANDRES CHOLULA PUE.
TEL Y FAX. 01-222-2-49-85-92

ATl SR. 11ARIO IVAN CARRERO
truperdezavaleta@hotmal.com

671132 ANGULO PALMERQ JOSE HUMBERTO

EFPONENTE# 9074, COL CENTRO G r240
PUEBLA, PUE TEL: 07 (222) 4-09-07-39

RPAC SR 066 HURERTO ANGUlO PALMERD

Josefumberto.angulo@upaep.

671135 LIVA MERINO JSUS
11, SUn ¢ Tisi, CoL, san FRANCISCO
MAYORAZGO, 80, PUEBLA, PUE.
T [QJZEZ’ 45‘?\ vy asw 094&95

R es T

67099 GASA RUIZ (RUIZ DIAZ ALFONSO)

XICOTENCATL # 7, COLCENTRO C.P. 74000

AT TEXELGA, BOE.TELY FAX: 1 (s48)
84099

ATN:SR ALFONSORUZ
casaruiz@2computexcom mx

71211 SERVITEC (UERTA HERNANDEZ MIGUEL
ANGEL) AU DE LAJ) )

i
ATN. SR MIGUEL ANGEL HUERTA HERNANDEZ
miguel_aj@hotmail com

71197 GARGIA GARGA SAVADOR
ALSDEMAYD cPuL LAS FLORES C.P. 74790

AL SR SAVKDOR GARCIA GARCiA
esesalvador@hotmallcom

670402 MOTORES Y HERRAMIENTAS ELECTRICAS
AU 6 # 10045 €80, CALE 19, COL LOVAS D
/6080, QUERETARO, ORO.

SEY Bk O i o5t
AT ING. JUAN ALEJANDRO BOLARIOS BARRA

671315 AVILA GALVAN MIGUEL
A\ HOALGO #-4,COL, L PUEBLITO G 76900
QUERETARO) QRO,TEL Y FAX. 01 (42) 2252225
ATN. SR. ALFREDO CDRDDBA PONTE
sing_afredo@hotmalco

671265 PRADOHERRAMIENTAS SA DE CV.
TR o 2254 COL CRANIS AT

TeLvco @ S
SR, IIGUEL PEREZ IBARRA
TopeOnaimaicom

670046 CENTRO FERRETERQ DE CANCUN

AV, COMAGALCO # 12, COL SUPERMANZANA 59
G 77515 CANCUN QK00

TiL o1 st 7 6

AT NG. RCAROO ALONSO 376 Shma LA

o —

70721 FERAETERIA LGALLED G4 A CAGRERA
RUZ) AV PEDRO J. COLDWIELL # 1099
ENTRE T2 17 80 GOt NDEPDENGA G P
COZUNEL 0. RO0,
THYE 01 587 6722321 8721521
ATH SR
{os.bam@hotmailsom

G700 SERYICIO MARTINY (U
AGRUZ # 443 X MARCIANO GLEZ
OLFO L O5E7 MATEDS G 7701
CHETUMAL 0. ROO. TEL'Y FAX.: 01 (983) 8:32-62:22
AT SR, MAURICIO MARTINEZ

71606 DOMINGUEZ ALVAREZ MARIAANTONETA

RN SR B0 AP\)DAEA NAFARRETE
Iufs_1987@hotmailce

671190 COCOPESA DE LA RIVERA, SA, DEC.
GALLE4 OTE SNENTRE A SATELTE GEMW\S
TEL m (950 71251 sgu )

Cocpaamaoagy e me

ST401 INPRONGO S DEC;

VADOR NAVA MARTINEZ # 2692
COL i NACIONAL b 78550, San Lu1s
POTOS), S.LP TEL Y FAX - 01 (444) 8:20-30-72 /

35 /-15-31
SAR GABRIEL CONTRERAS ARREOLA
improincohotmail com

Estado

Sinaloa

Sonora

Sonora

Tabasco

Tamauipas

Taxcala

Veracruz

Ciudad

San Luis Potosi

Cd. Valles

Cd. Valles

Tamazuchale

Culacan

Los Mochis

Los Mochis

Mazatlan

Cd. Obregon

Hermosilo

Vilahermosa

Vilahermosa

Cd. Paraiso

Nuewo Laredo

Tampico

Tampico

Tampico

Cd.Victoia

Matamoros

Reynosa

Apizaco

Boca del Rio

Coatzacoalcos

Coatzacoalcos

Centro de Servicio
671460 COMPAFIIA FERRETERA NUEVO MUNDO

UNIVERSIDAD # 1850, COL. EL PASEQ C.P
75620 SAN LU FOTos) SLp

TEL Y FAX: 01 (444) &

RS CAR(0S EkRci ko

STOSAD AGROFERRETERA ROW
ABASOLO # 600, COL. CENTRO C.P. 79000,CD.
VALLES, SLPTEL of 1481 317140

ATN: SR EFREN RODRI

Ton eiGhomatoon

671086 BOMBAS MOTORES Y REFACCIONES
(OSUNA SALINAS LUIS FELIPE) ZARAGOZA ESQ
LVD. MEXICO-LAREDO NTE. SN COL. CENTROC .

79000, 0D. VALLES, SLP.

TELY FAX. 01 (481) 3-82-25-13

ATN. ARG. LUIS FELIPE OSUNA SALINAS

fosuna@prodigy.net.mx

STOB4OFERROMANI SA DECI
AU H COL. CENTRO C.P. 79960
TAAOBHAE 5

T
IS G hoomce
it eahomac

670420 MANGUERAS Y CONEXIONES HIDRAULIGAS,
SADECV.

‘CALZADAAEROPUERTO #3932, COL. BACHIGUALATO
crapu cu
430/ 7-60-14:22

LV ) TE0 140 7014
RS CARLGS (e O AR
macon@prosgy et

670017 NAVARRO GARCIA OSCAR GUILLERMO
JUAREZ OTE. # 181, COL. CENTRO, COL. CENTRO
CP.81200, LOS MOCHIS, SI
TEL VERC 01609 6120063

R, OSCAR GUILLERMO 1AUARRO
oAt b

671620 9524 MEXICO, SA, DE C..
ANTOS DI

CPEIZ0 LOSOCHS SN,
To YR o1 660 e3
K715 CARLOS FEURRDO LOPEZ PANTOLA

670592 FERRETERA. TRAFICO (MONTELONGO
NUNEZ GILBERTO cEsARg TRAFICO # 16 ESO.
FASTRO,COL URAS CP 82100 NAZATLAN, S

S50
ATN. SR, GILBERTO CESAR MONTELONGO
moca_55@hotmal com

671045 FERRETERIA LA UNIGA (LEON PEFIA JAIME
(ORACIO) LAZARO MERCADO # 1234 COL
MUNIGIPIO LIBRE C.P. 85080 CD. OBREGON, SON.

) 3
AT SR, JAIME HORACIO LEON PERA
ferreteraaunica@hotmai.com

671445 HERRAMIENTAS Y RUEDAS (MANCERA
NAYARRO JOSE LUIS) ALLE DE LA PLATA ¢ 62
ESQ. 0RO, COL. PARQUE INDUSTRIAL C.P. 63299,
HERMOS\LL
TEL: 01 (662) 2-51-00-20, FAX. O (662) 2-51-00-85
RG0S LUS NANGERA
Industriacom@prodiginet m»

671610 GRUPO VAQUEIRO FERRETERO, SA. DECL\.
CONSTITUCION 4837, COL CENTROCF 6600

VLLEROSA
TEL i) 151 19-01/312:56-06
AL SaTa, BUADALUPE D CAUA SONEALEZ
Wavagueiro@hotmal.com

671602 PREFABRICADOS DEPALENOUE, SA DE C..
(SUCURSAL) PERIFERICO CARLOS PELLICER S/
COL MIGUEL HIDALGO G 86126 VILLEFERMOSA,

B
TEL: 01 (993 3-50-23-15

AT SRITA, ISABEL LASTRA MARIN
comprasT@prefabricadosdepalenque.com

671432 MERCADO DE LA SOLDADURA DEL
SURESTE, SA DEC.
CARRETERA PARAISO- DOS BOCAS KM 1 SN
oL EL LIMON C.P. 86600 PARAISO, TAS.

TELY FAX: 01 (933) 3-33-46-92

AT SR, ARNOLDO CARDENAS
mersolsureste@prodigy net mx

671480 CONSTRURAMA GALVEZ ( GALVEZ PUEBLA
ARTURG) REVOLUCION # 1002, GOL. BUENAVISTA-
CPSEIZ0NO LAREDO A
TELY FAX: 01 (867) 7-10:3
R, G ARMANDO GALUEZ PUEBLA
construramagalvez@prodigy.net-mx
670443 HERRAMIENTAS INDUSTRIALES ( ROJAS
MENDEZ AWADO ARMANDO) CARRETERA
TAMPIGOMANTE # 11168 COL. LAS AVERICAS
CP.89327, TAVIPICO,

Taol e s 227.4906

'ARMANDO ROJAS

rojas_ mendez@hotmai.com

671501 COMERCIAL BRICER) (BRICERO CAMACHO
BARDODE EGLS) LIREDO# 05 COL. MAREROCP.

Tt ([ 00t
AL A BARDO O JESUS BRICEO CAMACHO
bardo_bicefio@terra com mx

671535 DISTABUDORASAWER 4. DECY.
CARRETERA TAMPICO-MANTE # 1303, COL' NUEVO
BROGHESD 0 1 99518 TAMFIO, T

TEL: 01 (833) 2-26-45-89

AT SR, CECILIO GARCIA
compras@sanvercom.mx

671090 FERRETERIA Y EQUIPOS VICTORIA, S, DE .
AV, LAURO RENDON # 632, COL. HEROES DE
NACOZARI C.P. 87030, GD. VICTORIA, TAMPS.
TELVERCO 630 S 440543165252

AT SRITA, LILIANA BALDE

ferrei361@hotmailcom

671330 TLAPALERIA Y FERRETERIA RODRIGUEZ,
SADECY.

CALLE 7 # 115 ENTRE MORELOS Y GONZALEZ, COL.
CENTRO C.P. 87300, MATAMOROS, TAMPS

oL 01 (300 16236, FAX O (868 6122496
ATH- LG MARTE RODRIGUEZ VER

P RGBT o0 gNL oM

671305 SANCHEZ IZ0UEZ FRANCISCO AVER,

Nl
AT SR. FGO. JAVIER SANCHEZ VAZOUEZ

71528 SERVICO RUZ (RUZ VAR CARLOS)
BRIL # 508 A, COL. CENTRO C.P. 90300

TELY FAX. O (241) 4-17-22-38
ATN. SR.CARLOS RUZ OVANDO

STHASHTAS, ¥ SERVICIOS PROFESIONALES OF
VERACRUZ (BURGOS HERNAI

CRACIANG CANCHE? (1 3 £5
MIGUEL ALEWMAN C.P. 94287, BOCA DEL RIG, VER.
TEL:01 220) 202850 FAX 01 229) 202851
AT SR, JUAN CARL

Sumospontahotmasom

70030 FERRETERIA Y REGALOS HOALGO
HIDALGO #3203 COL CENTRO . 5400
TE|

0333

‘Junm\ummé\/ahuu commx

671200 CORPORATIVO  FERRETERO

INDUSTRIAL, C.

150€ SEPTIEWERE 407 COL. CENTRO CP. 96400
\COALCOS, VER,

ey R

g
AT STEAVAA TERESA poLTO
st oL oo




TRUPER

Estado

Cudad
Cordoba

Jalapa

Jalapa

Martinez de

Minatitan

Orzaba

Perote

Poza fica

Centro de Servicio

STIUBMETAURVE SA DECY

CALLE 18 # 2117, FRAC.

CORDOBA,VER Tl 1 s
. SR. JOSE ANTONIO DECEANQ RAMOS

Avecmianotranoom

71065 1A, o SERRAMIENTAS
BrERACONALES a4 oE ¢
GNAGIO ALLENOE § 108, GOL. GENTRO G
91000 JALAPA, VER.
TEL:01228)§17-8000/ 8478135

04-86
K e AUVENTINO HeRnANDEZ
tlapaher@hotmai.com

670165 DISTRIBUIDORAENTRU (BARCIA GARCIA
FELIPE) AV ANTONIO CHEDRAUI 4 222, COL
ENCINAL C.P 97180, JALAPA, VER,

TEL:01 vzzw‘mmrnruasnsz

AT SR FELIPE GARCI
pestcagataaromaican-

671635 LA CASA DISTR. TRUPER (REYES
ARIOLEID LA TORRE GARDENIA JETZENAN)
SUC. A% YUCATAN ¢ 374, COL YUCATAN
600 VARTALZ DE UATORAE

01 (232) 3-73-54-20
RN S S0 MALAGLIAS REYES MARMOLELD
fertelerasiacasa@procigy net mx

671478 TALLER ELECTRICO MATHEY (MATHEY
MALOONADO RAFAEL) NEN@ VE" COL NUEVA

ANRCT o 2
RS GATAEC ATHEY MALOONADD
tallerlectricomathey@hotmail com

671095 IMPULSORA FERRETERA DE ORIZABA
MADERO SUR ¥ 180, COL. CENTRO G 54300
ORIZABA, VER
TELYEAX 01 (270251257 17.2608.00
EJANDRO ARROY0 GONZALEZ
earanOoaR L,

71608 LOPE PEREZ EVELI
MBOLT SUR #43,COL CENTRO CP.91270

TEL0T 083 0200327 8056008
AT SR, MANUEL SERRANO'
ditorsaalchichica@hotmall.com

670307 LA CASA DISTRIBUIDORA TRUPER (REYES

MARIOLE.O GARDENIA JETZEMAN])
GALLE URUGURY # 713, COL. 27 DE SEPTIEWBRE
C.P.93320, POZA RICA, VER.
Truvescor (752} G016 268404
IALAQUIAS REYES MARMOLEJO
ordrsatosaprongy et

Estado

Vocatan

Baja calfornia

Sinaloa

Tabasco

dalisco.

Cludad
Tantoyuca

Veracriz

Tul

Tainin

Tiuana

Cullacan

Vilahermosa

Guadalaara

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

671195 DISTRBLCIONES SAVER, SADE G
ERA NACIONAL TUXPAN-TAVIPICO K 64

COU LAORITA O G101 TTOYUA VER

TELY FAX: 01 (786) 8-03-30.32 /30

AT - LIC MIRNA CUZMAN ENRIQUEZ

compras@sanercom.mx

671561 MOTOSIERRAS ¥ PODADORAS DE
VERACRUZ (MAGANA RUEDA JOSE GULLERWO)
AL LAFRAGU L GHACIO ZARAGOZA
G 1670 VERACRL

PR

AT, 5% J0SE GULLERNO MAGARA RUEDA
qmo30028live com.m

HERMILO) CALLE 32 ¢
CENTROCP 97860, Ti

SELVIRK o 680 930 16
AT SR.HERMILO CELJIN

671385 CANTON MATERIAL ELECTRICO
(CANTON ¥ MENA ALICE DEL ROSARIO] CALLE
44 # 408-A ENTRE 51 Y 59, COL. CENTRO C.P
97700, TIZIMIN, YUC.

71060 REFACCIONARIAJK CELIIN (CELUN ML
i

cantonmaterialelectico@hotmai.com

SUCURSAL TIJUANA
BLID,WNSURGENTES #5101 ENTRE BLVOAWEL
RV GUAYCURA, FRACC.

JEE DETALER FERMANBO LI

SUCURSAL CULIACAN
LIBRAMIENTO BENITO JUAREZ #. 5599 B, EJIDO
DE LAS FLORES (LA COSTERITA),C.. 80296,

A,
CONMUTADOR.01(667) 7-60-57-47
JEFE DE TALLER: JULIO VALENCIA

SUCURSAL VILLAHERMOSA
GALLE HELIO LOTES 1,213 MZVA ¢ 1, COL
VLLAERNOSA e
CONMUTADOR - 01 (993) 3-63-72-44
JEFE DE TALLER: JOSE SANCHEZ

SUCURSAL CLADALANRA
1 BOSQUE # 1243, FRACC, INDUSTRIAL EL

BosnuE | ENTRE PERIFERICO SUR Y CALLE

SR () gb o0 7.3

JEFE DE TALLER CESAR OSUNA

Estado
Vocatan

Nuevo Leon

Puebla

Coahuila

Veracz

0. De Mexic

Cludad
Merida

Monterrey

Puebla

Torreon

Veracruz

Jiotepec

Sucursales Truper

SUCURSAL MERID

FERFERICO WONRATE TabLAE # 2347, k0 41
CARR. UMIAN CAUCEL, G P 97238, MERIDA, YUC.
CONMUTADOR: 01(939) 912-24:51

JEFE DE TALLER: ILDEFONSO ESPINOSA

SUCURSAL MONTERREY

LVD. JOSE LOPEZ PORTILLO # 333 NORTE,
BODEGA 108, COLONAVALLE DEL CANADA, CF:
66059, GRAL ESCOBEDO, L.

SRR o151, 85 5 5004
JEFE DE TALLER: RAFAEL GUERRERQ

SUcURSAL
SHGDR £ £ ETHA  sonEoas 3 v 4, paroUE
BDSTHiAL POEBUA 2000 G 72028 PUCSLA

CONMUTADOR:01(222) 2-62-82-82
JEFE DE TALLER: BRAULIO TORRES

SUCURSALLAGUNA
£ 491, PARQUE INDUSTRIAL
CAGUNER 7 ETapa GOMES PALACIG 080

P 35078
COMUTADOROY 671710 4424127
JEFE DE TALLER: VICTOR M. MUNOZ

SUCURSAL VERACRUZ

CALLE PALMAS LTZ Y I MZ 12 ENTRE AV LAS
RES Y ARAUCARIAS, CIUDAD INDUSTRIAL

BN PACLIAIC 1687, TEIER, VERACRUZ

CONMUTADOR: 01(22¢

TERDETRLER ATGE BasURTO

SUCURSAL CENTRO FORANEQ

AV, PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JILOTEPEC C.P

4240 STADO E HEXICO
CONMUTADOR: 01(761) 7-62-91-01

BRr i v3ics

JEFE DE TALLER: RICARDO VILLEDA

SUCURSAL CENTR

GuLEDsIA 5 WoneLo e eckEcamay

3230 IAJGALPAY, £00.DEWEXCO

R

500
Jere B RLER 6% s oLsun




TRUPER

En caso de tener alglin problema para contactar un centro de servicio consulte nuestra
pagina www.truper.com donde obtendra un listado actualizado,6 llame al tel:
01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cudl es el Centro de Servicio Autorizado Truper®
ma&s cercano.

Truper, S.A. de C.V.
Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,
Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70.
www.truper.com

06-2010




