X TRUPER

Instructivo

Cepillo de 381 mm

15” Thickness Planer

Modelo: CEP-15X NOTA IMPORTANTE: Este producto no debe quedar
Cédigo- 16289 expuesto a goteo o salpicaduras por liquidos.

iPRECAUCION! LEAY SIGATODAS LAS INSTRUCCIONES DE Gp
SEGURIDAD Y OPERACION ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA. RS
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CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitara el instructivo para checar las reglas de seguridad
y precaucion, instrucciones de ensamble, procedimientos de
mantenimiento y operacion.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el
nimero de factura en la parte interna de la cubierta frontal.
Guarde el instructivo y la factura en un lugar seco y seguro
para futuras referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

AVISO: Cuando utilice su herramienta, siempre deben

A seguirse algunas precauciones basicas de seguridad
para reducir riesgos de dafios personales y dafios al
equipo.

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

y bancos desordenados propician accidentes.
2. Observe las condiciones del area de trabajo. No
utilice maquinas o herramientas eléctricas en areas
mojadas o himedas. No exponga su herramienta
a la lluvia. Mantenga el area de trabajo bien
iluminada. No utilice herramientas eléctricas en

9 presencia de gases o liquidos inflamables.
3

2 1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las areas

. Prevéngase contra los choques eléctricos.
Prevenga el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias, radiadores,

y refrigeradores.

A 4. Mantenga a los nifios alejados Los nifios nunca
deben estar cerca del drea de trabajo. No permita
que ellos sostengan maquinas, herramientas o
cables de extension. No permita que otras personas
toquen la herramienta, manténgalas alejadas de su
campo de trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse en
un lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su
herramienta bajo llave para que no esté al alcance de los
nifios.

6. No force la herramienta. Esta hard mejor su trabajo y
serd mas segura dentro del rango para la cual fue disefiada.
No utilice aditamentos inapropiados para intentar exceder
la capacidad de la herramienta.

7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos
pesados. No utilice herramientas eléctricas para trabajos
pesados para los cuales no ha sido disefiada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,
guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las
partes moviles. No utilice calzado resbaloso. Utilice algtn
protector de cabello para retener el cabello largo.

A\ 9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice
accesorios de seguridad apropiados por la Norma

— Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles,

caretas y mascarillas contra polvo, cuando trabaje
con materiales que despidan partes metalicas,
virutas o polvos quimicos.

10. No use el cable de alimentacidn para fines para los
cuales no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada
del cable y no tire de éste para desconectar la clavija de la
base de enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite
y las esquinas afiladas.

11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacion
0 una mordaza para mantener firme la pieza de trabajo.
Esto es mas seguro que usando una sola mano y le permite
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tener ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado
todo el tiempo sobre sus pies. No trate de alcanzar algo
sobre la maquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.

12. No extienda su radio de accion. Evite toda postura que
cause cansancio. Cuide de que su posicién sea segura y
de que conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.

Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor
ejecucion y seguridad. Siga las instrucciones para la
lubricacion y cambio de accesorios. Verifique los cables
de la herramienta periddicamente y si se encuentran
dafiados, llévelos a reparar a un Centro de Servicio
Autorizado Truper®. Los mangos o0 manijas deben siempre
permanecer limpios, secos y libres de aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta. Desconecte la herramienta
cuando no esté en uso, antes de proceder al mantenimiento.

15.Reduzca el riesgo de arranques accidentales.

No lleve ninguna herramienta con el dedo puesto

= sobre el interruptor mientras esté conectado a la
red eléctrica. Asegurese de que el interruptor esté
en la posicion “apagado” (OFF) antes de conectar

el cable de alimentacion.
16.Extensiones para exterior. En el exterior, utilice

6 solamente cables de extensién homologados y

convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esta haciendo, utilice
su sentido comun. No opere ninguna herramienta cuando
esté cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando
la méaquina, los protectores u otras partes moviles que
pudieran estar dafiadas deben ser cuidadosamente
revisadas, para asegurarse que operan apropiadamente y
trabajaran como debe ser. Revise también la alineacién de
las partes moviles, si estén atascadas, o si hay alguna
probable ruptura de las partes, cheque también el montaje,
asi como cualquier otra condicién que pueda afectar la
operacion de la herramienta. Todos los componentes deben
estar montados adecuadamente y cumplir los requisitos
para garantizar el correcto funcionamiento del aparato. Un
protector u otra parte que estén dafiadas deberan ser
apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor
de mando deteriorado, deberd ser reemplazado por un
Centro de Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna
herramienta eléctrica en la cual el interruptor no tenga
contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite
remplazar las piezas, utilice solamente refacciones originales
Truper®, destinados para usarse con esta herramienta.

® 20. jj ATENCION !! Para su seguridad personal utilice

‘ Gnicamente los accesorios o aparatos adicionales

indicados en las instrucciones de manejo o
recomendados por el fabricante de la herramienta.
La utilizacion de accesorios diferentes a los
indicados en las instrucciones de manejo, puede
acarrear riesgo personal.

21. Proteccidon para oidos. Utilice protectores

@ auriculares, cuando ejecute servicios que hagan

ruidos superiores a 85 dB.




CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tension: 230V~
Frecuencia: 60 Hz
Corriente: 15A

Potencia nominal del motor: 2237W /3 Hp
Velocidad del motor sin carga: 3450 r/min
Velocidad del cabezal de corte: 5000 r/min

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 14 AWG X 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C
La clase de construccion de la herramienta es: basico

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor es: Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacién es dafado, éste debe ser remplazado por un Centro de Servicio
Autorizado Truper® para evitar el riesgo de descarga o accidente considerable. La construccién de este producto esta
disefiada de manera que su aislamiento eléctrico es alterado por salpicaduras o derramamiento de liquidos durante
su operacion.

ADVERTENCIA: Antes de tener acceso a las terminales, todos los circuitos de alimentacién deben ser
desconectados.

ESPECIFICACIONES:
Capacidad de corte:
Largo minimo admisible: 304,8 mm - 12”
Ancho Méaximo del Material: 381 mm - 15”
Espesor minimo del material: 4,76 mm - 3/16”
Espesor Maximo del Material: 203,2mm - 8”
Maxima profundidad de cepillado: 3,17 mm - 1/8”
Velocidades de avance:
Velocidad 1: 5 m/min - 16,4 fom
Velocidad 2: 9 m/min - 29,5 fpm
Cabezal de Corte:
Numero de Cuchillas: 3
Diametro: 76,2 mm - 3”
Velocidad: 5000 r/min

Rodillo de Alimentacién:
Rodillos de la Cama de la Mesa (Dos): Ajustables
Mesa: 508 mm - 20" x 381 mm - 15”

REGLAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA EL CEPILLO

—_

Si no estéa perfectamente familiarizado con la operacion de los cepillos, obtenga asesoria de su supervisor, instructor

o de otra persona.

Mantenga el cabezal de corte afilado y libre de 6xido y resinas.

Revise el material para detectar nudos sueltos, clavos y otros defectos.

Retire las virutas solamente con la herramienta apagada.

Mantenga las manos alejadas de la superflme superior del tablén cuando esta cerca de los rodillos de alimentacién.
Revise que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de enchufar el cable de corriente.

Antes de mover la mesa hacia arriba o hacia abajo, afloje las perillas de bloqueo. Después de seleccionar la
posicion correcta, apriete las perillas de bloqueo. Las perillas de bloqueo estan del lado derecho de la maquina.
Asegurese de que las cuchillas del cabezal de corte sean las correctas, y que todos los tornillos de cabeza
hexagonal estén bien apretados antes de usar.

Mantenga las manos alejadas de los rodillos de alimentacién y del cabezal de corte.

10.No opere la maquina cuando la cubierta de engranajes esta abierta.

11. Retire las herramientas de ajuste y los articulos sueltos de la maquina antes de operarla.

© © Noo,rwd
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DESEMPACADOY LIMPIEZA

Para asegurar un maximo rendimiento de su cepillo, limpielo correctamente e instalelo adecuadamente antes de usarlo.
Tan pronto como reciba el cepillo, recomendamos que siga estos procedimientos:

1. Inspeccione la caja de embalaje para detectar cualquier dafio causado por la transportacion. Registre los dafios y
reportelos inmediatamente al transportista.

2. Abra la caja de embalaje y revise que la maquina haya llegado en buen estado. De lo contrario, inférmelo de
inmediato a su compaiia distribuidora.

3. Antes de levantar la maquina, retire todos los pernos que la aseguran a la base de embarque.

4. Transporte la maquina a su ubicacion final con un montacargas o plataforma mévil.

5. Retire la pelicula de proteccién de la mesa, rodillos de la cama, rodillos de alimentacion, cabezal de corte y de los
articulos sueltos empacados con la maquina, incluyendo las manijas de levantamiento y la polea del motor.

6. Esta pelicula puede retirarse con un trapo suave humedecido con queroseno. NOTA: No use acetona, gasolina o

solvente para pinturas de aceite para este propésito.

7. No use solventes en las partes de plastico; los solventes derriten o dafan el plastico.

8. Debe tener cuidado al limpiar el cabezal de corte, ya que las cuchillas del cabezal de corte estan muy afiladas.

DESCRIPCION

Antes de usar el cepillo, familiaricese con todas las caracteristicas de operacién y requisitos de seguridad.

Rodillos de retorno

Pieza cabezal Columna .
Volante de elevacién

de mesa de trabajo

Interruptor de
encendido

Interruptor de —,‘._ ' 1 Sy, Caja de engranajes

apagado

Manija de cambio de
velocidad

Escala tamano de
profundidad corte

Perillas de bloqueo

Mesa de trabajo

Manijas de levantamiento

Base

Pedal y rueda para

mover el cepillo Pedestal
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Manijas de Levantamiento

La maquina tiene cuatro manijas de levantamiento. Todas las manijas de
levantamiento estan ocultas. Jale las manijas para usarlas, y empujelas
cuando no estén en uso. En la Fig. 1 se muestran dos de las manijas de

levantamiento (A).

Guia de Lubricacion del Cepillo (FIG. 3)

Levantamiento del Cepillo

Si se usa cualquier tipo de dispositivo para levantar la maquina, asegurese
de sujetarlo solamente en las manijas de levantamiento. Asegurese de
que la maquina esté nivelada mientras se levanta, como se muestra en la
Fig. 2.

No. | Posicion Intervalo Tipos de aceite adecuados

1 Cadena Frecuentemente Grasa

2 Caja de engranajes Cuando se opera mas de 2 500 HD-100, Mobil Gear 627, Shell Omala
horas 100, ESSO Spartan EP-100

3 Rodillos Frecuentemente SAE-30

4 Engranes sinfin Frecuentemente Grasa

5 Tornillo gura Frecuentemente Grasa

6 Columna Frecuentemente Limpia y SAE-30

7 Cadena Frecuentemente Grasa

8 Buje Frecuentemente SAE-30

Magquina para operacion de corte

La maquina tiene un volante (Fig.4) con el cual se puede subir / bajar la mesa para
determinar la profundidad del corte que se va a realizar, se debera girar el volante
hasta que en la escala de profundidad de corte (Fig. 5) se indique la profundidad

requerida.

Guia de Lubricacién de la Caja de Engranajes:

El lubricante de la caja de engranajes debe cambiarse cada 2 500 horas.
El lubricante adecuado para la caja de engranajes es un lubricante
multiusos.

Para Cambiar el Lubricante:

1. Retire el tapdn de drenado (A), Fig. 3, y el Tapén de Llenado (B). Vacie
perfectamente el aceite sucio.

2. Apriete el tapon de drenado (A).

3. Llene con lubricante limpio a través del orificio (B).

4. Apriete el tapon de llenado (B).
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la Fig. 6.

(A). Fig. 7.

Ajuste de los Rodillos de la Mesa

3. Usando una regla, alinee las poleas del
motor y del cabezal de corte como se muestra
en la Fig. 8; la placa del motor (B), Fig. 7,
puede moverse para alineacion aflojando los
tornillos prisioneros (C) de la placa del motor
(B) como se muestra en la Fig. 7.

4. Instale las bandas en las dos poleas como
se muestra en la Fig. 8, y ajuste las bandas
a la tension correcta levantando o bajando la
placa del motor, como se muestra en la Fig.
9. Ahora apriete las tuercas (C), Fig. 9. La
tensién correcta se logra cuando se tiene una
deflexién de aproximadamente 6,3 mm - 1/4”
en la parte central de las poleas al aplicar
presién con los dedos.

Ensamble y Alineacién del Motor, Polea del Motor y Banda:

1. Instale la polea del motor en la flecha del motor con la llave
y apriete el tornillo en la flecha del motor, como se muestra en

2. Ensamble el motor en la placa de montaje del motor, como
se muestra en la Fig.7. NOTA: Es muy importante que el motor
se instale en la placa del motor usando los accesorios de montaje

Su cepillo cuenta con dos rodillos de mesa (A), Fig. 10, que ayudan a alimentar el material reduciendo la friccion, y
que giran al alimentarse el material a través del cepillo. No es posible proporcionar las dimensiones exactas del ajuste
de altura correcto de los rodillos de la mesa, ya que cada tipo de madera se comporta de manera diferente.
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Sin embargo, como regla
general, al cepillar materiales
asperos, los rodillos de la
mesa deben ajustarse en
una posicion alta, y al cepillar
un material liso, los rodillos
de la mesa deben ajustarse
en una posicién baja.

NOTA: El rango de elevacion
esta entre 0,07 mm - 0,003"
/0,15 mm - 0,006" cuando el
rodillo se levanta mas arriba
de la mesa como se muestra
en la Fig. 11

Mesa

Rodillo

0,07 mm - 0,15 mm
0,003”- 0,006”

:
\

FIG. 11




Los Rodillos de la Mesa de su cepillo estan ajustados para un cepillado
promedio, y son paralelos a la superficie de la mesa. Si desea ajustar
los rodillos de la mesa més altos o mas bajos, proceda como se indica
a continuacion:

1.Desconecte la maquina de la alimentacién de corriente.
2.Coloque una regla atravesando ambos rodillos, afloje los tornillos
(B) Fig. 12, y gire las flechas excéntricas (C) para subir o bajar los
rodillos de la mesa. Cuando logre la altura deseada, apriete los tornillos
(B) como se muestra en la Fig. 12. Los rodillos del lado opuesto de
la mesa deben ajustarse en la misma forma.

NOTA:
1. Asegurese de que la altura de los rodillos delanteros y traseros
sea igual.

Ensamble de la Extensién de la Mesa

La extension de la
mesa se puede
instalar en la mesa
para la posicién
normal, usando los
tornillos de cabeza
hexagonal (A) y las
rondanas que se
proporcionan como
se muestra en la
Fig. 12.

Ajuste de la Extension de la Mesa.

2. Los rodillos de la mesa siempre deben ajustarse paralelos a la
mesa.

Coloque una regla entre la extension y la mesa para verificar que la extensién y la mesa estan a la misma altura.

Para ajustar la extensién de la mesa, proceda como se indica a continuacion:

1.Afloje los tornillos y rondanas para mover la extension de la mesa a la posicién correcta, luego apriete los tornillos.
2.Ajuste la extension delantera y trasera de la mesa de igual forma.

FIG. 15
3B 4
13 31
Ajustes T H
ug‘\/ 4 N\
Aunque su cepillo se ajusto cuidadosamente en la fabrica, debe revisarse antes ~
de ponerlo en operacion. Cualquier imprecision debido a un manejo rudo en la #
transportacion puede corregirse facilmente siguiendo estas instrucciones. = i
Y . . < " " L—3d

Para verificar los ajustes, necesitara una regla, un calibrador y un bloque calibrador T w T
de madera fabricado especialmente. Este bloque calibrador puede fabricarse usando b 114
las dimensiones que se muestran en la Fig. 15. Cantidades en milimetros

Control de la Profundidad del Corte

La escala de profundidad de corte es una escala combinada en
milimetros/pulgadas (A), Fig. 14, con un rango de corte de 0 a 203 mm - 8".
La distancia del movimiento ascendente o descendente es controlada con
el Volante (B) Fig. 14. Cada giro completo del volante equivale 1,4 mm - 0,059".
Antes de mover la mesa hacia arriba o hacia abajo, afloje las perillas de
bloqueo (C) como se muestra en la Fig. 14. Después de seleccionar la posicién
correcta, apriete las perillas de bloqueo (C).
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ADVERTENCIA

AL VERIFICAR, LOS AJUSTES, SIEMPRE ASEGURE QUE EL
CEPILLO ESTE DESCONECTADO DE LA ALIMENTACION DE
CORRIENTE.

Verificacién y Ajuste de las Cuchillas

Al revisar o ajustar las cuchillas del cabezal de corte, proceda como
se indica a continuacion:

1.Desconecte la maquina de la alimentacién de corriente.

2.Retire los cuatro tornillos (A), y retire la cubierta superior (B) como
se muestra en la Fig. 16.

3.Para revisar y ajustar las cuchillas, use el calibrador de cuchillas
(A) Fig. 17 y revise las cuatro cuchillas. Las cuchillas apenas deben
tocar el fondo de la protuberancia central (B) del calibrador de
cuchillas, como se muestra en la Fig. 18.

4. Si es necesario ajustar una o mas cuchillas, afloje Ilgeramente las barras de sujecion de las cuchillas (C) Fig. 18, de
las cuatro cuchillas haciendo girar los 24 tornillos de seguridad (D) Fig. 18 en las barras de sujecion de las cuchillas,
apenas lo suficiente para aliviar la tensién en el cabezal de corte y no alterar el ajuste de las cuchillas.

5. Usando el calibrador de cuchillas, ajuste la cuchilla que debe reajustar aflojando los seis tornillos de seguridad (D)
Fig. 18, girandolos en la barra de sujecion de las cuchillas. Al aflojarse

la barra de sujecion de las cuchillas, los resortes elevadores (E)
localizados debajo de la cuchilla levantaran la cuchilla hasta que
entre en contacto con la protuberancia central (B) del calibrador (A)
Fig. 18. Ahora apriete la barra de sujecion de las cuchillas contra
la ranura aflojando ligeramente los seis tornillos de seguridad (D).
NOTA: En este momento, solamente apriete la cuchilla en la ranura
lo suficiente para sostener la cuchilla en su posicion.

6.Si deben ajustarse cuchillas adicionales, repita el PASO 5.

7.Después de ajustar
FIG.18 las tres cuchillas con
los tornillos apenas
apretados, afloje y
apriete los cinco
tornillos (D) Fig. 18,
contra la ranura,
empezando con los
tornillos de los extremos primero y después con los tornillos centrales, hasta
que la cuchilla esté seguramente sostenida en el cabezal de corte. Apriete
las tres cuchillas restantes en la misma forma.

NOTA: Vuelva a verificar que todos los tornillos estén apretados.

Reemplazo y Reajuste de las Cuchillas

Si las cuchillas se retiran para afilarlas, se debe tener cuidado al volver a colocarlas y ajustarlas. Proceda como se
indica a continuacion:

1. Desconecte la maquina de la alimentacion de corriente.

2. Retire los cuatro tornillos (A) y la cubierta superior (B) como se muestra en la Fig. 16.

3. Para retirar la cuchilla, afloje la barra de sujecién de la cuchilla (C) Fig. 18, girando los cinco tornillos de seguridad
de la cuchilla (D) en la barra de sujecion de las cuchillas (C), y retire la barra de sujecion las cuchillas (C), la cuchilla
(F) y los resortes (E) que se localizan abajo de las cuchillas. Por favor tome nota de que los dos resortes internos
saldran despedidos al retirar la cuchilla y la barra de sujecién de la cuchilla.

4. Retire las dos cuchillas restantes en la misma forma.

5. Limpie perfectamente las ranuras de las cuchillas, las barras de sujecion de las cuchillas, los resortes y tornillos
de seguridad. Revise los tornillos de seguridad; si las cuerdas estan desgastadas o desprendidas, o si las cabezas
se estan redondeando, reemplacelos.

6. Inspeccione la orilla de corte de las cuchillas para detectar melladuras o desprendimiento de metal. Rectifique las
cuchillas ligeramente usando una piedra, o si es necesario afilar las cuchillas, mantenga un angulo de corte de 35
grados como se muestra en la Fig. 18

7. Inserte los resortes (E), cuchillas (F), y la barra de sujecién de las cuchillas (C) en la ranura del cabezal de corte,
como se muestra en la Fig. 18 Afloje los tornillos de seguridad (D) apenas lo suficiente para sostener la cuchilla en
el cabezal de corte.

8. Coloque el calibrador de cuchillas (A) sobre la cuchilla como se muestra en la Fig. 18
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9. Mientras sostiene el calibrador de cuchillas (A) Fig. 18, afloje los cinco tornillos de seguridad (D) haciéndolos girar en
la barra de sujecion (C) hasta que la orilla cortante de la cuchilla (F) entre en contacto con la protuberancia (B) del
calibrador (A). Ahora apriete ligeramente la barra de sujecion de la cuchilla (C) contra la ranura aflojando ligeramente
los cinco tornillos (D).

NOTA: EN ESTE MOMENTO SOLAMENTE APRIETE LA CUCHILLA EN LA RANURA PARA SOSTENER LA CUCHILLA

EN SU POSICION.

10. Vuelva colocar y ajuste las dos cuchillas restantes en la misma manera.

11. Después de ajustar las tres cuchillas con los tornillos apenas apretados, afloje y apriete los cinco tornillos (D) Fig.
18 contra la ranura, empezando con los tornillos de los extremos primero y después con los tornillos centrales, hasta
que la cuchilla esté seguramente sostenida en el cabezal de corte. Apriete las tres cuchillas restantes en la misma
forma.

ADVERTENCIA

DESPUES DE COLOCAR Y REVISAR, POR FAVOR REVISE UNA VEZ MAS CON CUIDADO. ASEGURE QUE LA
DIRECCION DE LAS CUCHILLAS SEA CORRECTAY QUE LOS 15 TORNILLOS DE SEGURIDAD ESTEN
SEGURAMENTE APRETADOS. ESTO ES MUY IMPORTANTE.

Revision de la Mesa de Trabajo Paralela al Cabezal de Corte

La mesa de trabajo se ajusta paralela al cabezal de corte en la fabrica, y no se requieren ajustes adicionales. Si esta
cepillando una forma cénica con la maquina, primero revise para asegurar que las cuchillas estén ajustadas correctamente
en el cabezal de corte. Después revise para asegurar que la mesa de trabajo esté ajustada paralela al cabezal de corte
y proceda como se indica a continuacion:

1.Desconecte la maquina de la alimentacion de corriente.

2.Coloque el bloque calibrador en la mesa de trabajo, directamente abajo
de la orilla delantera de la pieza del cabezal (B) Fig. 19. Logre un contacto
ligero levantando suavemente la mesa como se muestra en la Fig. 19.

3. Mueva el bloque calibrador al lado opuesto de la mesa de trabajo como
se muestra en la Fig. 20

IMPORTANTE: LA
DISTANCIA DE LA MESA DE
TRABAJO A LA ORILLA DE
LA PIEZA DEL CABEZAL
DEBE SER IGUAL.

3. Ajuste el lado opuesto en la
misma forma

Ajuste Paralelo de la Mesa de Trabajo al Cabezal de Corte

Si la mesa de trabajo no estd paralela al cabezal de corte, siga estos
procedimientos de ajuste:

1.Desconecte la maquina de la alimentacién de corriente.

2.Incline el cepillo sobre su lado para dejar expuesto el lado inferior de la
base, como se muestra en la Fig. 21

3.Retire el perno (A) y afloje el perno (B) Fig. 21, lo que le permitird mover
el ensamble del engranaje de giro libre (C) lo suficiente para liberar la
tension de la cadena, como se muestra en la Fig. 21.

4.Retire la cadena del engrane en la esquina de la base que debe ajustarse.
En la Fig. 22, la cadena se ha retirado del engrane estrella (D).

5.Gire el engrane (D) Fig. 22 con la mano para que esa esquina quede
ajustada con las otras tres esquinas.

NOTA:

A.Al girar el engrane (D) Fig. 22 en el sentido de las manecillas
del reloj se aumentard la distancia entre la mesa de trabajo y la
pieza del cabezal; al girar en sentido contrario a las manecillas
del reloj se reducira la distancia.

B. Este ajuste es muy sensible, y no debe ser necesario girar el
engrane mas de uno o dos dientes.
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Informacion de los Rodillos de Transmision de su Cepillo:

A. Rodillo de Alimentacion
B. Rodillo de Expulsion

C. Triturador de Astillas

D. Cabezal de Corte

E. Unas Anti Contragolpe

Ajuste de la Tension de los Resortes de los Rodillos de

Alimentacién y Expulsion

Para ajustar la tensiéon de los resortes de los rodillos de
Alimentacion/Expulsion, gire el tornillo (G)/(H) Fig. 24 y también el
tornillo del lado opuesto del rodillo de Alimentacion/Expulsion.

El rodillo de alimentacion (A) y el rodillo de expulsiéon (B) Fig. 23
son las partes de su cepillo que alimentan el material mientras esta
siendo cepillado. El rodillo de alimentacién y el rodillo de expulsion
estan cargados al resorte y esta tensién debe ser suficiente para
alimentar el material uniformemente a través del cepillo sin que se
deslice, pero no deben estar tan apretados que ocasionen dafios
al tablén. La tensidn debe ser igual en ambos extremos de cada
rodillo.

Unas Anti Contragolpe

Las ufas anti contragolpe (A) Fig. 25 se incluyen en su cepillo para
evitar contragolpes. Estas ufias funcionan por gravedad y es
necesario inspeccionarlas ocasionalmente para asegurar que no
tengan resinas o gomas, de manera que se puedan mover
independientemente y para que operen correctamente.

Verificacion de la Altura de Ajuste del Rodillo de Alimentacion, Triturador de Astilla, Barra de Presion y Rodillo

de Expulsién

El rodillo de alimentacién, el triturador de astillas y el rodillo de
expulsion se ajustan en la fabrica. El rodillo de alimentacion debe
ajustarse 1 mm - 0,04” debajo del circulo de corte, el triturador de
astillas debe ajustarse 0,5 mm - 0,02" debajo del circulo de corte,
y el rodillo de expulsién debe ajustarse 0,7 mm - 0.03" abajo del
circulo de corte. Si es necesario ajustar el rodillo de alimentacion,
el triturador de astillas, o el rodillo de expulsion, use el ejemplo.

Ejemplo Para revisar y ajustar el rodillo de expulsién 0,7 mm - 0,03”

abajo del circulo de corte, proceda como se indica a continuacion:

1. Desconecte la maquina de la alimentacién de corriente.

2. Asegure que las cuchillas estén ajustadas correctamente, como
se explico antes en VERIFICACION Y AJUSTE DE LAS
CUCHILLAS.

FIG. 26 (A)

3. Coloque el bloque calibrador (G) en la mesa, directamente abajo del cabezal de corte como se muestra en la Fig. 26
(A). Usando un calibrador (H) de 0,7 mm - 0,03" colocado arriba del bloque calibrador, levante la mesa de trabajo
hasta que la cuchilla apenas toque el calibrador cuando la cuchilla esté en su punto mas bajo. No mueva la mesa de
trabajo mas alla hasta que se ajuste el rodillo de expulsion.
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4. Mueva el calibrador debajo de un extremo del rodillo de expulsion K |
(B) como se muestra en la Fig. 26 (B). La parte inferior del rodillo i
de expulsion apenas debe tocar la parte superior del bloque
calibrador. Si es necesario ajustar el rodillo de expulsién, afloje
la contratuerca (K) Fig. 27 (B), y gire el tornillo (L) Fig. 26 (B)
hasta que el rodillo de expulsién toque el bloque calibrador. Ahora
apriete la contratuerca (K) como se muestra en la Fig. 26 (B).

5. Revise y ajuste el extremo opuesto del rodillo de expulsion en la

misma forma.

Velocidad de los Rodillos de Alimentacion

La velocidad del rodillo de alimentacién se transmite por los engranes de la

flecha en la caja de engranajes.

La manija de cambios de velocidad se muestra en la Fig. 28. La caja de
engranajes tiene tres clases de operaciones, usando la manija de la flecha
para empujar o jalar. En la posicién A, el rodillo de alimentacion opera a una

velocidad de 9 m/min - 29,5 fpm, como se muestra en la Fig. 28. En la posicién

B, el rodillo de alimentacion opera a una velocidad de 0. En la posicién C,

el rodillo de alimentacién opera a una velocidad de 5 m/min - 16,4 fpm.

Accesorio de Campana Recolectora de Polvo

FIG. 26 (B)

Control de Velocidad de la Alimentacion

Su maquina esta equipada con un rodillo de alimentacién en espiral,
dentado, y con un rodillo de expulsion de acero s6lido. Cuando los
rodillos de alimentacioén se acoplan, giran para alimentar el material.
Los rodillos de alimentacion disminuyen la velocidad
automaticamente cuando la maquina esta bajo carga pesada para
un mejor cepillado bajo todas las condiciones. Los rodillos de
alimentacién son impulsados por cadenas (D) Fig. 27 y los engranes
(E), que toman la potencia directamente del cabezal de corte a
través de la caja de engranajes en bafo de aceite (F) Fig. 27

La caja de engranaje tiene dos velocidades, que se controlan con
una palanca de cambios (G) Fig. 27 para jalar o empuijar, y para el
rango de velocidad de alimentacién como se muestra en la Fig. 28.

FIG. 28

Rodillos de Retorno

Los dos rodillos de retorno (A) Fig. 29 en la parte superior de la
maquina sirven como un punto de reposo del material. Cuando la
madera cepillada regresa al lado de alimentacién, se ahorra tiempo
y movimiento, como se muestra en la Fig. 29.

La campana recolectora de polvo es un accesorio estandar. Ensamblada en la parte de atras del cepillo usando Tornillos
de Cabeza Hexagonal y rondanas, proporciona un medio eficiente para mantener un area de trabajo limpia y segura,

Zcomo se muestra en la Fig. 29 (B).

ADVERTENCIA

S| DESPUES DE LEER ESTE INSTRUCTIVO NO ESTA SEGURO DE COMO OPERAR ESTA MAQUINA, NO LA
OPERE HASTA QUE HAYA RECIBIDO INSTRUCCIONES ADICIONALES DE UNA PERSONA CALIFICADA.
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Estado

Aguascalientes

Baja California

Baja California Sur

Campeche

Chihvahua

Coahuila

Colima

Chizpas

Ciudad

Aguascalientes

Aguascalientes

‘Aguascalientes

‘Aguascalientes

Tijuana

Ensenada

Mexical

San José del Cabo

LaPaz

Candelaria

Cd. del Carmen

Chihuahua

Cd. Cuauhtemoc

Cd. Juarez

parral

Manclova

Colima

Manzanillo

Tecoman

Tecoman

Comitan

Tuxtia Gutierrez

Tuxtla Gutierrez

Tuxtia Gutierrez

Centro de Servicio

670331 SERVICIOS TECNICOS PROFESIONALES

A0 LACONVENCIONSUR 1 1308 FRACC. CAVINERO
P. 20270, AGUASCALIENTES,

e VRGO s i 12 v o

AT SRITA. PAOLA VENEGAS

670690 VICA FERREABASTO S.A. DE C.V.(VILLALOBOS
PERALES GERAHDO DE JESUS )

CALLE COMERGIO # 60, 61 Y 62, COL CENTRO,
CONIERIAL AGHOPRECORRIG.G.¢ 26140
AGUASCALIENTES. AGS,

TEL Y FAX: O (445) 9-12-85-04 /1-46-12:34

AT SR, ISVAEL CARABES
casavll@prodigy.net.mx

671180 TRUPER CENTER (DE ALBA SALCEDO AGUSTIN

.02 LACONVENCION 1914 SUR # 813, COL. STA
ELEVAC P 20730, AGUASCALI

SV 01 i9) 40 T5e

R SRR MARIA LTS 1onReA
trupecenter@gmail.com

671516 SUPER TOOLS (ALVARADO RODRIGUEZ RUIZ)
L. C.P. 20030

A
AGUASEAUENTES AGS
EL Y FAX: 01 (449) 9-
ATHi: SR. ROBERTO AREVALDJ\MENEZ
robgz05@yahoo com.m;

70560 SANTILLANES VALENZUELA IOSE GUADALUPE

TELYEAK; 01 (664) 9654
S, JOSE GUADALUPE SANTILLANES
Pnoiom ooy

670389 ACEROS Y VARILLAS DE ENSENADA 5. O
CARRETERA TRANSPENINSULAR # 467 FRACC, VALLE
rng By ;?‘ IMSH 16 75 55 1-76-77-15
ossdbagmalom

€709 EQUIPOS 1 SERVICIOS MEXICALI (TAVAYO
GORDIANO GUZHAN 4 1299-5,COL INDEPENDENGIA
G 21200 HECAL, BC.

TEL Y FAX 07 (686) 5+

R DRI BE SESUS TAMAYO S08A Y10 S
ADRIAN

adriancat @hotmal.com

670796 TORNILLOS Y HERRAMIENTAS BAJA SUR
{PERALES GROZCO ERNESTO)

ARRETERA TRANSPENINSULAR KN 35 ENTRONQUE
ASANFELIPE COL GUAMITAS G, 23400, SAN JOSE
DEL CABO, BCS, TEL 01(624) 1
RN SR ERESTO PERALES OROZCO
exclushva_truper_sic@yaho0.com.mx
671450 AGROPROYECTOS TIERRA FERTIL (CORRALES
0CHOA RHODE ELOA)

GARR, AL SUR # 110, COL. FRACC. AYUNTAMIENTO,
C.P 23088, LA PAZ. BAJA GALIFORNIA SUR
TEL:01(612) 1-14-78-20

ATH: SR, RAFAEL ANTONIO GOTA ZURIGA
racz96@hotmail com

71360 ILLALOBOS RUZ FRAN
CALLE 16 5/ HOCP 2000
CRNDELARIA, Ga, TEL o1 385, 5-

SN SR IORGE  EFRAN vILLALL 0RO ALIE
ifraind56@hotmail.com

671485 SUMINISTROS MARPETRO,SA
AV, USDONALDOCDLUS\UMGA

GOL. FRANCISCO I. MADERD, CD. DEL CARMEN, CAMP.
st

AT SRA. JOAQUINA GODOY

670032 PROVIND
AV, COLEGIO MILITAR ¢ 4307 A COL. NOMBRE OE
DIOS' C.P. 31100, CHIH
TEL: D1(614) e 5"

OCTAVIO CALDERA MARTINEZ
ProvindsrasoIcom

670286 INSUMOS Y HERRAMIENTAS DEL NORTE, S A
DEG.V.

GAMPO 12 A S/N, MENONITA C.P. 31500,
CD. CUAUHTEMO, CHI

TEL: 01 (629) 9786222/ 23/ 21

FAX.: 01 (625) 5-7

K S HARGD & GARDENAS
dpeters@innsa com mx

670034 SERVICIO SANCHEZ

SANTIAGO TRONCGSO ¢ 1576, GOL. TORRES DEL
P. 32380, CD.

L G e oL, 6101642/ 6161652

AT SR. XAVIER GONZALEZ

SQ‘SWTFERFEHEW AMAYA S, DE C.V.

Shedcanaysoymal o
670712 INDUSTRIAL FERRETERA DE MONCLOVASA

BLYD, HAROLD R. PAPE #1000, COL CENTRO C.P. 25700
WONCLOVA, COAH.

TEL 01 (866) 6-32-01-74 FAX; 01 (866) 6-3307-19
AT SR OVIDIO CASTILLA PEREZ
ferreiodomva@hotmailcom

671295 LA CUADRA DE LA HERRAMIENTA'S. DE R L.

FILOMENQ MEDINA # 139, COL. CENTRO C.P. 26000
COLIMA, COL, TEL 01 (312) 12-41-13

AT SRITA. KARI

aiasolmsGNoimal com

71545 HERRAMIENTAS FORESTALES
RDO ANGULO ERIKA MONICA)
WDEPENDENCIAM COL CENTRO G, 26060
MANZANILLO, COL 314)
SHITA ERIA HONICA GALLARDG ANGULO
monyhusquarna@hotmail.com

671220 MARTINEZ DOMINGUEZ GREGORIO
AV, PEDRO TORRES ORTIZ # 115, COL. UNION,
C.P. 28130, TECOMAN, GOL. TEL 01 (313) 3-24-88-32
AT SR. GREGORIO IAARTINEZ DOMINGUEZ

671483 HERNANDE LOPEZ CLAUDIA DARIA
ABASOLO #7: 0130,

TECOMAN O TEL 04 3151 05 37
RS8R EOHiARD MENDLZ BUENROSTRO

671412 FERRETERIA MONTEBELLO (ROVAN MONTAO
VIOLETA DE JESUS)

BLVD. BELISARID DOMINGUEZ NTE. # 24 A

GOL, CRUS GRANDE € 30010 COMTAN, CHIAPAS
TELYFAX.: 01 (963) 6-32-60-20

AT SR LUBIN RDMAN ot
pyamsa@hotmail.co

670225 LEHMANN ELECTROMOTORES
113 PONIENTE NORTE #422-4, COL BARI
SUAGALUE, . 25000 TUXTLA GUTIEARLE ChinpAS
SELT oo 612 1o

JORGE LEHMANN
Jorge_ehmann@hatmail.com
70970 FERRETERA MANDIOLA S A DE CA

NTE # 336, COL CENTRO C.P. 29000
TUTLA GUTIERREZ A

TeL ot e o1z
R A OARL 08 HERRANDEZ MUoA
{osclismarcion@ncimal tom

71320 GENTRO DE SERVICIO DEL SURESTE (GOMEZ

A RTE # 705, COL BARRIO SAN JACINTO
C.P. 29000, TUXTLA GUTIERREZ, CHIS.

TEL 01 (961) 6-13-78-07

ATH SR, RAouELGUMm,u SRITA. LAURA MORALES
cesureste@hotmail

Estado

Durango

Edo. De México

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Ciudad

Tapachula

San Cristobal

San Cristobal

Palenque

Palenque

Centro,

Centro

Los Reyes Culhuacan

Mixcoac

Iztapalapa

Iztapalapa

Iztacalco

Gustavo A. Madero

Gustavo A. Madero

Gustavo A. Madero

Tiahuac

Durango

Durango

Chalco

Cuautilan

Tecamac

Tanepantia

Tanepantla

Toluca

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

670445 CASA HENKEL (RUIZ Y FAUGIER EMA BERTA)
84 AL NORTE # 72 €50, CALLEJON BELISARIO
DOMINGUEZ, C 0700, TAPACHULA,
CHIS TELV 01 o3 075.0 17

ING. JAVIER MORENG VLLALAY
ek 0oy e
670515 FERRETERIA CASUA (AGUILAR MORALES
ANTONIO RAFAEL)

AMON CORONA # 72, COL. BARRIO SANTA LUCIA
C.P. 29250, SAN CRISTOBAL DE LAS CASAS, GHIS.
JeLi oo e c283

S JUAN CARLOS AGUILAR MORALES
& amaotmai o

671601 MATERIALES DE CONSTRUCCION DE LOS
ALTOS, S.A. DE .V

ERANCISCO | MADERO ¢5,OL GENTRO, CP.20200
‘SAN CRISTOBAL DE LAS CASAS,

TEL. 01 (867) 676-57-00

mealtos@prodigy.net mx; danieloco22@hotmail.com

70751 PREFABRICADOS DE PALENGUE.S A, D C.
KM 1 CARRETES AKAL

FAEL HUMBERTO GOMEZ
compraspfa@hotmail.com

671095 FERRE HUSQWARNA (PARDO RODRIGUEZ JOSE
)
AV REFORWA # 6O ESQUINA ALLENDE, COL. BARRIO
CENTRO C.P.
JeLYe [t (915;3 0081
£ ANTONIO PARDO
e mios@mr o0y peLTA

670905 EL MONSTAUO OE CORREGIDORASA DE C.
CORREGIDORA # 22, COL_ CENT

RRAIGO. D TEL 01195 56,02 4561/ 1
0165 5522:50:31, FAX. 01 (59 5522:50°21

ATN.: SR. DANIEL SORIAR

S iojotbmeginragrotiynet mx

671370 ADMINISTRADORA FERRETERA S AL DECY.
CORREGIDORA 76 COL, GENTRO C. 06060
TGO, D L0t fo3 55

FAX. 01 (55) 05-22-90-66

AT SR MANUEL CASTILLO /0 ALFREDO
CURIEL DANIEL SORIANO
manuelcastilo@vicra.com mx

670762 MERIN TERREROS CRISTIAN (ANTES
COMERCIALIZADORAIOWER)
C ES GULHUAGAN,

S REYV
poadD NDAICO 0 20 Y FAY (58 8070 3049
ATI.: SR CRISTIAN MERINO

670580 TECNO HERRAMIENTAS MIXCOAC (COLIN

L F ¥ G, ESQUINA CON GIOTO
GOL MXCONCC P 03910, MEXIO, O

TEL01 (69155 0658 2156 158201 15-1.05-04
ATH.: SR, CRISTIAN COLIN SUAREZ

74475 MADIMEX MADERAS Y FERRETERIA, 5 A DE

AU TEXCOCO # 751, COL. JUAN ESCUTIA C.P. 09100
IZTAPALAPA, MEXICO, D

TEL 01 (55)57:45-36-33 13737 BT 242
{otehatinex@satma dom

671495 DISTRIBUIDORA DE HERRAMIENTAS J2L
(JIMENEZ GARCIA ERIK JORGE ENRIQUE)

IMON ELIKS GONZALEZ # 50, COL JUAN ESCUTIA
CP. 09100, IZTAPALAPA, M

JeL o1 sl sr-se0rdy

AT'.: SR, JORGE JIMENEZ GARCIA
orgelg_82@hatmail.com

671341 FERRETERIA EL MAGO (MANCILLA GONZALEZ
LUIS GERARDO)
GALZADA DE LAVIGA # 991 LOC, 27.COL, BARRIO OE
SANTIAG C.P. 08B0, IZTACALCO, N
JEL 01 s8] 50.08- 6440 85767 Hl

SR. LUIS GERARDO MANCILIA GONZALEZ
G oimagoayanoscom

671131 CORPUS ARENAS MARIALETICIA

TEL: 01 (55) 20-07-08-62
AT SRA. MA LETICIA CORPUS ARENAS

670085 ALDACO DIAZ MANUEL

LED 6. COL. CONSTITUCION DE LA
REPuBLmAcPomn GUSTAVO A MADERO. MEXICO
D TEL: 01 (55) 57-

RS VARDEL ALDAGO.

71137 INGENERIA SUMINISTROS v SERVICONS
SEVERIANO BOLIVAR)
525 COL ESTRELLA,

TEL VFAX ot le) 085 4761 1079
/AR ROJAS SEVERIAND
SaanEs e con

7120 HERRAMENTASELECTRIGAS € NDUSTRIALES
{MORENO WALDONADO ROGELIG

0 2. 28 LOTE 214, COL SAN FRANCISCO
TLALTENCO C.P. 13400, TLAHUAC, D.F.

T IO 2 94-49-28 / 42-56

ATN.: SR. ROGELIO MALDONADO

670350 TORNILLOS AGUILA, SA

MASURIO # 200 ESQUINA GALIO, COL tus
ECHEUERRIA G P 54200 DURAIGO, DGO
TEL: 01 6188171046 S50

ATH S5 JUAN ANGEL WONTIEL chAcon
aouia@notra o

71376 COPRESORES PAPO (PADILLACISHERDS
NAZAS £90. CON CHELAS SN LOGALES A Y D
0L HIPODROMO C.P. 34240, DURANGO, DGO.
JELY ot ota) 1 o

1 LUS ANTONIO PADILLACISUEROS
Dapocompresisahoiml oo

671570 L0S SAGACES (GECILIANO ROVERO
RANGISCO)
CARRETERA MEXICO- CUMTLALY. 4 COL SANTA
CRUZ AMALINALCO G P. 56609 CHALCO, EDO. DE
MEXICO TEL : 01 (65) 17-34-54-00

FHANCISCO CECILIAND ROMERO
los_sagaces@hotmail com

671411 GARRIDO GASPAR MIGUEL ANGEL

AV, ADOLFO LOPEZ MATEOS # 68, COL. SAN JUAN
ATLANIGA G 54738 CORUTITLAN ZGALL] £00. 0F
MEXICO, TEL Y EAX. 01(5) 8:80.26-90

AT, SR. MIGUEL ANGEL GARRIDO.
garridotruperlive com.mx

671455 DIMCA (MARTINEZ OLGUIN MARIA DE JESUS)
BUUD, 0J0 OE AGUA MAZ 66 11 1355/

AT SR JESUS GUERRA ks
lizsonrise@hotmal cor

670005 FEARE ELECTRO INENEZ MUZ GUILLERNO)

TLANEPANTLA OF B2 E50. D MENCO
TELYERK: 0159) 52306357
AT, SRA. LETICIA MUNIZ

71025 SERVICIO ¥ VENTA DE HERRAMIENTAS VG
{(BACA PEREZ HOISES ESUS)

V7 DF L0 iALSTROS 4 1 bOL LEANDRO VALLE
C.P54040, TLANEPANTLA DE BAZ EDO. DE MEXICO
TEL S 0158) 26.26-31-20  FAX: 01 (55) 53-9871-04
AT SR. JESUS B

670050 ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES DE
TOLUCA

ISABEL LA CATOLICA SUR # 101 ESQ. MIGUEL HIDALGO
COL STA, CLARA C.P. 50090, TOLUCA, EDO. DE MEXICO
TEL 01 (722) 7731117/ 7-73-11-16/ 2-14-94-58
FAX.01 (722) 2-15-21-45

ATH. SR RTO E. GONZALEZ

TECNICO: HUMBERTO BADILLO
asetoluca@hotmail.com

Estado

Guanuato

Guerrero

Hidalgo

Ciudad

Toluca

Toluca

Nezahualcoyoti

Ixtahuaca

Ecatepec

Valle de Bravo

Villa Victoria

Xoanacatlan

Celaya

Irapuato

Juventino Rosas

Leon

Leon

Salamanca

Salamanca

Salamanca

San Luis de la Paz

Acapulco

Cd. Atamirano

Chilpancingo

lguala

Cd. Sahagun

Hueiutla de Reyes

Pachuca

Centro de Servicio
671135 SERVICIOS ESPECALIZADOS DE TOLUCA

emesto_bermudez@hotmail.com
STIATO FERRERIAS SA DEC.L

675 ATN. SR JAINE RIVAS
ferrerivas@gmail com

70514 GALIAN SALOATA GHACO
0. 354, COL METROPOLITANA A
0, CD. NEZAHUALCOYOTL, EDO. DE
) 57-92-44-58
ATNL:'SR. IGHACIO GALVAN SALDARA

61074 FERRETERIAEL MARTILLO 00RADO

monrey_2000mx@yahoo.com.mx

671036 DISTRIBUIDORA DE HTAS. ELECTRICAS
ECATEPEC (TERWOGT ZEBADUA DANIEL)
IORELOS ORIENTE #43-A ENTRE CALLE DEL SOL
VEM\;A»SNQEZAP»\TAEUL SAN CRISTOBAL ECATEPEC
58"

TELYEAX: 016957
AHEL TERORT
rwonOpaty e

671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES CABALLERO,
ADEC.,

A, PASED FONTANAS S\ COL VALLE VERDE
A0, EDO. DE MEXICO

miccaballero@prodigy.net mx

671406 FERRE BOMBAS (LOPEZ NIETO MIGUEL ANGEL)
VIALIDAD LAZARO CARDENAS S/ LLA
VICTORIA C.P. 50960 VILLA VICTORIA, EDO. DE MEXICO.
TEL Y FAX. 01 (726) 2-51-52:98

AT SR MIGUEL ANGEL LOPEZ NIETO
hidrobombeo@hotmal.com.mx

671356 BERNAL FELIPE ALICIA
ACUEDUCTO V. CURUHTENOG ¢ 32,COL GENTRO.
252060, XOANACATLA EXICO.

Lk oaiosaanotmal ion
glﬂg?ln COMPAfI{A FERRETERA NUEVO MUNDO S A

A4 MEXICO JAPON 225, O, INDUSTRIAL G 36010
GELAYA GO, TEL FAX 01(461) 6-17-7578/
EAT-1570) 617754076
nuevomundo@cfnm.com.m

71477 ELNARTILLAZO ( ZAPIAN RAMIREZ JORGE
CALZAGA INSURGENTES PTE # 855, COL. DISTRITO
FEDERAL G 36560 IAPUATO, GTO

TEL Y FAX 07 (46 5-27-85-56.

AT S SORGE HIGUE 2AAN RAVIREZ
elmartilazo_i@hotmailcom

670771 FERRETERA DE JUVENTINO ROSAS S.A. DE
CORREGIOORA # 107, COL. CENTRO C. 36240

TELVERC 1 (1) 1572102/ 157-2634
R SRACENDRG ConnaLts MAFTEZ
alejandrocorralesm@msn com.mx

671421 GARCIA ROCHA CARLOS ALBERTO
(HERRAMIENTAS Y SERVICIOS INDUSTRALES)
LD, ADOLFQ LOPEZ MATEDS 786 PTE.COL. OBREGON

CP.37320, LEON,
TELEACO477) 7794854/ 6:35:83.02 03
R E JESUS GARCIA Yi0

MAHIA LENA ROGHA

671492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON S. DE
RLDECY.

LOPEZ NATEDS ORIENTE # 230, COL, GENRO CP 37000
EON, GTO. TELFAX 01 (477) 714

SN MARIA TOUASA ESPINOEA
. eonghotm com

670751 SOLDADURAS Y DISTRIBUCIONES FRANCO,
S.A.DE C.V. (SUC.

A DEL TRABAIG Y 1116-4, COL CENTRO G 56700
L0 (d64] 5474265

HTTECHIG6 HORAGI0 PLREY

soldadurasfranco@prodigy.net mx

671235 RS DISTRIBUCIONES, S.A. DE C,
RATRIORO3 3 705-6OL GENTRD ¢ 46700
A, GTO, TEL. 01 (464) 6-47-54-09

sdistribuciones@pradigy. et m
670751 SOLDADURAS Y DISTRIBUCIONES FRANCO,

AV HIDALGO # 1301, COL. ALAMOS C.P. 36750
SALAMANCA, GTO. TEL : 01 (464) 6.48-30-72 /
6-41-53-63 /64 FAX.: 01 (464) 6-47-54-00
11 GIE, SERVICIO LU GERARDO FRANCO
soldadurasfranco@prodigy.net mx

671290 EL GRINGO (KENNET EUGENE KEGLER)
LIBRAMIENTO SUR # 609, COL. DEL SOL C.P. 37900
SAN LUIS DE LA PAZ, GTG,
TEL VEAX, 01 (468 &-88-40.85

ENNET EUGENE KEGLER
OoncoGprodRy e

671300 AVILA DOWINGUEZ SANDRALUZ

LOTE 2, COL. EMILIANO ZAPATA
8 S ACAPULG
TEL 01 (744) 2-41-40-58 | 4-42-44-98

ferr_bello@yahoo.com.

§70526 DISTAIBUIDORA RAGASA, S DE G
NAS # 908, COL. CENTRO C.P. 40660
@ ALTAMIRANU RO T ot s rtes
AEL AVELLANEDR CHAVEZ
Facamoioynet

671560 JUNTAS OF PRECISION COPRI
(CORTES PRIETO MIGUEL
A 0SE FRANCISCO R0z MASSIey # o Frace
VILLA P, 39074, CHILPANCINGO, GRO.
T e
'l SR, MIGUEL ANGEL CORTES
o migueanoelGyanGocom

670578 FERRETERIALOS MARROS S OE C.
ALDAMA # 38, COL. CENTRO C.P. 40000

JG0ALA-oR0 TEL 01 )30 550

FAX.: 3-32-69 SR. FIDEL GUTIERREZ I

famardiosmants com

70403 SIRE ELIZALOE RAMIREZ NOF)
N # 17, COL. ROJO GOMEZ C.P. 43990

D SASAOUA HGD

TEL: 01 (791) 9-13-39-30  FAX: 9-13-29-50

AT LIC. MIGUEL ANGEL ELIZALDE

67000 FERRE-ERICK (PEREZ FRANCO JUANA

NUEVOLEON E Hi 9, 0L CENTRO (FRENTE
RECERERR G 23000 ORI OF RS, G
TEL: 01 (769) 8-96-19-80, AT SR. SERGIO ORDONEZ
ferte_erick@prodioy net mx

670915 MUNDO TOOL MEXICO, S.A. DE C.V.
ALLENDE # 320, COL. GENTRO C.P. 42000, PACHUCA,
HGOTEL Y ARG OT771) 1150048

AT SR. RICARDO ORTEGA GUILLEN
senvicio@mundotool com




X TRUPER

Estado

dalisco

Michoacan

Morelos

Nayarit

Nuevo Leon

Cludad
Pachuca

Autian

Cd. Guzman

Cd. Guzman

Guadalajara

Puerto Vallarta.

Puerto Vallarta.

Ocotlan

Tepatilan

Morelia

Morelia

Lazaro Cardenas

Tacambaro

Tingiindin

Uruapan

Uruapan

Zamora

Zacapu

Zitacudro

Alpuyeca

Cuernavaca

Cuautia

Bucerias

Tepic

Apodaca

Centro de Servicio

670640 SAN ANTONIO MATERIALES PARA
CONSTRUCCIO!
CARRETERA VEXICO-PACHUCA k1,15

ANTONIO EL DESMONTE C.P. 42111
BAGHUCA 100,
TELOT (71 70792 K 01 () 7111499
AT SR. GUILLERMO SANCHEZ RAMIREZ
sanantonio_ferreteria@prodigynet.mx

671321 FERRE ALAMEDA (MADRIGAL VARGAS LUIS
0SCAR)

MATAMOROS # 127, COL. LA ALAMEDA C.P. 48900
HTUAN D ARG JALTEL O (317554018
FAX. 01 (317) 3-82-43-43

ferreteria_alameda@live.com.mx

70965 MOEBSA (UEZA ESCOTTO WARIANES)
CALZADA MADERO Y CARRANZA # 150°A.C

EN 49000, MAN, JAL

SELhS s G5 RO (841 4130504
AT ING. OSCAR HERNANDEZ MEZA
moebsan@hotmail com

670965 MOEBSA (MEZA ESCOTTO MARIA INES)
SUCURSAL
Ay GOBERIADOR ALGERTO CARDENASIIENEY ¢ 960
COL, TLAYOLA C.P. 4
TELYERK: 01 R
'l ING. OSCAR HERNANDEZ MEZA
Toobsandima com

70855 MAGNOGENTRO FERRETERO, . DEC.
AU LAPAZ 1160, COL CENTRO, GUADALAARA. I
e 07 S0 18eT

1501 (8938351630

ATl SR DAVID SOLORZANO
magno_centro@yahoo.com.mx

670340 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS
SAISALVADOR#220,COL. 5 OF DICEMBRE CP. 48350

RTA, A
TEL 00 592, 2055051 P 01 (32212 228215
X'l SR, VICTOR ROBERTO VALDES GARCIA

670964 FERRECOMPRAS (REVES DEL TORO EDUARDO)
GUATEMALA #523, COL § D DICIEWSIE C 48350
PTO VALLARTA, JAL TEL Y FAX.: 01 (322) 2:22-59-75
ATN.:SR. EDUARDO REYES

STOTTOACEROS ¥ MATERIALES DIAZ S DEC,
AV, FRANCISCO ZARCO # 755, COL, FLORIDA C.P. 47800
QCOTLA, JALTEL {01 a02} 204740/ 922-01-7

Shuitanomai con
671260 FERRETERIA LA PAZ ( HERNANDEZ ORNELAS
MARICELA)

AV, LA PAZ # 158, COL. JARDINES DEL ROSAL
C.P. 47600, TEPATITLAN DE MORELDS, JAL.
TEL: 01 (378) 7-82-58-50

A1: SEITA MARIGELA HERNANDEZ ORNELAS
artevia@hotmailcor

670240 ELECTRO FERRETERA MEXICO (MORALES.
RENTERIA MARIA ESTHER)

PICHATARO ¥ 422, COL_ ANPLIACION L OMAS DE
IGAREQ, CF 56240, NOREL I MICH

O 443 54, 00.43 A1 (449 .56 275
elsuperferretero@yahon.com mx

671479 MAQUINAS Y HERRAMIENTAS DE MEXICO SA.

AV, MORELOS NORTE # 893, COL. CENTRO C.P. 58000
MORELIA. MICH, TELLY FAX. 01 (449 3-12:54-08
AT'N: SR, JAVIER PERALTA
mabel.8@hotmailcom

67039 FERREMAQUINARIA INDUSTRIAL S A DE G

L. CENTRO C.? 60950
D TAZARD CARDENAS, M.

TELSOT (1501 5-32.07-98/ 5324096/ 5-3225-41
A 01 759) 537
JENE AR08 HeRNDEZ Z£9EDA
ferremaquinaria@prodioy net.mx

70872 MATERIALES GARCIA Y BARRAGAN S OE

\GNAC\O ) ZARAGOZA ¢ 167 8, COL, GENTRO CP 61650
0. MICH. TEL - 01 (459) 5-96-01-80
DT (4591 S0
ARCIA RODRIGUEZ
T amateleS o aybarogh o

671241 HIGAREDA AGULAR MANUEL

EMILIAND ZAPATA # 9, COL. SAN PEDRO C.P.

Tmauwnw G TELERL 1 (54) 6615295
TN SR. EDUARDO HIGAREDA

670696 SANDOVAL LAGUNAS JORGE
FRANCISCOVILLA £ 31, COL CENTRO G, 60000
URUAPAN, MICH. TEL. 01 (452] 5-

AT SR. JORGE SANDOVAL LAGUNA
muliserviciosje@hatmailco

671150 HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS DE URUAPAN
AREVALO AMEZCUANA, DE LOS MGELES

ALZADA BENITO JUAREZ 7 127, COL. RAMON FARIAS.
G 60050, URUAPAY, WICH
TEL Y FAX: 01 (482) 5
AR SR ROGELTD GARGIA AREvaLO

671130 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES DE

zwuménsmmmms 1SACC)

AV, JUAREZ # 213 OTE. ENTRE 5 DE MAYO Y AQUILES
CENTRO C.P. 59600, ZAMORA, MICH.

SELOY S R

ATl SR ISACC BECERRIL TORRES

70805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPER (RUIZ
TRUJILLO LUZ
swﬁm;usaums 356,01, CENTRO C.P. 58600

ndedt 0By e

71118 HERRAMIENTAS ¥ SERVICIOS INDUSTRIALES
BEZIACUARD | LEAL MUNOZ NARTHAIiES)
NETZAHUALCOYOTL NORTE 1, COL. MOCTEZUMA
C.P. 61505, ZITACU

S s s

AT 1l SRITA. MARTHA INES LEAL MUI0Z
emi_219@hotmall com

671378 FERREMATERIALES AVILA (AVILA LOPEZ

VALERIA LIVIER

KN 100 CARRETERA MEXICO-AGAPULCO, COL

ALPUYECA, C.P. 62797, ALPUYE

TEL YERC01.077) .02-00° Al
QUICIRA

A AL
e aenis SMEGYahob com

670566 CASA IKEDA
AV, PLAN DE AYALA # 2017, COL. CHAPULTEPEC
P 62451, CUERNAVACA HIOR,

TELYFAX: 01 (777) 3-22'0¢

R LI JORGE KEOR (Teano Marco)
ventas@casaikeda.com

671081 FERRETERIA EL GAVILAN (PEREZ VARGAS

NGOY # 59, COL_ CENTRO C.P. 62740, CUAUTLA,
MO T 01 1 738) 302-43-43

AN RAUL PEREZ

Do 1 20ayah0n com

670945 IZQUIERDO GOMEZ CECILIA RUTH
CARRETERA TEPIC £ 63, MEZCALES C.P. 63738
BAHIADE BNDEEAS NAVARIT

TEL Y FAX: 01 (329) 2-96-52-61

ALY SR GSOAR A0S
cecydemi@hotmail.com

671335 CUELLAR HERRAMIENTAS (CUELLAR RUIZ
RAYMUNDO)

FLORES MAGON # 351, COL, LOPEZ MATEOS C.P. 63022
TERIC, NAVARIE TEL VA 013114565475

TN, SR.RAYMUNDO CUELLAR RUL

670085 FERRETERA GUAJARDO E HLIOS S.A. DE C.V.
CARR. MIGUEL ALEMAN " # 615, FRACC. MODERNO
APODACA™ C.P. 66600, APODACA, N.L.

TELS. 01(81) 83-86-21-81 / 83-86-06-62

ATIL: SR JORGE GUAJARDO.
fghiorgei@prodigy.net.mx

Estado

Oaxaca

Puebla

Queretaro,

Quintana Roo

San Lus Potosi

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Ciudad
Monterrey

Monterrey

Cuilapan de Guerrero

Oaxaca

Oaxaca

Huajuapan

Jutiahuaca

Miahuatian

Puerto Escondido

laucar

Puebla

Puebla

Puebla

artin

Texmelucan

Tehuacan

Tulacingo del Valle

Queretaro,

Queretaro,

San Juan del Rio

Cancun

Cozumel

Chetumal

Chetumal

Tolum

San Luis Potosi

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

670555 DINAMICA FERRETERA, S DE G,

L. CENTRO C.F. 64000
HONTERREY L TEL o1 (1] 744343
ATN.: SRA. PATRICIA ESTRA!
Jacsistem@yahoo.com

671275 MELENDEZ GARZA ROSALINDA (SEMELEC)
CHIAPAS # 603-8, COL. NUEVO REP P.64700
HONTERRE WL, TEL 01 (1) 84.00-14-5¢

A 018 B0t

ATN.: SR, ENRIQUE GUERRA MELENDEZ
enguerra@intercable.net

671405 MULTIFERRE (ZARATE SILVA NUBIA HAYDEE)
ALLENDE #5, CULAPA DE GUERRERO, 0AX. C.P71240
TEL - 01-951-5-74-30-62

AT, SRITA, NUBIA HAYDEE ZARATE SILVA
nubiahaydee@prodigy.net.mx

670075 SERVICIO MONCHEVIKE (SANTOS JUAREZ
RAMON

‘GALEANA # 300, COL. CENTRO C.P. 68000, OAXACA,
ORX TELFAK 01(051) 16:80-13
CELO1(851)10225.68 TN SR. RAMON SANTOS
omniturn@hotmailcor

670022 SERVICIO OAXACA
PERIFERICO #120,COL CENTRO CP.63000

maria_ana_garciayahoo.com.mx

671225 CHAVEZ HERRERAELA

61.C0L. SAN ISIDRO C.P. 69000
HUAIURPAN BE LEOK, DK
TEL/ FAX: 01 (953) 5:32-19-60
AT SR, OSCAR CHAVEZ H.
oscarchavezn@gmall.com

71481 FERRETERIA LS| (ALDONADD SHNCHEZ
MARIANO MATAMOROS 3 203, COL. CENTRO C.P 69700

JUXTLAHUACA,

TEL/ FAX: 01 (953) 5-54-01.

AR oL MALoONADO

inimaisan@hotmai.com

671345 MOTOSIERRAS MIAHUATLAN
BASILIO ROJAS 3304, COL. CENTRO C.P. 70800
MIRHUATL
TEL/TAL 01/(851) 5-72-13-38

S ThbtA JORGOINA PIVAGHO LOPEZ
s Sapanoimal com

670680 LOPEZ ALVAREZ PATRICIA
COL CENTRO C.P. 71980

BUERTO ESCoNDIDD- O

TEL 01 (954) 5-82-15-82/ 1-00-01-4G(CELULAR)

ATHi; SR. RODOLFO MENDEZ

671595 FERROELECTRICA INDEPENDENCIA (VALDO

\NDEPENDENE\M 16:,00L CENTROCR 7440
1ZUCAR DE MATAM
o i soaa 55

AT'.: SR. SALVADOR LOPEZ

savadorlopezvila@hotmail.com

671420 DISTRIBUIDORA DE HERRAMIENTAS
IANUALES ZAVALETA, S.A. DE C.V.

RIVERA ATOVAC # 325, COL. SANTA CRUZ BUENA VISTA

72810, SAN ANDRES CHOLULA, PUE.

=

AT SR, MARIO IVAN CARRENO
rupeidezavaleta@hotmailcom

671132 ANSULO PALNERD JOE HUMBERTO
2 PONIENTE CP 72140

Josehumberto angulo@upaep.mx

671199 LA MERINO JESUS

11 SUR £ 11511, COL. SAN FRANCISCO MAYORAZGO
E ik BUtbCA

TEL: 01 (222) 4-82-48-38 Y 4-09-48-95

ATH. SR, JESUS LIMA MERINO
Rerramientayserviciodelsuraael net

670992 CASA RUIZ (RUIZ DIAZ ALFONSO)
YICOTENCATL ¢ 7 €O CENTHOC P 74000

‘SAN MARTIN TEXWELUG

TELY PR by 040 8 640045

AT SR ALFONSO RUIZ
casartiz@2computex.com mx

671211 SERVITEC (HUERTA HERNANDEZ MIGUEL

ADELAJUVENTUD #1103 E80. 7 SUR.COL NICOLAS
WO C.P. 75790, TEHUACAN, PUE
JELYERK 01 00 & o
S IBUEL RGEL HUSATA HEANANDEZ

e Aohaimal oo
671197 GARCIA GARCIA SALVADOR
AV.5 DE MAYO # 118, COL. LAS FLORES C.P. 74790
TULCINGO DEL VALLE PUE,

01 (275) 4-3
AR SAADoR GARmA Gancin
esesalvador@hotmal.cor
670402 MOTORES Y HERRAMIENTAS ELECTRICAS
A6 10045ESQ, CALLE 19, COL LOVAS DE CASA

NCA C.P, 76080,
SECYEAR o ) a7
AL, SO ALESANOHO BoLATOS 105RA

671315 AVILA GALVAN MIGUEL
AV, HIDALGO #47-A, COL. EL PUEBLITO C.P. 76900
QUERETARO, QRO TEL Y FAX - 01 (442) 2-26-22-25
AT SR ALFREDD CORDOBA PONTE

sing_alfredo@hotmail

71265 FERRETERA PRADO HERRAVIENTAS S OF

AV UNIVERSIDAD # 325-, COL. GRANJAS MANTHI
P 76808, SAN JUAN DEL RI0. QRO.

TEL Y FAX : 01 (427) 2-68-d5-44

ATH.: SR, MIGUEL PEREZ IBARRA

mipei@hotmailcom

670046 CENTRO FERRETERQ DE CANCUN
ACALCO #12,COL, SUPERMARZANA 59
ANCUN, 0. ROD.
m mgsm 86-87-77 / 5-87-66-16
A ING. ICARDO ALONSO Y0 SRIT.LILN
cenfer@prodigy.netmx

670721 FERRETERIA EL GALILEQ (BALAM CABRERA
10SEDE LA GRUZ)

AV PED LDWELL # 1099 ENTRE 15 Y 17 SUR
oL \NDEPENDENC\AC P, 77660, COZUMEL, 0. RO
TEL PR 0 087} 522021 /5721527

S
Jose_balam@hotmail com

70290 SERVCIO MARTINE (SUC)
CALZADAVERACRUZ # 43 X MARCIANO GLEZ
0L ADOLFO LOPEZ WATEOS € 17010 CHETUNAL
ot TELY FAC 01 (959) &.32-6025
AT'N.: SR. MAURICIO MARTINEZ

671606 DOMINGUEZ ALVAREZ MARIA ANTONIETA
A4, PRINO OE VERDAD £ 145D, COL. CENTRO

8:30:80-13
W, 10 APODACA NAFARRETE
s id87anoimatcom

671190 COUOPESA OE LA IVERA SA OECA:

cocopesatulum@prodioy.net mx

670401 IMPROINCO S.A. DE
O SATIRD0 WA A TiEz 2602

COL. HIMNO NACIONAL C.P 78280, SAN LUIS POTOS!

SLP TELY FAX: 01 (444) 8-20-30-72 /8-15-06-14/

8:90-48-358-15-31-99

ATN.: NG, CESAR GABRIEL CONTRERAS ARREOLA

improinco@hotmai.com

Estado

Sinaloa

Sonora

Sonora

Tabasco

Tamauiipas

Tiaxcala

Veracruz

Ciudad
San Lus Potosi

Cd. Valles

Cd. Valles

Tamazuchale

Culiacan

Los Mochis

Los Mochis

Mazatlan

Cd. Obregon

Hermosillo

Villhermosa

Villahermosa

Cd. Paraiso

Nuevo Laredo

Tampico

Tampico

Tampico

Cd. Vitoria

Matamoros

Reynosa

Apizaco

Boca del Rio

Coatzacoalcos

Coatzacoalcos

Centro de Servicio

671460 COMPARIIA FERRETERA NUEVO MUNDO S.A.

AV UNIVERSIDAD # 1850, COL. EL PASEO C.P 78320
SAN LUIS POTOSI, SLP.

TEL Y FAX 01 (444) 8:22-43-41

AT'N.: SR. CARLOS GARCIA BRECHU

670540 AGROFERRETERA RONI
ABASOLO 60, COL, CENTRO GP. 7900000, ALLES,
SLP.TEL: 01 (481) 3- 0
RFL:SHEFUN RDDRIGUET NioASIO
foni_ferret@hotmail.com
671086 BOMBAS MOTORES ¥ REFACCIONES (OSUNA
SANAS LU FeL1Pe)

AGOZA ESQ. BLVD. MEXICO-LAREDO NTE. SN
GO CENTHO G 7600, 00 VALLES, L

(481) 3-8-95-13

RO, LUIS FELIPE OSUNA SALINAS
fosuna@prodigy.ne
670846 FERROMANIA, S.A. DE C.
RUCHIDALE 75, 601 CENTRD G 7¢
TAVATIGHALE SLUp TEL A 01 (489 $62.0523
AT SR EDGAR GRISTIAN RODRIGUEZ
ederist_ 26@hotmal co

70420 MANGUERAS Y CONEXIONES HIDRAULICAS,
CALZADA Ammmm #3932, COL. BACHIGUALATO

7) 7-60-14-30 7-60-14-22
REN ORTIZ ALVAREZ
ecohGhoqo ek

670017 NAVARRO GARCIA OSCAR GUILLERMO
JUAREZ OTE. # 181, COL. CENTRO, COL. CENTRO
C.P.81200, LOS MOGHS, SIN.
TEL VEAX 01 (669) 8-T2.00:83

0SCAR GUILLERMO NAVARRO
R ThooHsGpIo0y ek T

§71620 9524 MEXICO, SAL DECN.
IT0S DEGOLLADO # 200 SUR

SO GENTRD G 31250, LOS MocHS, S

oLV 01 609 8 oo e

AT.: SR. CARLOS EDUARDO LOPEZ PANTOJA

670592 FERRETERA TRAFICO (MONTELONGO NUREZ
GILBERTO CESAR)
TRAFICO #16ESG, RASTRO, COL URIAS G, 62100

L, SIN. TEL: 01 (669) 9-
e e
TN SR, GILBERTO CESAR MONTELONGO

moca_55@hotmail.com

671045 FERRETERIA LA UNICA
(LEON PENA JAIME HORACIO)
LAZARO MERCADO # 1234

COL. MUNIGIPIO LIBRE C.P. 85080

CD. 0BREGON, SON.

JE iR AL -

AT'N.: SR. JAIME HORACIO LEON PERA
ferreterialaunica@hotmail.com

671445 HERRAMIENTAS Y RUEDAS (MANCERA

NAVARRO JOSE LUIS}
CALLE DE LAPLATA # 0RO, COL. PAROUE
THDUSTRIAL C.2 83299, HERWMOSILLO, SON

otsitaomartad et

671610 GRUPO VAQUEIRO FERRETERO, S.A. DE C.V.
SONSTITUCION 537, COL. CENTRO G 8600
TeLvor (693) 161-19-01 /312-56-06

ATH: SAITA. GUADALUPE DE CRUZ GONZALEZ
wavagueiro@hotmal com

671602 PREFABRICADOS DE PALENQUE, A DE C.
(SUCURSAL) PERIFERICO CARLOS PELLICER SN
0L MIGUEL HIDALGO C.P. 86126

VILLEHERMOSA, ThB, TEL. 01 (600 350:23-15

ATN.: SRITA.ISABEL LASTRA

Comprac protrcadosdapaendus com

71452 MIERCADO DE LA SOLOADURA DEL SURESTE
CARRETERA PARAISO- DOS BOCAS KI 1 S/

mersalsureste@progigy.net mx
671480 CONSTRURAMA GALVEZ ( GALVEZ PUEBLA

)
REVOLUCION # 1002, COL, BUENA VISTA C.P. 88120
NVO. LAREDO, TAM. TEL.Y FAX.: 01 (867) 7-10-31-00
AT N SR. ARMANDO GALVEZ PUEBLA
consiruramagalvez@prodigy.net-mx

670443 HERRAMIENTAS INDUSTRIALES ( ROJAS
MENDEZ AMADO

CARRETERA TAWPICOMANTE # 11168, COL LS
AMERICAS C.P. 89327, TAMIPICO, TA.

TEL - 01 (833) 2-27-54-73 / 2:07-49-06

AT'lL: SA. ARMANDO ROJAS

rojas_ mendezahotmail.com

671501 COMERCIAL BRICERIO (BRICERO CAMACHO
BARDO DE JESUS)

LAREDO # 105, COL, MAINERO C.P. 89060, TAMPICO,
T TEL 01 (689 2-1202.50

AT SR BARDO DE JESUS BRICERD CAVACHO
bardo_briceno@terra.com.m

671535 DISTRIBUIDORA SANVER S.A. DE C.V.
CARRETERA TAMPICO-MANTE # 1303, COL. NUEVO
PROGRESO G.P. 89318, TAMPICO, TAIL.

TEL. 01 (833 2-26-45-89, AT N SR. CECILIO GARCIA
compras@sanver com.mx

71050 FERRETERIA Y EQUIPOS VICTORIA, .0

AV LAURO RENDON # 632, COL. HEROES DE NACOZARI
GR70%,C0 VCTORIA TS

TEL Y FAX.. 01 (834) 3-14-44-24 / 3-16-52-52
AT SR UUANA BALDERAS
ferreta61@hotmail.

671330 TLAPALERIA Y FERRETERIA RODRIGUEZ S.A.

CALLE 7 # 115 ENTRE MORELOS Y GONZALEZ, COL.
CENTRO C.P. 87300, MATAMOROS, TAMPS.

TEL - 01 (868) 8-16-23-66, FAX.. 01 (B68) 6-12-24-96
AT LIC. MARTE RODRIGUEZ MERTINEZ
marco,carrera@ferreteria-rodriguez.com

671305 SANCHEZ VAZOUEZ FRANCISCO JAVIER
JUANA DE ARCO # 224, GOL. ROSALINDA GUERRERO
C.P. 88730, REVNOSA, TAMPS,

TEL Y FAX.: 01 (899) 6-52-25-28  36-91-80

ATN.: SR. FCO. JAVIER SANCHEZ VAZUEZ

671525 SERVICIO RUIZ ( RUIZ OVANDO GARLOS)
2 DE ABRIL # 508 A, COL CENTRO C.P 90300
APIZACO, TLAX. TELY FAXC 01 (241) 4-17-22-38
ATN.: $R. CARLOS RUIZ OVANDO

STI148 HTAS, ¥ SERVICIOS PROFESIONALES OE

VERACRUZ (BURGOS HERNANDEZ JUAN CARLDS)

GRACINO SANCHEZ LT S50, CEDROS, COL MIGUEL
ALEN) DEL RIO, VER

TEL 01 L229]202 xa 30, FAXG 0T (229) 2:02:83:31

D201 anoimal o

670039 FERRETERIA Y REGALOS HIDALGO
HIDALGO #329-3, COL. CENTRO C.P. 96400
COATZACOALCOS, VER. TEL. 01 (921) 2-13-03-33
gonzalomga@yahoo.com.mx

671200 CORPORATIVO FERRETERO INDUSTRIAL, S.A.

16 DE SEPTIEMBRE #402, COL. CENTRO C.P. 96400
COATZACOALCOS, VER, TEL: 01 (921) 2-16-25-82
FAX:01 (821) 2-13-25-66

ITA MARIA TERESA POLITO
centroferreterocoatza@hotmail.com




X TRUPER

Ciudad

Estado

Cordoba

Jalapa

Jalapa

Martinez de
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Minattlan

Orizaba

Perote

Poza Rica

Centro de Servicio

§7143 METALURVE, SA. DE G
£ 18 # 2117, FRACC. LOMAS C.P. 94570

CDRDUBA VER, TEL: O (271) 7-14-85-84
SR JOSE ANTONIO DECEANO RAMOS

aneiemianama com

671065 TLAPA HERRAMIENTAS INTERNACIONALES,

IGNACIOALLENDE £ 106,COL GENTRO G, 91000
R TEL 01 (228) 8-17-80-00/817-81-35

b 0836

AT'.: ING JUVENTINO HERNANDEZ

tapaher@hotmal.com

70165 DISTRIBUIDGRA ENTRU (GARCIA GARCIA
AV ANTONIO CHEDRAHUI # 222, COL. ENCINAL
91180, JALAPA, VER,
ToL 01228 890°10-10 e300

IPE GARCIA GARCIA
elbéoariagareaGotmEl com

71635 LA CASADISTR, TRUPER (REVES MARMOLEJO

L 01 (22) 3-73-54-20
1L S, JOSE MALAQUIAS REYES MARMOLEJO
ferreterasiacasa@prodigy.ne

671478 TALLER ELECTRICO MATHEY (MATHEY
NALOONADO RAFAED)

STENAS # 71, COL. NUEVA MINA C.P 96760
MINATITLAN, VER. TEL Y FAX : 01 (522) 2235601
ATN.: SR. RAFAEL MATHEY MALDONADO
talleslectricomathey@hotmail.com

671055 PULSORA FERRETERA DE ORIZABA
MADERO SUR # 180, COL. CENTRO C.P. 94300
RIZABA, VER.

TEL VPR 01 (T2 26-12:7 17:26.9800

R ALEJANDRO ARROYO GONZALEZ
Totieraiomro0 etk

§74605 LOPEZ PEREZ EVELIN
SUR # 49, COL.CENTRO C.P. 91270

TE 01 (0081 892.0927 8256408
AT SR MANUEL SERRANO
ditorsaalchichica@hotmail.com

670857 LA CASA DISTRISUIDORA TRUPER (REVES
L5708 Leemcuane
feL o1 82 55800 /8.264.04

VRLRGUIAS REVES MARMOLESD
ferreterasiacasa@prodigy.net mx

Estado

Yucatan

Estado
Baja california

Sinaloa

Tabasco

Jalisco

Ciudad
Tantoyuca

Veracruz

Ticul

Tizimin

Ciudad
Tijuana

Culiacan

Villhermosa

Guadalajara

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

671195 DISTRIBUCIONES SANVER, SA DE C.
CARRETERA NACIONAL TUXPAN-TAMIPICO Ki 64
GOL, LAMORITA C.P. 92101 TANTOVUCA, VER
JeLv B 01189 5.9330.32 120

AT.: LIC. MIRNA GUZMAN ENRIGUEZ
compras@sanvercom.mx

671561 MOTOSIERRAS Y PODADORAS DE VERACRUZ
(AGARA RUEDA JOSE GUILLERNO)

. LA FRAGUA # 113, COL. IGNACIO ZARAGOZA,
G5 1610 UERACHDZ Ve TEL 01 2788 865110
AT.: SR. JOSE GUILLERMO MAGANA RUEDA
gmo3002ive.com.mx

671060 REFACCIONARIA JK CELJIN (CELJIN MIL
HERMILO)

CALLE 52 ¢ 230 ENTRE 17 19, COL. CENTRO
CP 97860, Ti

TV ek 0L (0571 9721075

ATN.: SR, HERMILO CELJIN

$71385 CANTON MATERIAL ELECTRICO (CANTON Y
AALCE DEL A0SARI0

cantonmaterilelectrico@hotmail com
Sucursales Truper

SUCURSAL TIJUANA
BLD. INSURGENTES # 6101 ENTRE BLVD.MANUEL

CLOUTIER Y PASEQ GUAYCURA, FRACC. GUAYCURA,

BELEGACION GERRO COLORADO), (ANTES LA PRESA]
CONMUTADOR01(684) 9-69-51-00

JEFE DE TALLER: FERNANDO LIMION

SUCURSAL CULIACAN
LIBRAMIENTO BENITO JUAREZ ¢, 5599 B4, EJIDO DE
LS FLORES LA COSTERITA). G 80296, CULIACAN.
SINALOA, CONMUTADOR.01(667) 7-

SEFEBEHALLER 0 VALENGIA

SUCURSAL VILLAHERMOSA
CALLE HELIO LOTES 1,2 Y 3 MZNA. # 1, COL.
INDUSTRIAL, 24 ETAPA C.P. 86010,
VILLAHERMO:

CONMUTADOR : 01 (693) 3-53-72-44.

JEFE DE TALLER: JOSE GOMEZ OCANA

SUCURSAL GUADALAJARA
AV, DEL BOSOUE # 1243, FRAC. INDUSTRIAL EL
BOSQUE I| ENTRE PERIFERICO SUR Y CALLE INCALPA
CP. 45590, TLAQUEPAQUE, JAL

CONMUTADOR: (33) 36-06-52-90

JEFE DE TALLER: CESAR OSUNA

Estado

Vucatan

Nuevo Leon

Pucbla

Coahuila

Veracruz

Edo. De Mexico

_TRUPER

En caso de tener alglin problema para contactar un centro de servicio consulte
nuestra pagina www.truper.com donde obtendra un listado actualizado,6 llame al tel:

Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70.

01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cuél es el Centro de Servicio Autorizado Truper®

ma4s cercano.

Truper, S.A. de C.V.
Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,

www.truper.com

05-2010

Ciudad
Merida

Monterrey.

Pucbla

Torreon

Veracruz

Jiotepec

Sucursales Truper

SUCURSAL MERIDA
PERIFERICO PONIENTE TABLAJE # 23477, KN 41
CARR. UMAN CAUCEL, C.P 97238, MERIDA, YUC.
CONMUTADOR: 01(999) §12-24-51

JEFE DE TALLER: ILDEFONSO ESPINOSA

SUCURSAL MONTERREY
BLD. JOSE LOPEZ PORTILLO # 333 NORTE, BODEGA
108, COLONIA VALLE DEL CANADA, C.P. 66059, GRAL
ESCOBEDO, N.L.

CONMUTADOR:01(81) 83-52-02-04

JEFE DE TALLER: RAFAEL GUERRERO

SUCURSAL PUEBLA
BLVD. A" # 4 LETRA B BODEGAS 3 Y 4, PARQUE
INDUSTRIAL PUEBLA 2000, C.P. 72226,
PUEBLA, PUEBLA

CONMUTADOR01(222) 2-82-82-82

JEFE DE TALLER: BRAULIO TORRES

SUCURSAL LAGUNA
CANELAS # 491, PARQUE INDUSTRIAL
LAGMEREO 2" ETAPA, GOMEZ PALACIO,DGO.

3507
CONMUTADOR:01 (871) 719 44 24 al 27
JEFE DE TALLER: VICTOR M. MUNOZ

SUCURSAL VERACRUZ
CALLE PALIAS LT 2 37 12, ENTRE AV LAS TORRES
Y ARAUCARIAS, CIUDAD INDUSTRIAL BRUNO PAGLIA!
CP. 91697, TEJERIA,

CONMUTADOR: 01(329) 3-81-12-73 AL 76

JEFE DE TALLER: ANGEL BASURTO

SUCURSAL CENTRO FORANEQ
AV PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JILOTEPEC C.P. 54240
ESTADD i
CONMUTADOR; 01(761) 7-82-91-01 EXT. 5728 Y 5102
JEFE DE TALLER: RICARDO VILLEDA
SUCURSAL CENTRO

LLE D # 31-A, COL MODELO DE ECHEGARAY
P 52230, NAUCALPAN, E00.DE MEXICO

TEL01-(55) 53-71-35-00
JEFE DE TALLER: JOSE LUIS OLGUIN



