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Instructivo

Prensa Hidraulica
Hydraulic shop press

Modelo: PREH-20
Cddigo: 17685

20 Toneladas
Ton
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ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA DEBE LEER EL INSTRUCTIVO. ’*@‘
LEA Y SIGA TODAS LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y 0"%
OPERACION ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA. S




LINEAMIENTOS DE SEGURIDAD DE LA PRENSA
HIDRAULICA

I. Instrucciones adicionales de seguridad

1. La presion maxima es de 20 toneladas. No exceda
la capacidad indicada ni aplique fuerza excesiva a
una pieza de trabajo. Apdyese en el manémetro (1)
para determinar con precision cudl es la fuerza que
estd siendo aplicada.

2. Use esta prensa Unicamente sobre una superficie
estable, nivelada, seca y anti-derrapante, capaz de
sostener la carga. Mantenga la superficie limpia,
ordenada y libre de materiales que no tengan relacion
con el trabajo realizado. Procure que la iluminacion
sea adecuada.

3. Inspeccione la prensa antes de cada uso. No la use
si se encuentra dahada, rota, con fisuras o derrames
(fugas), o cualquier otro tipo de desperfecto. Tampoco
se use si sospecha que fue sometida a una
sobrecarga.

4. Verifique que todos los pernos, tornillos y tuercas
estén debidamente apretados.

5. Asegurese de que la pieza de trabajo se encuentre
en el centro del bloque de impacto (5).

6. En todo momento mantenga manos y pies lejos de
la pieza de trabajo al aplicarle presion.

7. No use la prensa para comprimir resortes o cualquier
otro objeto que pudiera soltarse, lo que generaria
una situacion de riesgo. Nunca se situe directamente
enfrente de la prensa cargada ni la deje desatendida
mientras tenga carga.

8. No permita que la prensa sea operada por nadie sin
el debido entrenamiento.

. No modifique ni adapte la prensa en modo alguno.

10. No use liquido de frenos ni cualquier otro fluido
inapropiado. Evite mezclar distintos tipos de aceite.
Use solo aceite SAE-15W20.

INSTRUCTIVO DEL PROPIETARIO

Il. Especificaciones técnicas

Capacidad: 20 toneladas
Diametro del piston: 48 mm
Distancia minima de trabajo: 90 mm
Distancia maxima de trabajo: 1 035 mm
Carrera del vastago: 120 mm

lll. Antes de usar

NOTA: Antes de usar este producto por primera vez,
purgue el sistema hidraulico. Abra la vélvula de liberacion,
girandola en sentido opuesto a las manecillas del reloj,
(no la gire mas de dos vueltas). Bombee varias veces
para eliminar todo el aire del sistema.

IMPORTANTE: Verifique que todas las partes estén en
buenas condiciones. Si alguna de ellas esta dafada
contacte de inmediato a su proveedor antes de continuar.

IV. Instrucciones de operacion

Vo)V 0=NellY Asegurese de leer, entender y aplicar
todas las instrucciones de seguridad al igual que las
advertencias antes de operar esta maquina.

1. Coloque las placas de soporte (17) sobre el marco
de soporte (18) y coloque la pieza de trabajo sobre
las placas de soporte.

2. Cierre la valvula de liberacion, girandola en sentido
de las manecillas del reloj, hasta que esté firmemente
apretada.

3. Bombee el mango hasta que el bloque de impacto

(5) se acerque a la pieza.

4. Revise que tanto el bloque de impacto como la pieza
de trabajo estén centrados.

5. Bombee el mango para hacer que la carga sea
aplicada sobre la pieza de trabajo.

6. Cuando concluya el trabajo libere la presion. Gire
lenta y cuidadosamente la valvula de liberacién en
sentido contrario a las manecillas del reloj (no la gire
mas de dos vueltas) para liberar a la pieza de la
carga.

7. Una vez que el vastago se haya retraido por
completo, remueva la pieza de la base.

V. Mantenimiento

1. Limpie el exterior de la prensa con estopa seca, limpia
y suave. Lubrique periédicamente las juntas y todas
las partes moviles con aceite ligero conforme vaya
siendo necesario.

2. Cuando no la use, almacene la prensa en un lugar
seco, asegurandose de que el vastago y el piston
estén completamente retraidos.

3. Cuando disminuya la eficiencia de la prensa, purgue
el sistema hidraulico para eliminar el aire del sistema,
como se indica en la seccién Il

VI. Ensamble

Use la ilustraciéon como guia para ensamblar la prensa.
Para mejor identificacion, tienda todas las partes frente
a usted antes de empezar.

El procedimiento recomendado es el siguiente:

1. Ensamble una base (21) a un poste (20) y a la unién
inferior (26) utilizando dos tornillos hexagonales
M12x30 (25), dos rondanas planas (D)12 (22), dos
rondanas de presion (D)12 (23) y dos tuercas
hexagonales M12 (24).

2. Ensamble las vigas superiores (10) al poste utilizando
4 tornillos hexagonales M16x35 (9), 4 tuercas
hexagonales M16 (11), 4 rondanas de presién (D)16
(12) y 4 rondanas planas (D)16 (13).

3. Deslice la placa superior (7) en las vigas superiores (10)
y ensamble la otra base (21) y poste (20) a la unién inferior
(26) y a las vigas superiores (10).

4. Levante la estructura armada y afiancela sobre el
piso.

5. Enrosque la tuerca circular superior M25 (6) al
vastago (3), posteriormente inserte el vastago en el
orifico de la placa superior (7) y enrosque la tuerca
circular inferior (8) en el vastago y asegurelo
apretando la tuerca de seguridad M6 x 10 (4) para
sujetarlo a la placa superior, coloque el bloque de
impacto en la parte inferior del vastago.

6. Ensamble el marco de soporte (18) utilizando los
tornillos hexagonales M10x140 (27), bujes (28),
rondanas planas (D)10 (14), rondanas de presion
(D)10 (15) y tuercas hexagonales M10 (16).

7. Coloque el marco ensamblado en la estructura de
la prensa apoyandolo sobre los pernos soporte (19).

8. Ensamble el soporte para la bomba (31) a uno de
los postes utilizando dos tornillos hexagonales
M12x30 (25), dos rondanas planas M12 (22), dos
rondanas de presion M12 (23) y dos tuercas
hexagonales M12 (24).

9. Coloque la bomba (32) sobre el soporte de la bomba
y sujétela con los tornillos hexagonales M8x15 (29)
y rondanas planas (D)8 (30).

. Finalmente enrosque la tuerca de conexion M12 (37)
en la conexién de la manguera (36) y apriete todas
las tuercas y tornillos.
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DIAGRAMA DE PARTES

No. Parte | Descripcion Cantidad
Manometro

Sello de plastico

Vastago ensamblado

Tuerca de seguridad M6 x 10
Bloque de impacto

Tuerca superior M25

Placas

Tuerca inferior M15

Tornillo hexagonal M16x35 mm
Viga superior

Tuerca hexagonal M16
Rondana de presion (D)16
Rondana plana (D)16
Rondana plana (D)10
Rondana de presién (D)10
Tuerca hexagonal M10

Placas de soporte

Marco soporte

Perno soporte

Poste

Base

Rondana plana (D)12
Rondana de presion (D)12
Tuerca hexagonal M12

Tornillo hexagonal M12x30 mm
Unidn inferior

Tornillo hexagonal M10x140 mm
Buje

Tornillo hexagonal M8x15 mm
Rondana plana (D)8

Soporte para bomba

Bomba

Palanca para bomba

Tuerca de llenado de aceite
Manguera hidraulica

Conexién de la manguera
Tuerca de conexion M12
Tuerca de conexién M8
Tornillo hexagonal M12x30 mm
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X TRUPER

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Estado Ciudad Centro de Servicio Estado Ciudad Gentro de Servicio Estado Ciudad Gentro de Servicio
Bfa Calfoma S| San o el Cabo | 70706 CONTRURENTAS Hidalgo Pachuca 670915 MUNDO TOOL MEXICO, §.A. DE C.\. Veracnuz 71451 MAORSTAS GG S DE G
PROL | ZARAGOZA Y MARQUEZ DE LEON, AALLENDE # 320, COL. CENTRO C P 42000, A IGNACIO ALLEN 7COL. CENTRO
COL. 5 DE FEBRERO, SAN JOSE DEL CABO, BCS PACHUCA, HGO. TEL.Y FAX. 01(771) 7-15-00-48 TELCD1 2ty ot oot
TEL: 01 (624) 142-4695
Tulancingo 670655 FERREPRECIOS, S.A DE C. 71781 MATERALES 1 ACEROS UGN S A DE .
Chiapas. Tapachula STI7T0 TORNLLOS Y ERRAMINTAS PNEDA LIBERTAD ORIENTE No. 304 LOCAL 30, PROL AL MGUELALEMAN No
FONENTE o 20,4, COL. INTEROR O PASALE ROBLEDO,COL CENTRO RICULD 125
TRARGHOLA i TEL 01 (775) 753-6615, 1 TEL 011229 82 070
Tero1 (90 ez 3007
Michoacén Apatzingin 671737 EQUIPOS ¥ HERRAMIENTAS PROFESIONALES 671452 COMERCIALIZADORA FERRESMAR
Tuxtia Gutiérrez 571 747 CENYRO DE SERVICIO DEL SURESYE JOSE MANUEL DE HERRERA No. 149, COL.CENTRO CAYETANO RIVERA Nn 07 COL. DEL MAESTRO
R ORIENTE SIN K 6. TEL 01 (453) 534-2204 TEL 01 (229) 92
o TABADORES Te P 330 aa7-17
TUXTLA GUTIERREZ, CHIAPAS 71760 SERVIC0S Y ERRAMIENTAS DEL U
TEL: 01 (961) 223-2350 E OCTUBRE No. 303 COL. MIGUEL HIDALGO Estado Ciudad Sucursales Truper
TEL 0 155 580 2088
71709 EFRCTERA MMDIOLA S 0E G Baja Calforna Tiuana SUCURSAL TWUANA
RTE PONENTE Moreia 671830 MOTOSIERRAS Y SERVICIOS DE MORELIA SLYD ISURGENTES g o101 NTRE D MAEL
Sl ocTennun MORELOS NORTE No. 21 COL. CENTRO C.P 58000 (CLOUTIER Y PASED GUAYCURA, FRACC. GUAYCURA,
TEL: 961-602-154 TEL: 01 (443) 317-9482 GELEGACON CERRO cnmmun VTS (A PHESi)
Chiuahua Chihuahua 670032 PROVIN Jalisco Guadalajara 670855 MAGNOGENTRO FERRETERD, S DE G GO TADOR D166t -60-51-00
R GOLEd0 MU # 4a07 AL
COLNOMEHE D 008, 100 koAU, o GO CENTRO, GLADALAIAMA JAL Sinaloa Culiacén SUCURSAL CULIACAN
TEL: 01(614) 4-24-400 TEL: 01 (33) 36-58-18-67 /59 UBRAMENTO BENTO AGEZ 1,5509 54, E400 0F
RES (LA COSTERITA), C.P. 80296,
Partal 671530 FERRETERIAAMAYA SA. DE C.\. Oaxaca Oaxaca 671712 MUNDO MAKITA G SHALOR
AV, ORTIZ MENA# 81, COL. GENTRO C.P.33800 CALLE SIMBOLOS PATRIOS No. 101, CONMUTADOR:01(667) 7-60-57-47
PARRAL, CHIH. TEL. 0 (627) 5-22-26-00 COL. ELISED JIVEENEZ RUIZ, OAXACA, OAX.
Tabasco Vilahermosa SUCURSAL VILLAHERMOSA
Coatila Mondiova 670712 INDUSTRIAL FERRETERA DE MONCLOVA, Pucbla Puebla 671420 DISTRABUIDORA DE HERRAMIENTAS (CALLE HELIO LOTES 1.2Y 3 MZNA.# 1.
COL. INDUSTRIAL, 2A ETAPA C.P. 86010,
5L, HAROLD PAPE # 1000, COL. CENTRO RIVERA ATOYAC # 325, COL. SANTA CRUZ BUENA VLLAHERNOSA, TAB,
C.P.25700 MONCLO\ VISTA C.P. 72810, SAN ANDRES CHOLULA, PUE. CONMUTADOR -1 (993) 3-53-72-44
L1000 0320174 01 360 6.93-07-19 TEL.Y FAX: 01-222-2-49-85-82
Jalisco Guadalajara SUUISAL CURDALAIEA
Colima Tecomén 671742 SURTIDORA DE FERRETERIA Tehuacin STIBZETENOAFXTEHUACAN BOSQUE # 1243, FRACC. INDUSTRIAL EL
AU ANTONIO LEANO ALVAREZ No. 527 A\ SEGUNDA DE MORELOS No. 303, COL. CENTRO annuEHENIRE PERIFERICO SUR Y CALLE INCALPA
COL-PONCIAN ARRIAGA TEL 01(238) 384-8640 45590, TLAQUEPAQUE, JAL
TEL 01 (313) 324-2000 Y 7666 FAX: 325-2700 CoMTABOR (5 35055250
San Luis Patosi San Luis Potosi 671636 95/24 MEXICO, SA. DE C.V. SUC. SLP
DE Centro 670995 EL MONSTRUO DE CORREGIDORA, AV UNIVERSIDAD #1850 COL. EL PASED, Vocatin Wérida URSAL
SAN LUIS POTOS| C.P. 76320 CLESS Gan o2 LOCALDAD IZNCAB Y MULSAY
CORREGDORA 22, COL, GENTRO G 06060 TEL Y FAX. 01 (444) 8-22-43-41 NGO U YOOTAL C b
D.FTEL.:01 (55 55-22-48-61/71 y COMTAOON 01668 15 3451
56 58.22 5041 w01 8 35.22.50.31 Tabasco Vilahermosa 671610 GRUPO VAQUEIRO FERRETERO, S.A.DE CLV.
PERFERICOCARLCS PELLCER CAARA . 2810 Nuewo Leon Wonterrey SUCURSAL MONTERREY
S7IST0 ADUNISTRADORA FEGRETERA, S OE O COL. MIGUEL HIDALGO, CP. AV STVA #275, PARQUE INDUSTRIAL STIVA
EGIDORA # 76-A, COL. e s e Sa a1 ot 106 BARRAGAN, SAN NICOLAS DE LOS GARZAS,
00D b TEL 01 69 552088 16 C.P 66420, MONTERREY, N
FAX: 07 (55) 55-52-99-66 Tamaupas Tampico 671755 FERRETERIA ZANELLA TELS.:01 (81) 8352 8791 Y 8790
AL TAMAULIPAS No. 713 COL. REVOLUCION VERDE
DF 71670 EL FUERTE D LAS ERRAMIENTAS, S A DE . TEL: 01 (833) 306-6537 Puetla Pucbla SUCURSAL PUEBLA
PONEENTE 140 N0. 618 LO DEFENSORES DF LA REPUBLICA No. 1118, ENTRE
COL NDUSTRAL VALLEI szlco DF.CP.02300 71535 DISTABUIDORA SANVER 4, E . CALLE TECNCLOGICOY AVEIDA 18 DE NOVEVIRE
TEL: 5587 7959, 5587- PICO. L. FAUNA MARINA, PUEBLA, PUEBLA,
GO NLEYD PROGHESD 01 st CONMUTADOR:01(222) 2-82-82-82
Durango Durango 671671 ENRIQUE CARROLA ANTUA NO. 406 TAMIPICO, TAM
COL. CIENEGA, DURANGO, DGO. TEL: 01 (833) 2:26-45-89 Coatuila Torredn SUCURSAL LAGUNA
625-27- GALE ETALIECANGA £ 200 PQUE NDUSTRAL
Tiaxcala Apizaco 671684 SERVICIO JUNIOR 'ORIENTE, TORREON, COAHUILA, C.P.
Edo.De México Tecamac 71720 FERRETERATECAMAC S DEC. CALLE 2 DE ABRIL PONIENTE No. 506, COL. CENTRO COMTADOR o (377 308625
CARR. MEXICO-PACHUCA Kr TEL 07 (241) 112:0996
TECAMAC, EDO. DE M Edo.De México Jiotepec. SUCURSAL CENTRO FORANEQ
TEL: 5934-6306 Y 5934-6271 Veracruz Martiez de 671635 LA CASA DISTR. TRUPER AV PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JILOTEPEC C.P. 54240
delaTorre SUCALYUCHTAN 2 474 COL YUCATA CF. 29600 ESTADO
Tequixquiac 671765 TLAPALERIA CRUZ MARTINEZ DE LA TORRE, CONMUTADOR: 01(761) 7-62-91-01
AL CUHTENOC No 3 COL. 50. SAN 0 T Ot i s 75z EXT.5728Y 5102
- Perote 671605 LX DE SUCURSAL CENTRO
Guanajuato Celaya 670150 COMPAIIA FERRETERA NUEVO MUNDO, HUMBOLT SUR # 49, COL. CENTRO CP. 91270 GALLED #5T COL MODELO D EHEGATAY
SADECV. PEROTE, VER ALPAY,E00.OE MEKCO
ALUEXCO. J1PON 225,00, NOUSTRAL TEL: 01'(282) 8-32-03-27 / 8-25-64-08 Sl
CP 38010, CELAVA,
TV mmus T80 /6-17-75:18 Poza Rica 70307 LA CASA DISTRBUDORA TRUPER
6177581 CALLE URUGUAY # 713, COL. 27 DE SEPTIEMBRE
CP 93320, POZA RICA,VEF
Guerrero Coyuca de Benitez | 671637 LAS PALMERAS # 48 TEL'Y FAX: 01 (782) 8-23-81-00/ 8-26-84-84
0L CENTRD,COYUCA DE BENTEZ, GRO.
TEL: 01 (781) 4-52-08-1 Tantoyuca 671535 DISTRIBUIDORA SANVER S A DE C.V.
CARRETERANAL TUKPAN-TANCO kn 4,
Ometepec 671677 MARIANO ABASOLO S/ L. LA MORITA .
GOL OUETEPEG CENTRO, OMETEPEC, GO FEL51 o0 s 3060
TEL: 01741-412-13-

TRUPER

En caso de tener algin problema para contactar un centro de servicio consulte nuestra pagina
www.truper.com donde obtendrd un listado actualizado,6 llame al tel: 01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cudl es el Centro de Servicio Autorizado Truper® més cercano.

TRUPER, S.A. de C.V. Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,

Tel.. 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70.
www.truper.com
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