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Este producto está garantizado por 10 años contra defectos de fabricación, 
funcionamiento y mano de obra. Para hacer válida la garantía o adquirir partes o 
refacciones, deberá presentar el producto en Corregidora 35, Col. Centro, Alc. 
Cuauhtémoc, CDMX C.P. 06060 o en el establecimiento donde lo compró. Para dudas 
o comentarios consulte WWW.TRUPER.COM o llame al 800 018 7873. Made in/Hecho 
en China. Importado por TRUPER, S.A. de C.V. Parque Industrial 1, Parque Industrial 

Jilotepec, Jilotepec, Edo. 
de Méx. C.P. 54257.
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Fecha de compra:

Mordaza de 
acero aleado
MAYOR

RESISTENCIA

Remachadora profesional / Professional riveter

CONT.: 1 REMACHADORA,
4 BOQUILLAS Y 

1 LLAVE

17960
RE-9

Boquillas 
intercambiables
Interchangeable 
nozzles

4

Incluye 1 llave 
para boquillas
1 nozzle wrench 
included

Mango 
Comfort Grip
Comfort grip 
handle

A

A
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Label material, adhesive, and finishing must be of the 
HIGHEST QUALITY AVAILABLE

The tones must match the Pantone colors AFTER
applying the requested finish.

MATTE LAMINATED FINISH

Place the labels perfectly aligned with the available 
insert or the product's base axes.

_ATTENTION_

The distance from the hanging hole to the edge of the packaging should 
not be less than 8 mm

This is the style of
hanging hole we require.

30 mm

8 mm

If the hanging hole is not at the correct 
center of gravity position, make the 
necessary adjustments.

HANGING HOLE / CENTER OF GRAVITY

You must secure the product onto the card with a plastic tie, ensuring it 
is firmly held and that its position is stable.

CABLE TIE

1 mm minimum thickness allowed. 

PLASTIC CARD

TIE ON
PLASTIC CARD

WITH LABEL

PACKAGING INSTRUCTIONS
& PRODUCT POSITION

Confidential Information property of TRUPER, S.A. de C.V.

FRONT VIEW

FRONT

PLASTIC
CARD

LABEL

PRODUCT

CABLE TIE

PMS 419 C

CREASE LINE LÍNEA DE DOBLEZ
CUTTING LINE LÍNEA DE CORTE
SAFETY AREA ÁREA DE SEGURIDAD

PMS 165 C

C

Instrucciones de uso:
1. Perfore los materiales que desea unir de acuerdo 

al tamaño del remache requerido.
2. Monte la boquilla adecuada al remache en la cabeza 

de la remachadora. Abra completamente la palanca 
de la remachadora e inserte el extremo delgado del 

remache en la boquilla. Coloque el remache en las 
perforaciones a unir.

3. Presione la palanca hasta que quede aplicado y 
liberado el remache. Si en el primer intento no se 

completa la operación, abra nuevamente la palanca 
y presione otra vez. El residuo del remache se expulsa 

abriendo la palanca.

Cilindro de acero / Steel jaw case
Cuerpo de aluminio / Aluminum body
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02 03

Sugerencia: cuando desee unir materiales delicados, 
o bien cuando las per foraciones son demasiado

grandes para el remache, ut il ice rondanas para
garantizar una unión adecuada.
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Remachadora compatible
con remaches:

3/32″ (2.4 mm)
1/8″

5/32″ (4.0 mm)
3/16″(3.2 mm) (4.8 mm)

 12 cm 
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