Ficha técnica

CODIG0:19390  CLAVE: PAD-861VE

TRUPER

Pad para lijadora neumatica TPN-861, fijacion hook
and loop

» Para modelos TPN-861-2y TPN-861 (Descontinuado)
« ldeal para lijas con fijacion hook and loop

:@ Didmetro de respaldo
6" (15 cm)

Cuerda del eje 5/16"- 24 UNF
Empaque individual Blister

Inner 4

Master 16

Pallet 768

Pais de origen

Fabricado en China bajo las estrictas especificaciones de GRUPO TRUPER

© 2026 TRUPER, S.A.DE C.V. TODOS LOS DERECHOS RESERVADOS.

Los productos ilustrados y lainformacion pueden cambiar sin previo aviso, como resultado de nuestros procesos de mejora continua.
Prohibida su reproduccién o divulgacion total o parcial asicomo su uso o aprovechamiento sin autorizacion escrita de Truper, S.A. de C.V.




Ficha técnica

Imagenes complementarias

Para lijadora neumatica TPN-861-2, Truper

Didmetro
6" (15cm)

DIR0-0610 DIR0-0560
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Limpiar con un trapo limpio y seco.
No usar solventes
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Coloque el eje del pad en el cilindro de la lijadora, mantenga fija la 19390 UL
tuerca del cilindro de la lijadora con una llave mientras gira

manualemente el pad hasta que quede apretado (figuras 1,2 y 3).

Fijacion hook and loop
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Limpiar con un trapo impio y seco.
Nousar solventes.

Coloque en el pad de la lija de acuerdo al trabajo que desea realizar 10250
(use lijas para superficies de hook and loop).

'S Warranty
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