Ficha Técnica

CODIGO:  CLAVE:DLT-42P

TRUPER

Discos laminados, alto rendimiento, diametro 4 1/2"

150 REND'M’ENTO= » Fabricado con lija de zirconia y cerdmica, con respaldo fibra de vidrio

para mayor flexibilidad
« Se recomienda mantener el disco con angulo de 15° a 30° sobre la

DLT-1716
N b superficie de trabajo
ceramico. ( P . . . .
] » Deja un acabado uniforme y semipulido

Zirconia a %

Y 3 e  Para rectificado de soldadura, desbaste y limpieza de superficies
I g ] -
metdlicas

A

S
Eje / Arbor b
DESBASTE 3
Y PULIDO
GRINDING

L Made in
POLISHING
Hecho en China

o I s
., °R€ "

1206"639740

Especificaciones

Pais de origen

Fabricado en China bajo las estrictas especificaciones de GRUPO TRUPER

© 2026 TRUPER, S.A.DE C.V. TODOS LOS DERECHOS RESERVADOS.

Los productos ilustrados y lainformacion pueden cambiar sin previo aviso, como resultado de nuestros procesos de mejora continua.
Prohibida su reproduccién o divulgacion total o parcial asicomo su uso o aprovechamiento sin autorizacion escrita de Truper, S.A. de C.V.
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Imagenes complementarias
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